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Wprowadzenie

Sektor meblowy zalicza sie w pafistwach Unii Europejskiej do duzych i waz-
nych gatezi przemystu. W przemysle tym w UE jest zatrudnionych 1,5 min oséb,
a wartos¢ jego produkgji wynosi prawie 10 mld EUR. W Polsce jest to w ostatnich
latach najbardziej dynamicznie rozwijajaca sie gataz gospodarki.

Produkcja mebli w Polsce zajmuje sie 24 000 podmiotéw. Z tej liczby oko-
to 100 nalezy do grupy przedsiebiorstw duzych, zatrudniajacych powyzej 249
pracownikéw, okoto 350 do grupy firm srednich (50 - 249 os6b zatrudnionych),
1500 do firm matych i blisko 22 000 do firm mikro, czyli zatrudniajacych ponizej
9 0s6b (rejestr REGON) [1]. Wedtug danych GUS z 2014 r. w dziale ,produkcja
mebli” odnotowano, ze w 2013 r. w wypadkach poszkodowane zostaty 4502
osoby. Jako podstawowe przyczyny wypadkéw przy pracy wymienia sie niepra-
widfowe zachowania pracownika (58% - 2591 przypadkdw), niewtasciwg orga-
nizacje pracy (11%) oraz niewtasciwy stan czynnika materialnego (9%). Urazéw
doznato 2080 osdb, a nastapity one: podczas obstugiwania maszyn (525 oséb),
przy pracy z narzedziami (404 osoby), podczas operowania przedmiotami pracy
(343 osoby), transportu recznego (373 osoby), przemieszczania sie po zaktadzie
pracy (313 os6b) [2]. W 80% byty to wypadki o charakterze urazéw rak, a naj-
czesciej palcdw. Wsrdd poszkodowanych w wypadkach przy pracy ,wedtug grup
wykonywanych zawodéw" 1988 oséb stanowili ,robotnicy obrébki drewna, sto-
larze meblowi i pokrewne”. Pracownikéw obrébki drewna i stolarzy meblowych
wymienia sie wiréd 10 zawoddw charakteryzujacych sie najwiekszym wskazni-
kiem wypadkowosci. Pod wzgledem absencji chorobowej choroby skéry w Polsce
znajduja sie na 9 miejscu z liczbg dni 1872 tys. [3]. Pracownikéw przemystu me-
blowego dotyczy podwyzszone ryzyko wystgpienia kontaktowych zawodowych
choréb skory [4].

Produkcja mebli obejmuje wiele réznych proceséw. W3rdd najwazniejszych
sg: konserwacja, pifowanie, suszenie i sezonowanie drewna, produkcja pane-
li, obrébka reczna i mechaniczna, szlifowanie, zaprawianie, bielenie, barwienie,




szpachlowanie, polerowanie, piaskowanie, klejenie drewna i tworzyw drewnopo-
chodnych, malowanie i lakierowanie, tapicerowanie, montowanie i wykanczanie
elementdw. Zazwyczaj procesy te odbywajg sie w wiecej niz jednym zaktadzie.
Przy czym na kazdym etapie produkgji pracownicy w wiekszym badz mniejszym
stopniu sg narazeni na czynniki niebezpieczne, szkodliwe lub ucigzliwe. Naraze-
nie rak na te czynniki moze stanowic istotne zagrozenie dla zdrowia i by¢ przy-
czyng chordb oraz wypadkéw.

Cel i zakres stosowania wytycznych

Przedstawiono wytyczne, ktérych stosowanie ma na celu zapobieganie
wypadkom przy pracy i dermatozom zawodowym oraz zmniejszenie czestosci
ich wystepowania wsréd pracownikdw przemystu meblowego. Typowe dla tej
branzy zagrozenia zawodowe s3 zwigzane z obstugg maszyn stolarskich, z moz-
liwoscig narazenia na bezposredni kontakt z mieszaninami toksycznymi, zracy-
mi, tatwopalnymi i wybuchowymi lub z gorgcymi materiatami i powierzchniami
stosowanymi podczas obrébki drewna. Zagrozenia w zaktadach produkujacych
meble moga by¢ podobne do tych wystepujacych podczas proceséw i czynnosci
wykonywanych w innych miejscach, np. w zaktadach przemystu drzewnego.

Celem opracowanych wytycznych jest przedstawienie sposobéw ochrony
rak i skéry przed istniejacymi zagrozeniami niosacymi ryzyko zawodowe dla 0séb
pracujacych w zaktadach meblarskich.

Wytyczne zawierajg aktualne informacje z zakresu doboru i stosowania

srodkéw ochrony indywidualnej i Srodkéw ochrony skéry, zgodne z obowigzuja-
cymi regulacjami prawnymi.



Dobér srodkéw ochrony rgk
z uwzglednieniem specyfiki zagrozen
w przemysle meblowym

W przedsiebiorstwach, w ktorych praca jest zwigzana z kontaktem ze szko-
dliwymi i niebezpiecznymi czynnikami, powszechnie stosuje sie srodki ochrony
indywidualnej, w tym rekawice ochronne. Czesto wynika to z braku mozliwosci
zastosowania nowoczesnych technologii, a takze rozwigzan organizacyjnych,
ktére skutecznie eliminowatyby ryzyko zwigzane z narazeniem pracownikéw.
Gdy nie mozna zastosowac innych metod eliminagji czy redukgji ryzyka narazenia
rgk pracownika na czynniki niebezpieczne i szkodliwe, wowczas konieczne jest
zapewnienie rekawic ochronnych. Musza one spetnia¢ odpowiednie wymagania
dostosowane do wystepujacego na stanowisku pracy zagrozenia, a czesto po-
winny ochroni¢ przed kilkoma czynnikami jednoczesnie.

W mysl ogélnych przepiséw BHP pracodawca ma obowigzek zapewnic pra-
cownikom bezpieczefstwo i ochrone zdrowia w kazdym aspekcie zwigzanym
z praca. Dlatego tez nalezy bezwzglednie stosowac zasade, ze sSrodki ochro-
ny indywidualnej powinny by¢ traktowane przez pracodawcéw jako roz-
wigzanie ostateczne.

W Polsce podstawowym aktem prawnym regulujgcym postanowienia do-
tyczace stosowania srodkéw ochrony indywidualnej jest art. 237¢ Kodeksu pracy
(ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. - tekst jednolity) [5], zgodnie z kt6rym:

&1 - pracodawca jest obowigzany dostarczy¢ pracownikowi nieodpfatnie

Srodki ochrony indywidualnej zabezpieczajace przed dziataniem niebez-

piecznych i szkodliwych dla zdrowia czynnikéw wystepujacych w srodowi-

sku pracy oraz informowac go o sposobach postugiwania sie tymi srodkami

§3 - srodki ochrony indywidualnej dostarczane przez pracodawce powin-

ny spetnia¢ wymagania dotyczace oceny zgodnosci okreslone w odreb-

nych przepisach.




Na rysunku 1 przedstawiono schemat powigzan miedzy aktami prawnymi
[5-7] regulujacymi postanowienia dotyczace stosowania srodkéw ochrony indy-
widualnej oraz zasadnicze wymagania dla tych srodkéw a odpowiednimi dy-
rektywami europejskimi [8-10].

PRAWO POLSKIE PRAWO UNIJNE
art. 2376 Kodeksu pracy Dyrektywa 89/391/ EWG z dnia 12 czerwca 1989 .
(Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. - tekst jednolity) w sprawie wprowadzenia srodkow
w celu poprawy bezpieczefistwa i zdrowia pracownikow w miejscu pracy

§1 Pracodawca jest obowigzany dostarczy¢ pracownikowi
nieodpfatnie $rodki ochrony indywidualnej zabezpieczajace

przed dziataniem niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia

czynnikéw wystepujacych w srodowisku pracy oraz informowa¢ Dyrektywa 89/656/ EWG z dnia 30 listopada 1989 r.
E)—j. = = 4 w sprawie minimalnych wymagar w dziedzinie bezpieczefistwa
0 0 sposhach poshigwania gy MIS Gl Uranspozyi2 pZ LIS i ochrony zdrowia pracownikéw korzystajacych z wyposazenia D
zasady stosowania $OI ochronnego

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
z dnia 26 wrzednia 1997 .
w sprawie ogélnych przepisow BHP

§3 Srodki ochrony indywidualnej dostarczane przez pracodawce

powinny spefnia¢ wymagania dotyczace oceny zgodnosci Dyrektywa 89/686/ EWG z dnia 21 grudnia 1989 .

w sprawie ujednolicenia przepiséw prawnych pafistw cztonkowskich &=
dotyczacych srodkow ochrony indywidualnej

warunkii tryb dokonywania oceny zgodnosci
oraz sposdb i wzor oznakowania CE wymagania dotyczace oceny zgodnosci

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. Pfdna! srodkoyv OCTOW miywdua\n_ej (son:
w sprawie zasadniczych wymagari dla $rodkow ochrony indywidualnei * kategoria | - 501 o konstrukdji prostej
« kategoria Il - SOI o konstrukcji posredniej
« kategoria Ill - $OI o konstrukcji ztozonej.

okreglone w odrebnych przepisach transpozycja prawa unijnego

Rys. 1. Schemat powiazan aktéw prawnych regulujacych postanowienia dotyczace stosowania
Srodkéw ochrony indywidualnej (SOI)

Dobér srodkdow ochrony rak musi by¢ zawsze poprzedzony identy-
fikacja zagrozen, ze szczegdlnym uwzglednieniem sposobu ich negatywnego
oddziatywania na organizm cztowieka. Dlatego w dalszej czesci przedstawiono
ogblny opis typowych zagrozen wystepujacych podczas najwazniejszych etapdw
produkcji w przemysle meblowym [11].

Przemyst meblowy, pod wzgledem technologii, metody obrobki i przy-
gotowania drewna, mozna podzieli¢ na dwa gtéwne dziaty:

mechanicznej obrébki drewna litego, ktéra polega na przetwarzaniu su-
rowca drzewnego wytacznie metodami mechanicznymi



» mechanicznej obrobki materiatéw drewnopochodnych, przy produkgji
wyrobéw z ptyty wiérowej laminowanej lub sklejki.

Do czynnikow szkodliwych i niebezpiecznych, wystepujacych w prze-

mysle meblowym, mozna zaliczy¢:

> wirujgce elementy maszyny (zagrozenie pochwyceniem i zgnieceniem)

> ostre krawedzie narzedzi lub elementéw maszyn do obrébki drewna
(zagrozenie przecieciem, przektuciem, otarciem)

> gorace powietrze i ciepto kontaktowe (zagrozenie oparzeniem)

> odpryski ciat statych (zaréwno obrabianych elementéw drewnianych, jak
i narzedzi)

> pyly powstajgce podczas obrobki drewna (szlifowania, ciecia, strugania)

> substancje chemiczne i ich mieszaniny stosowane do konserwacji i impre-
gnacji drewna, lakierowania elementéw wyrobéw, czyszczenia gotowych
wyrobéw przed pakowaniem.

W tym kontekscie wazna role odgrywa Rozporzadzenie Ministra Gospo-
darki z dnia 14 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczefstwa i higieny pracy przy
obstudze obrabiarek do drewna. § 8 ust. 3 tego rozporzadzenia wskazuje, ze
niedopuszczalna jest obstuga obrabiarek w rekawicach albo z obandazo-
wanymi dtofimi, jesli wirujgce czesci obrabiarek, narzedzia tnace lub ob-
rabiany materiat stwarzajg zagrozenie pochwycenia [12].

W zaktadach meblarskich istnieje mozliwo3¢ wystapienia atmosfery wy-
buchowej, dlatego zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan, dotyczacych bezpieczef-
stwa i higieny pracy, zwigzanych z mozliwo3cig wystgpienia w miejscu pracy
atmosfery wybuchowej pracodawca jest zobowigzany dokonac klasyfi-
kacji miejsc, w ktorych moga wystapi¢ atmosfery wybuchowe oraz pod-
jac dziatania zmniejszajace ryzyko powstania wybuchu [13]. Pracownicy
na stanowiskach zagrozonych wybuchem powinni by¢ wyposazeni w srodki
ochrony indywidualnej wykonane z materiatdw niepowodujacych wytadowan
elektrostatycznych.




Wszystkie rekawice ochronne stosowane w przemysle meblarskim powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 420+A1:2012 Rekawice ochronne. Wymaga-
nia ogélne i metody badar (rys. 2) [14].

(&

PN-EN 388:2006

PN-EN 374-1:2005

Rekawice chronigce

przed substancjami chemicznymi i mikroorganizmami

Czes¢ 1: Terminologia i wymagania

PN-EN 407:2007

0

Rekawice chronigce

przed zagrozeniami mechanicznymi

PN-EN 420+A1:2012

&

s

ice ochronne. Wy ia ogélne i

L

dy badari

Rekawice chronigce
przed zagrozeniami termicznymi

(gorgco i/lub ogieri)

PN-EN 14328:2007
Odziez ochronna. Rekawice i ochrony ramion
chronigce przed przecieciem nozami z napedem.

Wymagania i metody badari

PN-EN 381-7:2002
0Odziez ochronna dla uzytkownikow
pilarek faricuchowych przenosnych.

Czes¢ 7: Wymagania dla rekawic

PN-EN 1082-1:1999
Odziez ochronna. Rekawice i ochrony ramion
chronigce przed przecieciami i uktuciami

nozami recznymi. Rekawice z plecionki pierscieni

[

iochrony ramion

chronigcych przed przecieciem pitq faricuchowq.

Rys. 2. Normy z wymaganiami dla rekawic ochronnych stosowanych w przemysle meblarskim

Dodatkowo, w zaleznosci od rodzaju wystepujacych zagrozen, rekawice
ochronne powinny by¢ dostosowane do wymagarn zawartych w odpowiednich
normach:

rekawice chronigce przed zagrozeniami mechanicznymi—PN-EN 388:2006

[15)

rekawice chronigce przed zagrozeniami chemicznymi — PN-EN 374-
1:2005 [16]

rekawice chronigce przed zagrozeniami termicznymi— PN-EN 407:2007
[17].

Na niektérych stanowiskach pracy moga réwniez by¢ stosowane rekawice

ochronne, ktére musza spetnia¢ wymagania zawarte w nastepujgcych normach:
PN-EN 1082-1:1999 OdZziez ochronna. Rekawice i ochrony ramion chro-
nigce przed przecieciami i ukfuciami nozami recznymi. Rekawice z ple-
cionki pierscieni i ochrony ramion [18]



PN-EN 381-7:2002 Odziez ochronna dla uzytkownikéw pilarek taricucho-
wych przenosnych. Czes¢ 7: Wymagania dla rekawic chronigcych przed
przecieciem pifq faricuchowq [19]

PN-EN 14328:2007 Odziez ochronna. Rekawice i ochrony ramion chro-
nigce przed przecieciem nozami z napedem. Wymagania i metody ba-
dania [20].

Dobér rekawic ochronnych do zagrozen na stanowiskach
pracy z uwzglednieniem etapéw produkcji w przemysle
meblowym

Ogodlnie, przy doborze rekawic ochronnych, nalezy uwzglednic:

rodzaj czynnika niebezpiecznego/szkodliwego (czynniki mechaniczne,

termiczne, chemiczne itp.)

koniecznos¢ zapewnienia jednoczesnej ochrony przed wieloma czynnika-

mi wystepujacymi na stanowisku pracy

ciezko3¢ urazow rak (lekkie, Srednio ciezkie, ciezkie)

obszar konczyny gérnej narazony na dziatanie czynnika niebezpieczne-

go/szkodliwego (reka; reka i czes¢ przedramienia; reka i cate przedramie;

reka wraz z przedramieniem i cze$¢ ramienia lub cate ramie)

czas oddziatywania czynnika — gtéwnie w przypadku zagrozen che-

micznych

rodzaj wykonywanej pracy (wybér rekawic o odpowiedniej konstrukji:

liczba palcow, sposdb wykonania utatwiajacy chwyt przedmiotéw gtad-

kich i Sliskich).

W opracowaniu przedstawiono propozycje doboru ochron rak z uwzgled-
nieniem specyfiki zagrozen wystepujacych podczas produkcji w przemysle me-
blowym na etapie:

wstepnej obrobki drewna (tartacznictwo)

produkgji mebli.




Zestawiono czynnosci wykonywane podczas produkcji w przemysle
meblowym:

)

1)
12)

przygotowanie tarcicy z wykorzystaniem pilarki mechaniczne;
mechaniczna obrdbka drewna, sortowanie i uktadanie drewna, struga-
nie i szlifowanie

termiczna obrébka drewna

chemiczna obrébka drewna

klejenie elementéw drewnianych na zimno i gorgco

formatowanie elementéw, rozkréj na mate formatki z wykorzystaniem
linii obrébki ptyty

mechaniczna obrébka drewna z wykorzystaniem frezarek oraz wiertarek
malowanie i lakierowanie elementéw meblarskich

reczny rozkréj tkanin, runa, owaty meblowej oraz formowanie, wyci-
nanie, szycie i taczenie elementdw tekstylnych i skérzanych
wykafczanie elementéw przez zeskrobywanie obrzezy, wiercenie
reczne iprzycinanie elementéw z wykorzystaniem wiertarek

montaz prébny, pakowanie i kontrola jakosci

obstuga maszyn w dziale utrzymania ruchu.

Dla kazdej grupy czynnosci zidentyfikowano zagrozenie oraz zaproponowa-
no konstrukcje i materiat rekawic ochronnych, z uwzglednieniem przyktadowych
urzadzerh mechanicznych stosowanych podczas wykonywania tej czynnosci lub
stanowisk pracy, na ktérych jest wykonywana (rys. 3).

Nalezy podkresli¢, ze w przypadku mechanicznej obrébki drewna z wy-
korzystaniem frezarek oraz wiertarek niedopuszczalne jest stosowanie rekawic
ochronnych, ze wzgledu na ryzyko pochwycenia rak.



1. Przygotowanie tarcicy z wykorzystaniem pilarki mechanicznej

czynniki czynniki

mechaniczne chemiczne

I i

wirujgce elementy maszyny

ostre krawedzie elementow maszyn i tarcicy zywice naturalne

Rodzaj konstrukji i materiatu rekawicy ochronnej

UWAGA !!! Jesli wirujace czesci, narzedzia tnace stwarzaja ryzyko a)
pochwycenia, niedopuszczalne jest stosowanie  rekawic
ochronnych.

W pozostatych przypadkach:

5-palcowe rekawice z plecionki pierécieni metalowych (na rynku

dostepne s3 wyroby ze stali nierdzewnej i tytanu) z dtugim lub b)
krétkim mankietem, naktadane na rekawice z tkanin i dzianin
z przedz o wysokiej odpornosci mechanicznej (np. Kevlar®,
Nomex®, Twaron®) powlekanych kauczukiem lub tworzywem
sztucznym odpornym chemicznie

q

a) przykfad rekawicy wykonanej z plecionki pierscieni metalowych

b) przyktad rekawicy wykonanej z plytek metalowych

c) przyktad rekawicy dzianinowej wykonanej z przedz odpornych na Scieranie,
powlekanej polimerem od strony dtoniowej, utatwiajacej chwyt przedmiotow

UWAGA! Zadna rekawica nie zapewnia stuprocentowej ochrony i dlatego
bardzo wazne jest stosowanie przez pracownikow bezpiecznych zasad pracy.

Przyktad urzadzeh mechanicznych

Podstawowe urzadzenia mechaniczne stwarzajace zagro-
zenie mechanicznymi urazami koficzyn gornych:
a) pita tasmowa, b) wiertarka.

2. Mechaniczna obrébka drewna, sortowanie i uktadanie drewna, struganie i szlifowanie

czynniki czynniki czynniki
mechaniczne chemiczne termiczne
ostre i postrzepione krawedzie
element6w drewnianych, 2ywice naturalne
maszyn i stotow

Rodzaj konstrukji i materiatu rekawicy ochronnej

Przyktad urzadzei mechanicznych

a)

5-palcowe rekawice skorzano - tkaninowe z wkfadem anty-
przecieciowym

5-palcowe rekawice dzianinowe z przedz o wysokiej odpornosci b)
mechanicznej (np. Kevlar®, Nomex®, Twaron®) powlekanych

kauczukiem lub tworzywem sztucznym odpornym chemicznie

a) przykiad rekawicy skor: owej z y w warstwe
amortyzujaca chronigc przed uderzeniem, wszyta pod wzmocnieniem na lini kosci Srédrecza

b) przyktad rekawicy dzianinowej wykonanej z przedz odpornych na Scieranie, powlekanej polimerem
od strony dtoniowej, utatwiajacej chwyt przedmiotow

UWAGA! Zadna rekawica nie zapewnia stuprocentowej ochrony i dlatego bardzo wazne
jest stosowanie przez pracownikow bezpiecznych zasad pracy.

senie mechanicznymi urazami kofczyn gormych — trak:
a) tasma podajnikowa, b) strugarka.




3. Termiczna obrobka drewna

czynniki czynniki

mechaniczne

)

chemiczne

czynniki

termiczne

+

ostre i postrzepione krawedzie
elementéw drewnianych 2ywice naturalne
ostre krawedzie elementéw maszyn i stotow

goracoi/lub ogief w postaci
ciepta kontaktowego lub konwekcyjnego
0d 60 °Cdo 90 °C

Rodzaj konstrukgji i materiatu rekawicy ochronnej

5-palcowe rekawice dzianinowe z przedz o wysokiej odpornosci a)
mechanicznej i termiczngj (np. Kevlar®, Nomex®, Twaron®,
Preox®, PBI, przedzy bawetnianej i wetnianej — impregnowanej
niepalnie) — odpornos¢ na ciepto kontaktowe w zakresie 1 poziomu

skutecznosci

a) przykiad rekawicy z dzianiny z przedzy impregnowanej niepalnie do ochrony przed czynnikami termicznymi
b), c) przyktad rekawicy dzianinowej wykonanej z przedz o wysokiej odpornosci mechanicznej i termicznej

UWAGA! Zadna rekawica nie zapewnia stuprocentowej ochrony i dlatego bardzo wazne
jest stosowanie przez pracownikow bezpiecznych zasad pracy.

e}

b)

4. Chemiczna obrébka drewna

czynniki czynniki

mechaniczne

)

chemiczne

czynniki

termiczne

ostre i postrzepione krawedzie elementow
drewnianych impregnat do drewna
ostre krawedzie elementéw maszyn i stofow

Rodzaj konstrukcji i materiatu rekawicy ochronnej

Przyktad wykonywanej pracy

a)

5-palcowe rekawice dzianinowe z przedz o wysokiej odpornosci
mechanicznej (np. Kevlar®, Nomex®, Twaron®), powlekanych

kauczukiem lub tworzywem sztucznym odpornym chemicznie

a) przyktad rekawicy dzianinowej wykonanej z przedz odpornych na Scieranie,
powlekanej polimerem od strony dfoniowej, utatwiajgcej chwyt przedmiotow
b) przyktad rekawicy catogumowej z wktadem bawetnianym

UWAGA! Zadna rekawica nie zapewnia stuprocentowej ochrony i dlatego
bardzo wazne jest stosowanie przez pracownikéw bezpiecznych zasad pracy.

Impregnacja drewna




5. Klejenie elementow drewnianych na zimno i goraco

czynniki

czynniki czynniki
mechaniczne chemiczne termiczne
+ + i
ostre i postrzepione krawedzie L
p X goraco w postaci ciepta kontaktowego lub
elementdw drewnianych klej do drewna o0 ; o
ostre krawedzie elementow maszyn i stotow konwekeyjnego; temp. ponizej 100 °C
Rodzaj konstrukji i materiatu rekawicy ochronnej Przyktad wykonywanej pracy

5-palcowe rekawice polimerowe z wkfadem wykonanym
z przedz o wysokiej odpornosci mechanicznej na Scieranie
i rozdzieranie oraz zapewniajgce odpornos¢ na ciepto
kontaktowe (gdy klejenie elementéw drewnianych na goraco

odbywa sie w temp. ponizej 100 °C - 1 poziom skutecznosci)

a) przyktad rekawicy catogumowej wykonanej z neoprenu do ochrony
przed ryzykiem zachlapania reki substancja chemiczng

b) przykfad rekawicy jz powierzchnig, tj. wzorem
utatwiajacym sprawnos¢ manualng, np. chwytanie liskich i gtadkich elementéw,
do ochrony przed czynnikami chemicznymi

a) uzupefnianie kleju w maszynach, b) klejenie
UWAGA! Zadna rekawica nie zapewnia stuprocentowej ochrony i dlatego materiatu ze stelazem

bardzo wazne jest stosowanie przez pracownikéw bezpiecznych zasad pracy.

6. Formatowanie elementéw, rozkroj ich na mate formatki z wykorzystaniem linii obrébki ptyty

| | |
czynniki czynniki czynniki
mechaniczne chemiczne termiczne

) +

ostre i postrzgpione krawedzie X

elementéw drewnianych zywice dnatura\ne
ostre krawedzie elementéw maszyn i stotow pyt drewna
Rodzaj konstrukgji i materiatu rekawicy ochronnej Przyktady stanowisk pracy
a)

5-palcowe rekawice dzianinowe z przedz o wysokiej odpornosci

mechanicznej (np. Kevlar®, Nomex®, Twaron®), powlekanych

kauczukiem lub tworzywem sztucznym odpornym chemicznie

b)

a), b) przyktad rekawicy dzianinowej wykonanej z przedz odpornych na cieranie,
powlekanej polimerem od strony dfoniowej, utatwiajgcej chwyt przedmiotow

UWAGA! Zadna rekawica nie zapewnia stuprocentowej ochrony i dlatego b Lado
bardzo wazne jest stosowanie przez pracownikéw bezpiecznych zasad pracy. a), b) stanowiska do formatowania plyt




7. Mechaniczna obrébka drewna z wykorzystaniem frezarek lub/oraz wiertarek
[ [

czynniki

czynniki

chemiczne termiczne

)

mechaniczne

wirujgce elementy maszyny

ostre krawedzie elementéw maszyn i tarcicy Zywice naturalne

Rodzaj konstrukgji i materiatu rekawicy ochronnej Przykfady urzadzen mechanicznych

UWAGA!

Niedopuszczalne jest stosowanie rekawic ochronnych
ze wzgledu na ryzyko pochwycenia rak.

Podstawowe urzadzenia mechaniczne stwarzajace zagrozenie
mechanicznymi urazami koficzyn gormych: wiertarka

8. Malowanie i lakierowanie elementow meblarskich

czynniki

czynniki

czynniki
termiczne

chemiczne

i
bejce
lakiery
rozpuszczalniki

mechaniczne

Rodzaj konstrukji i materiatu rekawicy ochronnej Przyktady stanowisk pracy

a)

5-palcowe rekawice catogumowe lub cafotworzywowe odporne
chemicznie o odpowiednich poziomach skutecznosci wyznaczonych
na podstawie rodzaju produktu chemicznego oraz czasu kontaktu
reki pracownika z danymi substancjami chemicznymi i ich

mieszaninami

a) przykfad rekawicy cafogumowej wykonanej z neoprenu do ochrony
przed ryzykiem zachlapania reki substancja chemiczng

b) przyktad rekawicy catogumowej z moletowang powierzchni, . fakturalnym wzorem
utatwiajacym sprawnosc manualna, np. chwytanie Sliskich i gfadkich elementow, do
ochrony przed czynnikami chemicznymi

UWAGA! Zadna rekawica nie zapewnia stuprocentowej ochrony i dlatego - a) do
bardzo wazne jest stosowanie przez pracownikéw bezpiecznych zasad pracy. b) stanowisko do recznego malowania elementéw.




9. Reczny rozkrdj tkanin, runa, owaty meblowej. Formowanie, wycinanie, szycie elementéw tekstylnych i skérzanych

czynniki czynniki czynniki
mechaniczne chemiczne termiczne
) +
noze mechaniczne -
noyce pyt tekstyliow
Rodzaj konstrukgji i materiatu rekawicy ochronnej Przyktad wykonywanych czynnosci

a)

5-palcowe rekawice z plecionki pierScieni metalowych
(na rynku dostepne sa wyroby ze stali nierdzewnej
i tytanu) z dtugim lub kr6tkim mankietem, naktadane na
rekawice z tkanin i dzianin z przedz o wysokiej odpornosci
mechanicznej (np. Kevlar®, Nomex®, Twaron®),
powlekanych kauczukiem lub tworzywem sztucznym b)

odpornym chemicznie

a) przykfad rekawicy wykonanej z plecionki pierscieni metalowych
b) przykfad rekawicy wykonanej z ptytek metalowych

UWAGA! Zadna rekawica nie zapewnia stuprocentowej ochrony i dlatego
bardzo wazne jest ie przez iko i zasad pracy. a), b) krojenie materiatow

10. Wykanczanie elementéw przez zeskrobywanie obrzezy, wiercenie i przycinanie elementow

czynniki czynniki czynniki
mechaniczne chemiczne termiczne
) +
kleje
ostre krawedzie elementow drewnianych rozpuszczalniki i ptyny czyszczace
szpachla
Rodzaj konstrukgji i materiatu rekawicy ochronnej Przyktad stanowisk pracy

S-palcowe rekawice dzianinowe z przedz o wysokiej

odpornosci mechanicznej (np. Kevlar®, Nomex®, Twaron®),

powlekanych  kauczukiem lub tworzywem  sztucznym

odpornym chemicznie

a), b) przyktad rekawicy dzianinowej wykonanej z przedz odpornych na scieranie,
powlekanej polimerem od strony dtoniowej, ufatwiajacej chwyt przedmiotow

a) wykariczanie ow: czenie, przecieranie
b) reczne polerowanie elementéw

UWAGA! Zadna rekawica nie zapewnia stuprocentowej ochrony i dlatego
bardzo wazne jest stosowanie przez pracownikéw bezpiecznych zasad pracy.




| 11. Montaz prébny, pakowanie i kontrola jakosci. 12. Obstuga maszyn w dziale utrzymania ruchu |

czynniki czynniki czynniki
mechaniczne chemiczne termiczne

) i ‘

ostre krawedzie elementéw drewnianych

Rodzaj konstrukji i materiatu rekawicy ochronnej Przyktad stanowisk pracy

a)

5-palcowe rekawice dzianinowe z przedz o wysokiej
odpornosci mechanicznej (np. Kevlar®, Nomex®, Twaron®),

powlekanych  kauczukiem lub tworzywem  sztucznym

odpornym chemicznie

a), b) przykfad rekawicy dzianinowej wykonanej z przedz odpornych na cieranie,
powlekanej polimerem od strony dtoniowej, utatwiajacej chwyt przedmiotow

UWAGA! Zadna rekawica nie zapewnia stuprocentowej ochrony i dlatego
bardzo wazne jest stosowanie przez pracownikéw bezpiecznych zasad pracy.

a) linia montazu probnego, b) linia pakowania
) montaz mebli tapicerowanych w zaktadach

Rys. 3. Przyktady czynnosci wykonywanych w przemysle meblarskim; zidentyfikowane zagro-
zenie oraz konstrukcja i materiat rekawicy ochronnej

3.2.  0znakowanie rekawic ochronnych

Producent rekawic ochronnych ma obowigzek dostarczy¢ instrukcje uzyt-
kowania zawierajaca podstawowe informacje dotyczace zasad bezpiecznego ich
stosowania oraz ewentualnych przeciwwskazan. Instrukcja producenta, napisa-
na w jezyku polskim, powinna zawiera¢ informacje o:
> nazwie i adresie producenta i/lub jego upowaznionego przedstawiciela
> przechowywaniu, uzytkowaniu, czyszczeniu, konserwadji rekawic
> rozmiarze, parametrach zarejestrowanych podczas badan laboratoryj-

nych sprawdzajacych poziom i klase ochrony

> klasie wiasciwej dla roznych poziomdw zagrozer i wynikajacych z nich
ograniczeniach w stosowaniu
»  rodzaju opakowania whasciwego do transportu



terminie przydatnosci do uzytkowania

wszystkich stosowanych oznaczeniach

dyrektywach zastosowanych do oceny zgodnosci

nazwie, adresie i numerze jednostki notyfikowanej, ktéra wydata certyfi-
kat oceny typu WE (111 Il kategoria).

B V. O koniecznosci zapoznania sie z instrukcja

uzytkowania informuje znak graficzny przed-

®
1 stawiony na rysunku 4.

Rys. 4. Znak graficzny z informadja: Zapoznaj sie z in-
strukgjq uzytkowania

7 N

Rekawice spetniajgce wymagania odpowiednich norm sg oznakowane zna-
kami graficznymi przedstawionymi na rysunku 5.

1 - poziom skutecznosci w zakresie
; . zachowania sig podczas palenia (od 1 do 4)
Rekaw:c.e chrf)nlace . | 2—poziom skutecznoéci w zakresie
przed czynnikami goracymi odpornosci na ciepto kontaktowe (od 1 do 5)
(PN-EN 407:2007) 3 - poziom skutecznosci w zakresie
oodpornosci na ciepto konwekcyjne (od 1 do 4)
4 - poziom skutecznosci w zakresie

ci na ciepto promieni ia (od 1 do 4)
5 — poziom skutecznosci w zakresie
odpornosci na drobne rozpryski stopionego metalu (od 1 do 4)
6 — poziom skutecznosci w zakresie

Rekawice chroniagce
przed chemikaliami
(PN-EN 374-1:2005)

123456 odpornosci na duze ilosci stopionego metalu (od 1 do 4)
litera oznaczajaca
substancje chemiczng ’
zastosowana w badaniach, np. Rekawice stosowane B\
B —aceton, K — 40-proc. wodorotlenek sodu, ‘ d h K
L—96-proc. kwas siarkowy (VI) ~ 0o OF ':onY.ra -
przed przecieciamii uktuciami
znak graﬁczny nozamirecznymi
(PN-EN 1082-1:1999) i

A

Rekawice przeznaczone

do ochrony rak
przed przecigciem pitg taricuchowa
(PN-EN 381-7:2002)

Rekawice wodoodporne
o ograniczonej ochronie
przed chemikaliami
(PN-EN 374-1:2005) @

A 1234
Rekawice chronigce
przed zagrozeniami mechanicznymi
(PN-EN 388:2006)

@ Odziez ochronna. )
Rekawice i ochrony ramion
chroniace przed przecieciem nozamiz napedem.
Wymagania i metody badania
g (PN-EN 14328:2007) )

&

Rys. 5. Znaki graficzne umieszczane na rekawicach ochronnych




Dobdr srodkéw ochrony skéry
z uwzglednieniem specufiki zagrozen
w przemysle meblowym

Najskuteczniejszym zabezpieczeniem skory rak przed kontaktem z sub-
stancjami szkodliwymi sg rekawice ochronne, jednak - jak juz wspomniano
(p. 3.1.1) - na niektérych stanowiskach pracy uzywanie rekawic jest zabronio-
ne. Pracownicy niechetnie uzywaja rekawic podczas wykonywania czynnosci
precyzyjnych, takich jak klejenie czy naprawy mechaniczne, poniewaz bywa
to niewygodne. W takich przypadkach skéra dtoni powinna by¢ zabezpieczona
srodkami ochrony skéry, do ktérych zalicza sie kremy, zele i masci ochronne
(barierowe) [21, 22].

Nalezy pamieta¢, ze srodki te nie daja ochrony poréwnywalnej z rekawi-
cami ochronnymi. Rekawice ochronne nie mogg by¢ zastepowane przez srodki
ochrony skéry, gdy skéra rak jest narazona na dziatanie substancji chemicznych
wchtaniajacych sie przez nieuszkodzona skére, a takze stwarzajacych powazne
zagrozenie dla zdrowia, m.in. substancji sklasyfikowanych jako rakotwércze, mu-
tagenne, dziatajace szkodliwie na rozrodczos¢ i dziatajace toksycznie na narzady
docelowe.

Program ochrony skéry

Ochrona skéry za pomoca nanoszenia na nig preparatéw ochronnych (ba-
rierowych) ma na celu ochrone tej czesci organizmu przed uszkodzeniem, ktére
mogtoby na niej powstaé podczas wykonywania czynnosci zawodowych.

W profilaktyce dermatoz zawodowych zaleca sie stosowanie trzystopnio-
wego programu ochrony skdry obejmujacego:
»  ochrone skdry przez aplikacje srodkdw ochronnych przed rozpoczeciem pracy
> oczyszczanie skory przez mycie rak fagodnymi Srodkami i woda



> pielegnacje skory przez stosowanie regeneracyjnych kreméw kosmetycz-
nych po pracy.

Srodkami ochrony skéry (SOS) sa wszystkie preparaty umozliwiajace
jej zabezpieczenie. Sa one przeznaczone do nakfadania (stosowania) na skére
przed przystapieniem do pracy, a ich skutecznos¢ w przypadku prawidtowego
zastosowania jest zadeklarowana przez producenta. Preparaty te moga nie tyl-
ko redukowaé oddziatywanie danej substancji na skore, lecz takze utatwiac jej
czyszczenie.

Srodki czyszczace skore to mydfa i zele do stosowania na skére po pracy
w celu usuniecia z niej resztek niepozadanych substandii.

Srodki pielegnujace skére to kremy regenerujace, nattuszczajace lub
nawilzajace, naktadane na czystg skére po czynnosciach jg obcigzajacych.

Nie wolno stosowa¢ preparatéw pielegnacyjnych
jako srodkéw ochrony skory.

Srodki ochrony skéry musza by¢ dostosowane do konkretnych zagrozefi wy-
stepujacych na danym stanowisku pracy. Podczas doboru preparatu ochronne-
go pozadane jest kontrolne badanie na stanowisku pracy w celu weryfikadji jego
skutecznosci.

dlatego ze wzgledu na
wtasciwosci barierowe mozna wyrdzni¢ dwie grupy preparatow:
»  hydrofobowe - niechtongce wody
> hydrofilowe - chtongce wode.

Preparaty hydrofobowe chronig przed czynnikami szkodliwymi rozpusz-
czonymi w wodzie, przed roztworami detergentéw, mydet, nietoksycznych
soli, roztworéw kwasow i zasad do stezenia wynoszacego 5%. Sg stosowane
przy pracy w ,Srodowisku mokrym”, chronigc skére rak przed wnikaniem wody




w gtab i przed maceracjg. Wptyw ,mokrego srodowiska” na skére odnosi sie

do sytuacji, gdy pracownik:

> spedza duza czes¢ czasu pracy (wiecej niz 1/4 zmiany - 2 godziny), trzy-
majac rece w srodowisku mokrym

> przez podobna ilos¢ czasu nosi szczelne rekawice ochronne

> musi czesto my¢ rece (15 - 20 epizoddéw mycia dziennie).

Schemat dziatania barie-
rowego preparatu hydrofobo-
wego pokazano na rys. 6 [23].
Czynniki zewnetrzne mogace
mie¢ negatywny wptyw na
strukture skéry, przedstawione
w piktogramach, to czynniki at-
mosferyczne, woda, substancje
chemiczne, zabrudzenia i nie-
wielkie obcigzenia mechaniczne.

Rys. 6. Schemat ochronnego dzia-
tania warstwy kremu barierowego
(ang. hydrolipidic layer) na naskérek
o ) (tac. stratum corneum)

W przemysle drzewnym i meblowym powinno sie je stosowac np. pod-
czas pracy na zewnatrz budynkdw, w trakcie kontaktu z surowym drewnem,
konserwacji drewna preparatami wodorozpuszczalnymi, przy myciu gotowych
elementdéw mebli wodnymi roztworami ptynéw czyszczacych.

Niektore kremy barierowe moga by¢ stosowane pod rekawice gumowe.

Preparaty hydrofilowe chronig przed dziataniem olejéw, smaréw, rozpry-
skami rozpuszczalnikéw organicznych, pokostéw, bezwodnych farb i lakieréw,



utwardzaczami, klejami, smotg, pytami draznigcymi czy brudzacymi skére, barw-
nikami, sadzg, pyfami wysuszonych roslin itp. Nie mozna ich stosowa¢ do prac
w srodowisku wilgotnym, gdyz zostang rozmiekczone i sptukane woda. Moga
natomiast by¢ stosowane podczas wstepnej obrobki mechanicznej drewna z wy-
korzystaniem frezarek, wiertarek, pilarek. Jesli nie uzywa sie rekawic ochronnych,
mozna je stosowac przy pracach zwigzanych z sortowaniem i uktadaniem drew-
na, struganiem, szlifowaniem, klejeniem, lakierowaniem, pakowaniem.

Srodki ochrony skéry musza by¢ dostosowane do rodzaju wykonywanych
prac, np. preparaty zawierajace silikon nie nadaja sie do stosowania podczas prac
lakierniczych.

Aplikacja srodkéw ochrony skory

Stosowanie kremdéw ochronnych powinno byé poprzedzone zapoznaniem
sie z instrukcja prawidtowego uzycia danego produktu dotgczona do opakowa-
nia. Podczas doboru preparatu ochronnego nalezy sprawdzic jego uzytecznosé
na danym stanowisku pracy. Wazna jest ilo5¢ i sposéb aplikacji preparatu bariero-
wego, tak aby warstwa ochronna zabezpieczata powierzchnie skory.

Preparat barierowy powinien by¢ stosowany za kazdym razem przed
przystapieniem do pracy (po umyciu rak, po przerwie $niadaniowej itp.).
Niewielkg ilo3¢ preparatu (wg zalecer producenta) trzeba nanies¢ na umyte
i osuszone dtonie. Doktadnie rozprowadzi¢ na skérze ze zwrdceniem szcze-
gblnej uwagi na wszelkie nierébwnosci, skére miedzy palcami, wokoét paznokci
i pod nimi, jak pokazano na rysunku 7, nastepnie odczeka¢ kilka minut (wg
zalecei producenta). Na powierzchni skéry pozostanie cienka, elastyczna
btonka. Aby usuna¢ zabrudzenia, wystarczy umyc rece woda i mydtem. Zaleca
sie powtarzanie aplikacji preparatu ochronnego w pracy po kazdorazowym
umyciu rak lub co 2-4 godziny.

Na stanowisku pracy powinna sie znajdowac instrukcja stanowiskowa, zawie-
rajgca m.in. informacje o programie ochrony skéry i stosowanych srodkach ochrony
skory. Informacje te powinny by¢ popularyzowane podczas szkoler pracownikéw.




Pocieraj dionia o dof

o ¥

Nacieraj nadgarstki Ruchem obrotowym pocieraj Ruchem obrotowym pocieraj
caubki palcow w dioni Kciuk w dfoni

Rys. 7. Sposéb aplikacji preparatow ochronnych na skére rak [22]

Optymalne kremy barierowe nie powinny by¢ draznigce, zawiera¢ barwni-
kéw i Srodkéw zapachowych, tworzy¢ mazistej piany. Istotne jest, aby nie wpty-
waty ujemnie na sprawnos¢ manualna. Wazne sg takze fatwos¢ ich stosowania
i usuwania oraz wzgledy kosmetyczne i ekonomiczne, a przede wszystkim po-
twierdzone wiasciwosci ochronne [22].

Po zakonczeniu pracy, aby usungé zabrudzenia, wystarczy umy¢ rece woda
i mydtem.



Stosowanie srodkéw ochrony skory na stanowiskach

pracy

W zakfadach meblowych niestety nie stosuje sie srodkéw ochrony rak na
stanowiskach pracy — przez brak dbatosci o stan skéry rak oraz koniecznos¢ za-
pewnienia bardzo duzej zrecznoici i precyzji przy pracy. Jak dobra¢ odpowied-
nie srodki ochrony skoéry do prac wykonywanych przez pracownikéw tej branzy

przedstawiono w tabeli 1.

Tabela 1. Dobér preparatéw barierowych do prac na stanowiskach w zaktadach

przemystu meblowego *
Wykonywane czynnosci

Konserwacja surowca - kontakt z wodorozpuszczalnymi
preparatami do konserwacji drewna

Mechaniczna obrébka drewna, sortowanie i uktadanie drew-
na, struganie, szlifowanie — kontakt z pytem drewna

Formatowanie elementéw, rozkrdjich na mate formatki z wyko-
rzystaniem pilarek automatycznych — kontakt z pytem drewna

Mechaniczna obrébka drewna z wykorzystaniem frezarek oraz
wiertarek — kontakt z pytem drewna

Oklejanie ptyt lub elementéw drewnianych — kontakt z klejami

Malowanie i lakierowanie elementéw meblarskich — krétko-
trwaty kontakt z lakierami, bejcami, rozpuszczalnikami

Reczny rozkréj tkanin, runa, owaty meblowej oraz formowa-
nie, wycinanie, szycie i taczenie elementéw tekstylnych i ské-
rzanych — kontakt z pytem tekstyliow

Wykariczanie elementéw przez zeskrobywanie obrzezy, wier-
cenie reczne i przycinanie elementéw — krotkotrwaty kontakt
z klejami, rozpuszczalnikami, bezwodnymi ptynami czyszczacy-
mi, szpachlg, zywicami

Montaz prébny, pakowanie oraz kontrola jakosci — kontakt
z klejami, tektura

Obstuga maszyn w dziale utrzymania ruchu - kontakt z olejami
i sSmarami

Srodek ochrony skéry
preparat hydrofobowy
preparat hydrofilowy
preparat hydrofilowy

preparat hydrofilowy
preparat hydrofilowy

preparat hydrofilowy

preparat hydrofilowy

preparat hydrofilowy

preparat hydrofilowy

preparat hydrofilowy

“Nalezy pamietaé, aby nie uzywac preparatéw barierowych jako zabezpieczenia przed substancja-

mi wysokiego ryzyka, takimi jak np. benzen.




Obowigzki pracodawcow
zZwigzane ze stosowaniem
srodkow ochrony indywidualnej

Obowiazki zwigzane ze stosowaniem $rodkéw ochrony indywidualnej,

w tym rekawic ochronnych oraz srodkéw ochrony skéry, spoczywajace na praco-
dawcy [5, 8, 24], dotycza:

4

4
4
4
4

ich nieodptatnego dostarczania pracownikom

wiasciwego doboru do zagrozeh na stanowisku pracy

okreslenia warunkéw uzywania

organizowania szkolef

zapewnienia odpowiedniego sposobu przechowywania, czyszczenia, de-
zynfekdji, konserwacji.

Pracodawca ma takze obowigzek okresli¢ warunki uzywania srodkéw

ochrony rak. Przy ustalaniu tych warunkéw nalezy uwzgledni¢ stopief zagroze-
nia, czestos¢ narazenia na zagrozenie, cechy stanowiska pracy kazdego pracow-
nika i skutecznos¢ ochronnego dziatania rekawic. Praktycznie po wstepnym do-
braniu rekawic do zidentyfikowanych zagrozen pracodawca powinien rozwazy¢
nastepujace kwestie:

>

czy rekawice ochronne sg odpowiednie do poziomu ryzyka zawodowe-
go i warunkéw stanowiska pracy (nie utrudniajg wykonywania czynno-
$ci zawodowych)

czy zastosowanie rekawic ochronnych nie spowoduje jednoczesnie
zwiekszenia ogéinego poziomu ryzyka zawodowego

czy rekawice ochronne s3 odpowiednio dopasowane do uzytkownika, po
wykonaniu niezbednych regulacji

czy pracownik moze uzytkowaé wybrany model rekawic ochronnych ze
wzgledu na ewentualne swoje schorzenia



czy sg okreslone warunki stosowania rekawic ochronnych, a w szczeg6l-
nosci okolicznosci i czas, w jakich powinny byé noszone

czy w przypadku wystepowania wiecej niz jednego zagrozenia i koniecz-
nosci stosowania kilku srodkéw ochrony indywidualnej Srodki te mozna
tak dopasowaé, by nie zmniejszy¢ ich parametréw ochronnych.

Z rekawicami ochronnymi wielokrotnego uzytku trzeba sie umiejetnie
obchodzi¢. Powinny by¢ odpowiednio przechowywane po zakofczeniu uzyt-
kowania (na przyktad w suchej, czystej szafce). Powinno sie utrzymywac je
w czystosci i odpowiednio naprawiaé, zgodnie z instrukcjg konserwacji dostar-
czong przez producenta. Instrukcja ta powinna zawiera¢ réwniez informacje
dotyczace zalecanych okreséw wymiany lub czasu uzytkowania. Pracodawca
jest zobowigzany bezpfatnie zapewni¢ pranie, konserwacje, naprawe, odpyla-
nie lub odkazanie rekawic.

Do obowigzkéw pracodawcédw nalezy organizowanie szkoler dotycza-
cych noszenia i uzytkowania srodkéw ochrony indywidualnej. Gdy istnieje taka
potrzeba, podczas szkolef powinny byé zorganizowane odpowiednie pokazy.
Szkolenia powinny by¢ organizowane na koszt pracodawcy, w godzinach pracy.
Ponadto powinny uwzgledniaé nowe lub zmieniajgce sie zagrozenia i by¢ okre-
sowo powtarzane.

Po odbytych szkoleniach pracownicy powinni wiedzie¢:

jakie wiasciwosci ochronne maja rekawice ochronne

jakie sg konsekwencje ich niestosowania

w jaki spos6b nalezy prawidtowo uzytkowaé rekawice ochronne, zgodnie

z przeznaczeniem okreslonym w instrukgji producenta (trzeba zapewni¢, aby

instrukcje uzytkowania byty dostepne oraz zrozumiate dla pracownikw)

jak czysci¢ stosowane rekawice ochronne oraz kiedy je wycofac z uzycia.

Przeszkoleni pracownicy powinni takze wiedzie¢, ze wszystkie Srodki
ochrony indywidualnej, w tym rekawice ochronne i preparaty barierowe, sa
ostatnim elementem zabezpieczajacym pracownika (po zastosowaniu innych
metod prewencji) i dlatego wazne jest uzywanie ich przez caty czas ekspozycii
na zagrozenie.




Uzytkowanie srodkéw ochrony indywidualnej powinno by¢ nadzorowane.
Zastosowanie znakéw bezpieczenstwa moze by¢ uzytecznym narzedziem przy-

Rys. 8. Znak nakazu stosowania
Srodkéw ochrony rak

Rys. 9. Znak zakazu stosowania
Srodkéw ochrony rak

pominajacym pracownikom o koniecznosci stosowania
Srodkéw ochrony indywidualnej. Sposéb specjalnego
oznakowania obszaréw, gdzie powinny by¢ stosowane
rekawice ochronne, przedstawiono na rysunku 8. Nato-
miast obszary, co do ktérych ustalono zakaz stosowania
Srodkéwochronyrak, sgoznakowane znakiemgraficznym
przedstawionym na rysunku 9. Zawsze nalezy pamietac
0 potrzebie wyraznego zdefiniowania granic takich ob-
szarbw. Wydzielanie matych obszaréw, obejmujacych
wystepowanie rzeczywistego narazenia, jest bardziej
celowe niz ustanawianie obszaru stosowania rekawic
ochronnych w catym warsztacie lub hali produkcyjnej.
Ponadto personel kierowniczy powinien opraco-
waciwdrozy¢ procedury iinstrukcje nawypadek zmian
w procesie technologicznym, redukcji normatywoéw
higienicznych, przesunie¢ personelu, pojawienia sie
mozliwosci zdobycia i wykorzystania nowych, sku-
teczniejszych lub wygodniejszych srodkéw ochrony
indywidualnej albo tez braku mozliwosci zdobycia

niezbednych typéw tych Srodkdw. Pracownicy i(lub) ich przedstawiciele
powinni by¢ informowani o wszystkich podejmowanych dziataniach doty-
czacych bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
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