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I. ST 01- WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy realizacji robdt dla inwestycji wymienionej w
punkcie 1.1. i stanowi zbiér wymagan technicznych i organizacyjnych dotyczgcych procesu
realizaciji i kontroli jakosci Robot.

Specyfikacja Techniczna stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robot zwigzanych z remontem pomieszczen w budynku CIOP-PIB w Warszawie przy ul.
Czerniakowskiej 16.

1.3. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST a wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie.

Budowa — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe oraz przebudowe obiektu budowlanego.

Dokumentacja budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czgstkowych i koncowych, w miare
potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzki obmiardw.
Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robdét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku
wykonywania robot.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikdow.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Projektant - osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.

Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

Teren budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Przekazanie terenu budowy




Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy
oraz 2 egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa egzemplarze ST. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialnos¢ za zabezpieczenie terenu budowy wraz ze znajdujgcymi sie na nim
urzgdzeniami technicznymi.

Zgodnos¢ robot z dokumentacig projektowg i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru
Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w ,Umowie”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczehn w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich
zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg i ST. Dane
okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub
ST i wplynie to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia
uzgodniony z Uzytkownikiem obiektu projekt zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy.
Wszystkie znaki i urzagdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robaot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wlgczony w cene umowna.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposodb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatow na srodowisko.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Przed przystgpieniem do robo6t wykonawca jest zobowigzany do
sporzgdzenia planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, ze szczegdlnym uwzglednieniem tras
poruszania sie pojazdow oraz ludzi po obiekcie czynnym. Jest zobowigzany do
udokumentowania, iz personel uczestniczacy bezposrednio na obiekcie w procesie
inwestycyjnym zostat odpowiednio przeszkolony i zapoznany z planem bezpieczenstwa.




W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzagdzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia
zakonczenia przez Inspektora Nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby elementy budowy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas,
do momentu odbioru ostatecznego.

Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz uzytkownika obiektu, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie
w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych prawa, przepisow i wytycznych podczas
prowadzenia robét.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do robét
Wykonawca przedstawi informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, lub
zamawiania materiatdbw i odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Zatwierdzenie partii materiatbw z danego Zzrodta nie oznacza, ze automatycznie wszelkie
materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania ST w czasie postepu
robot.

W ramach obowigzywania norm dotyczacych systemu oceny i deklaracji zgodnosci wyrobdéw
budowlanych z Polskg Normg Ilub aprobatg techniczng, nalezy przestrzegaé przepiséow
wprowadzajgcych wymog oznakowania produktow znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu
do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie. Oznaczeniami takimi powinny by¢
znakowane produkty posiadajgce certyfikat na znak bezpieczenstwa lub te, ktérych zgodnosc¢ z
Polskimi Normami zostata potwierdzona poprzez wydanie deklaracji bgdz certyfikatu zgodnosci.

2.2. Materialy nieodpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w
ktorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne
do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwos¢ do
robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru oraz z uzytkownikiem obiektu lub poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
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2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca przed uzyciem materiatu powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pozniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3.  SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, lub projekcie organizacji robo6t, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robodt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora
Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym
umowsa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedag spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach dojazdach do terenu budowy.

5.  WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakosc

zastosowanych materiatdw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektows,

wymaganiami ST, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci

wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji

projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i

wyznaczaniu robét zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez

Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie

zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow

robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentac;ji

projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor

Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy
9



produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagngé¢
zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

6.2. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

6.3. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,

W przypadku materiatéw, dla ktorych w/w dokumenty sg wymagane, kazda partia dostarczona do
robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedag
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi nadzoru.

6.4. Dokumenty budowy

Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa ha Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

— Date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— Date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
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— Uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
robot,
— Terminy rozpoczecia i zakohczenia poszczegdlnych elementéw robaét,
— Przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,
— Uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
— Daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
— Zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robét,
— Woyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— Stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— Zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,
— Dane dotyczgce prac geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,
— Dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— Dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
—  Woyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
— Inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przediozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.

Rejestr obmiarow

Rejestr obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob cigglty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do
odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, nastepujgce dokumenty:
— Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
— Protokoty przekazania terenu budowy,
— Umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
—  Protokoty odbioru robot,
— Protokoty z narad i ustalen.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIARY ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robét
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Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja
projektowa i Specyfikacjg Techniczng w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub
gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich robot.

Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli ST wtasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m
jako dlugos¢ pomnozona przez sredni przekrdj. llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg
wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST.
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7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedag
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne s$wiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w calym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdét, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar roboét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone
w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiardw, ktérego wzor z stanie uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw roboét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
— Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
— Odbiorowi czesciowemu,
— Odbiorowi ostatecznemu,
— Odbiorowi pogwarancyjnemu, lub po uptywie okresu rekojmi.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.
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Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony

niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku niedopetnienia powyzszego obowigzku przez Wykonawce, jest on zobowigzany na
zgdanie Zamawiajgcego do odkrycia na wiasny koszt takich robodt, celem umozliwienia
Zamawiajgcemu dokonania odbioru.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie roboét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwltaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$s¢ wykonywanych robét w poszczegdélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru
ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:
1) Dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,
2) Szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),
3) Dzienniki budowy i rejestry obmiardow (oryginaty),
4) Whyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST,
5) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST
6) Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST,
7) Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgcych (np. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
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8) przekazania tych robdt wiascicielom urzadzen,

9) Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,

10) Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny lub po okresie rekojmi polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny lub po okresie rekojmi bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbiér ostateczny robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Piaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7, okreslonymi w kazdym rozdziale
specyfikacji odrebnie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. 2020, poz. 1333 z dn.
3.08.2020r.).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 roku w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z
2003r. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 sierpnia 2003r. W sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczehstwa i higieny pracy (Dz.U. 2003 Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 22 maja 2018 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. 2018, poz. 963).

ll. ST 02 - PRACE ROZBIORKOWE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot rozbiérkowych i demontazowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robot rozbiérkowych w budynku wraz z wywozem gruzu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
wytycznymi.
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY
Dla wykonywania robot rozbiorkowych materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z rozbiorkg bedg wykonywane recznie i mechanicznie. Caty sprzet potrzebny
na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wiacznie z ewentualnymi
rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem. Wykonawca powinien postugiwac sie sprzetem
zapewniajgcym spetnienie wymogow jakosciowych, ilosciowych i wymogow bezpieczenstwa.
Zastosowany przy prowadzeniu robot sprzet nie moze powodowac uszkodzeh pozostatych, nie
rozbieranych elementéw.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatéw z rozbiérek musi odbywac sie z zachowaniem
wszelkich srodkéw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiérkowych.
Gruz bedzie wywozony w miare postepowania roboét rozbiérkowych. Gruz bedzie tadowany do
kontenerow znajdujgcych sie na terenie budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajgce do
obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybér srodka transportu zalezy od warunkéw
lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetiaé wymagania dotyczgce
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiarow
tadunku i innych parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych nalezy:
— upewni¢ sie, ze wszystkie instalacje zostaty odtgczone od zasilania w sposob prawidtowy,
— miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
— zapoznac pracownikdéw z programem rozbiorki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej
wykonania.

5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne
zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren
rozbiorki nalezy ogrodzi¢ w sposoéb uniemozliwiajgcym przedostanie sie osdb nieupowaznionych
w obreb prac rozbiorkowych i oznakowaé tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca odpowiada za
bezpieczenstwo débr i oséb. Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly
zanieczyszczajgce sSrodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za
przydatne, bedg podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

5.3. Roboty rozbiérkowe

W zakresie prac rozbiérkowych nalezy uwzgledni¢ wszystkie roboty majgce na celu wykonanie
zatozen okreslonych w dokumentacji projektowe;.
Prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie
uprawnienia budowlane. Pracownicy muszg by¢ przeszkoleni w ramach bhp.
Rusztowania uzyte do prac rozbiérkowych muszg by¢é w dobrym stanie technicznym, a po ich
montazu zabezpieczone przed wywrdceniem.
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5.4. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakohczeniu robét rozbidrkowych, Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe objetg robotami
oraz miejsca w poblizu wykonywania prac.

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych
terenach. Z tego tytutu Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na witasny
koszt wszystkich szkéd uznanych w momencie odbioru robaét.

5.5. Wywoéz gruzu
Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robét rozbidrkowych. Gruz bedzie fadowany na
samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane

wysypiska.
Elementy nadajgce sie do odzysku beda przechowywane w miejscu krytym.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci robot podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robot rozbidrkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest:
—  m3 m? mb, szt. - dla rozbiérki elementdw budynku,

— m?®- dla usuniecia i wywozu gruzu i ztomu.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty rozbiérkowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.
Cena jednostkowa za rozbiérke elementéw budynku obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatdw pomocniczych, narzedzi i sprzetu,

— rozbidrka,

— oczyszczenie miejsca pracy,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania rozbiorki.
Cena jednostkowa za usunigcie i wywdz gruzu i ztomu obejmuje:

— zatadowanie gruzu niebudowlanego na srodki transportowe,

— wywiezienie gruzu niebudowlanego,

— wytadowanie ze srodkéw transportowych,

— ewentualna opfata za sktadowanie utylizacje,

— wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania rozbiorki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 roku w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z
2003r. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 sierpnia 2003r. W sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 2003 Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 22 maja 2018 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. 2018, poz. 963).
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. ST 03 -WARSTWY IZOLACYJNE PODPOSADZKOWE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
warstw izolacyjnych pod posadzki.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie warstw izolacyjnych pod posadzki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt i ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa.

2. MATERIALY

— lzolacja akustyczna - wg projektu
— Folia paroizolacyjna PE gr. 0,2mm

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu prostego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny byC zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci. Podczas transportu i magazynowania materialy nalezy chroni¢ przed dziataniem
wilgoci i czynnikow atmosferycznych.

5.  WYKONANIE ROBOT

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubos¢ zgodng z projektem. Piyty powinny byé
uktadane na styk, a przy ukiadaniu kilku warstw nalezy utozy¢ je mijankowo, by styki
poszczegodlnych warstw byly przesuniete. Plyty jednej warstwy powinny miec takg samg grubos$é.
Powierzchnia potozona pod izolacje powinna by¢ réwna i czysta.

Przy wykonywaniu izolacji na stropach na podtozu nalezy wykonac¢ warstwe paroizolacji. Ptyty
bedg uktadane na styk i doktadnie dopasowywane.

Izolacje stropéw miedzy kondygnacjami nalezy utozy¢ z pasem brzegowym, o wysokoSci
odpowiadajgcej wysokosci wszystkich warstw podiogowych. Na ptytach styropianowych nalezy
utozy¢ warstwe folii polietylenowej gr. min. 0,1 mm z wywinieciem na pasy brzegowe.

Izolacja podtogi na gruncie zostanie utozona na sucho z ptyt styropianowych.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materiatdw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacijg
techniczna,
— odbior podtoza pod izolacje,
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— odbiér utozonej warstwy izolaciji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét jest m?.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych, sprawdzeniu podlega:
— zgodnos¢ z dokumentacja projektows,
— rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i pfatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

Cena jednostkowa obejmuje:

— zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatéw do
wykonania robét,

— koszt wykonania / utozenia warstw izolacyjnych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot, w tym usuniecie pozostatosci, resztek i
odpadow materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | PN-EN ISO 6946:2017-10 | Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania

2. | PN-EN 13163:2013-05 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

3. | PN-EN13164:2015-05 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie --
Specyfikacja

4. | PN-EN ISO 9229:2007 Izolacja cieplna — Stownik

5. | PN-EN ISO 7345:2018-06 | Cieplne wifasciwosci uzytkowe budynkéw i komponentow
budowlanych - Wielko$ci fizyczne i definicje

6. | PN-EN 13168+A1:2015- Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z weiny
03 drzewnej (WW) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

IV. ST 04 - WARSTWY PODKLADOWE PODPOSADZKOWE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
warstw podktadowych pod posadzki.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie podkfadéw betonowych pod posadzki.

1.4. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé wykonanych robdt i ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Beton do podkiadu podposadzkowego
Beton o klasie ponizej B-15 moze by¢ wykonany na budowie lub w specjalistycznej wytworni i
dostarczony na budowe betonowozami. W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na
budowie, przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze skfadnikow
odpowiadajgcych Polskim Normom lub swiadectwom Instytutu Techniki Budowlane;.
Beton musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— wytrzymatos¢ zgodnie z PN, okreslona w projekcie,

— nasigkliwos¢ nie wiekszg niz 9%.

2.2. Zbrojenie przeciwskurczowe

— Siatki zbrojeniowe wykonywane sg w arkuszach standardowych oraz na specjalne
zamoéwienie w zakresie wymiarow zewnetrznych ($rednic i rozstawu pretéw) w arkuszach o
max szer. 3000 mm (+/- 2mm) z pretéw gtadkich lub zebrowanych. Maty te stosowane sg do
przeciwskurczowego zbrojenia betonu w posadzkach przemystowych, mieszkalnych,
garazach, pod ogrzewanie podtogowe itp.

— Stalowe lub polimerowe widkna zbrojeniowe do efektywnego zbrojenia rozproszonego
posadzek. Eliminujg koniecznosc¢ stosowania tradycyjnego zbrojenia siatkowego.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu prostego sprzetu budowlanego.

4.  TRANSPORT
Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Podktady betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresla¢ m.in. rodzaj
podktadu, grubos¢ warstw, klase betonu, wielkosci spadkoéw, rozmieszczenie wpustow
podtogowych oraz szczelin dylatacyjnych.
Podktad pod posadzki powinien wykazywacé wytrzymatosc¢ na Sciskanie zgodnie z dokumentacijg
projektowa.
W podktadach betonowych powinny by¢é wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o
szerokosci szczelin dylatacji konstrukcji budynku, oraz szczeliny:
a) izolacyjne:

— oddzielajgce podktad wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

— dzielgce fragmenty podktadu o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

— w miejscach, gdzie wystepujg w podktadzie naprezenia rozciggajace,

— wzdtuz linii rozgraniczajgcych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rozne rodzaje

posadzki,

b) przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekraczac:
— 30m? przy posadzkach narazonych na duze wahania temperatur, przy czym wielko$¢ boku
powierzchni nie moze przekracza¢ 6m,
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— 10m? przy posadzkach narazonych wahania temperatur, przy najdtuzszym boku 4m

— 5m? przy podcieniach i tarasach, przy diugosci boku 3m;

— w korytarzach 2-2,5 krotnosci szerokosci korytarza mniejsze od podanych odstepu szczelin
przeciwskurczowych nalezy stosowa¢ wszedzie tam, gdzie trzeba liczy¢ sie z wiekszym
skurczem, ze wzgleddw innych niz temperatura otoczenia.

Podktady powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki, pretow utozonych krzyzowo w srodku
grubosci posadzki, lub zbrojeniem rozproszonym. Rodzaj i rozstaw zbrojenia lub ilos¢ zbrojenia
rozproszonego okresla dokumentacja projektowa.

5.2. Wykonanie podkiadéw betonowych

Do wykonania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robot budowlanych stanu surowego i
robét tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji ulegajgcymi
zakryciu.

Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +50C.

Podtoze powinny by¢ trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z podziatem na
szczeliny dylatacyjne.

Powinny by¢ utozone warstwy izolacyjne.

W podktadach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢ 1/3
grubosci.

Mieszanke betonowg podkiadu nalezy dokfadnie zagesci¢, a powierzchnie wyrownac i zatrze¢ na
gtadko.

Wykonany podktad powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie
powinna by¢ udostepniana do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od wykonania.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczng,
— sprawdzenie wykonania podkfadu,

7.  OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest m®.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych, sprawdzeniu podlega:
— zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
— rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje).

0. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i pfatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.
Cena jednostkowa obejmuje:
— zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatéw do
wykonania robot,
— koszt wykonania warstw betonu,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt, w tym usuniecie pozostatosci, resztek i
odpadow materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206:2016-12 Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
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tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

3. | PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach - Czes¢ 2: Badanie
nieniszczace - Oznaczanie liczby odbicia

V. ST 05 - WYKONANIE SCIAN DZIALOWYCH Z PLYT W-G | G-K

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z montazem lekkich $cian i obudéw z ptyt widkno-gipsowych w
systemie szkieletowym.

Specyfikacja Techniczna stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robot zwigzanych z remontem pomieszczen biurowych w budynku CIOP-PIB w Warszawie przy
ul. Czerniakowskiej 16.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie lekkich scian dziatowych i obuddw instalacji w budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
W projekcie zastosowano, przy realizacji scian dziatowych, ekranéw i obudow ptyty widkno-
gipsowych o grubosci 12,5mm.
Poza tym zastosowano:
— cienkoscienne ksztattowniki stalowe zimno giete 10cm i 7,5¢cm,
— masy szpachlowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,
— wkrety, kotki rozprezne odpowiadajgce wymaganiom  odpowiednich  norm
przedmiotowych,
— tasmy uszczelniajace i spoinowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich norm
przedmiotowych,
—  plyty wetny mineralnej gr. 6 cm, o gestosci ok. 60 kg/m®.

3. SPRZET
Zastosowanie ma prosty sprzet budowlany.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, zatamaniami.
Przechowywane w suchych pomieszczeniach ogrzewanych.
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5.  WYKONANIE ROBOT

Wewnatrz budynku roboty zwigzane z montazem ekranéw mozna wykonywac po:

— zakonhczeniu robot tynkarskich,

— zakonhczeniu robot posadzkowych, bez ostatecznego wykorniczenia,

— catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych, chyba ze instalacje sanitarne i elektryczne,

prowadzone bedg w $ciankach, ale przed zatozeniem armatury sanitarnej.

Montaz $cianek powinien odbywa¢ sie w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C, elementy
montowane takze powinny mie¢ temperature nie nizsza niz +5°C.
Lekkie obudowy w systemie szkieletowym powinny byé wykonane na podstawie projektu
technicznego opracowanego dla okreslonego obiektu, zgodnie z obowigzujgcymi normami i
przepisami, z uwzglednieniem wymagan okreslonych w odpowiednich Aprobatach Technicznych.

5.1. Wymagania techniczno-uzytkowe

Lekkie obudowy powinny spetnia¢ wymagania techniczno-uzytkowych dotyczgce odpornosci na
uderzenia, nosnosci i sztywnosci, higieny i zdrowotnosci.

5.2. Montaz konstrukcji nosnej

Montaz ekrandw i sScianek powinien odbywac sie wedtug wytycznych producenta systemu
Scianek dziatowych na bazie ptyt wtdoknowo-gipsowych i gipsowo-kartonowych.

Wykonanie ekrandw i $cianek nalezy rozpoczgé¢ od ich wytyczenia, na podstawie rysunkow
roboczych zweryfikowanych wg wymiaréw rzeczywistych.

Do konstrukcji nosnej budynku przytwierdza sie ksztattowniki obwodowe, ktére uktada sie na
tasmach uszczelniajgcych. Kotki rozporowe profilach obwodowych montuje sie w rozstawie nie
wiekszym niz 100cm. Typy kotka nalezy dopasowac do odpowiedniego podtoza (np. beton, mur z
cegly itp.).

Nastepnie w profile obwodowe wsuwa sie stupki, ustawiajgc je w pionie, w okreslonym rozstawie.
Najczesciej stosowany rozstaw elementéw nosnych wynosi 400mm.

5.3. Obrébka ptyt gipsowo-kartonowych i wtékowo-gipsowych
Zaleznie od wymagan stosuje sie:
— przycinanie do odpowiedniego wymiaru za pomocg pity tarczowej, rozptatnicy, noza do
piyt,
— ciecie waskich pasm nozem pasmowym,
— przycinanie krawedzi, ktére majg pozosta¢ widoczne, wygtadzanie papierem $ciernym,
— fazowanie strugiem,
— wycinanie otworéw na puszki rozgatezne i gniazda wtykowe.
W przypadku uszkodzenia ptyt, po ich wbudowaniu, wyréwnuje sie uszkodzona powierzchnie za
pomocg szpachlowania. Przedziurawienia szpachluje sie lub przy wiekszych ubytkach zakrywa
dopasowanymi i zaszpachlowanymi kawatkami piyt.
Usterki powstate podczas montazu ptyt nalezy natychmiast usuwac.

5.4. Montaz oktadzin wtékno-gipsowych i gipsowo-kartonowych

Do stalowych konstrukcji ptyty nalezy mocowaé podtuznie, zachowujgc odstep od podioza szer.
okoto 1cm, za pomocg najczesciej stosowanych wkretéw samogwintujgcych. Rozstaw wkretow
powinien by¢ nie wiekszy niz 250mm. Giéwki wkretéw powinny byé zagtebione w licowe
powierzchnie ptyt ok. 2 mm, nalezy je zaszpachlowac¢ gipsowag masa szpachlowa.

Spoiny miedzy ptytami nalezy wypetni¢ masg szpachlowg lub kitem elastycznym. Miejsce styku
mozna dodatkowo wzmocni¢ przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tasmy zbrojace;j.
Po montazu okfadzin z jednej strony $ciany w jej wnetrzu uktada sie ptyty wetny mineralnej, ktére
nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem lub zeslizgiwaniem. Nastepnie pokrywa sie ptytami
drugg strone sciany, pamietajgc, aby styki pionowe byty przesuniete wzgledem uprzednio
zmontowanej strony o szerokos¢ ptyty.

Naroza powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami odpowiednimi profilami.
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5.5. Wykonczenie powierzchni ptyt

Ptyty majg gtadkie i rowne powierzchnie, bezposrednio nadajg sie jako podkiad do dalszych robét
wykonczeniowych, takich jak: malowanie, utozenie glazury.

Przed przystgpieniem do robot wykonczeniowych z powierzchni ptyt nalezy usung¢ wszelkie
zanieczyszczenia, a miejsca szpachlowania przeszlifowac.

Malowanie

Przed malowaniem, ptyty nalezy zagruntowa¢. Jako grunt pod malowanie stosuje sie materiaty
wodoodporne lub materiaty do gruntowania na bazie rozpuszczalnikow. Nie nalezy stosowac farb
wodoodpornych. Zagruntowane powierzchnie musza by¢é suche przed rozpoczeciem prac
wykonczeniowych.

Do malowania mozna uzywac¢ wszystkich dostepnych farb (np. dyspersyjnych). Nie nalezy
stosowacé farb wykonanych na bazie mineralnej.

5.6. Sktadowanie i przechowywanie ptyt

Piyty powinny by¢ nalezycie transportowane i skladowane. Nalezy uwazac, aby krawedzie i
narozniki nie ulegty uszkodzeniu.

Piyty powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach suchych i nienarazonych na wptywy wilgoci.
Na budowie ptyty nalezy przechowywaé w pozycji poziomej w stosach, na listwach rozstawionych
co 60cm.

Ksztattowniki stalowe dostarczane na budowe powinny by¢ spiete w pakiety.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola oktadzin z ptyt w-g i g-k powinna by¢ dokonana zgodnie z wymaganiami normy PN-
72/B-10122:1972.

7.  OBMIAR ROBOT
Obmiar robét wykonuje sie w m®, m? i m.

8. ODBIOR ROBOT

Podstawe odbioru robot stanowi:

— stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi
Zmianami, naniesionymi na rysunki wykonawcze w trakcie wykonywania robot.

— dziennik budowy, zawierajgcy zapisy dotyczace miedzyoperacyjnych odbiorow
poszczegodlnych robot zanikajgcych,

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacja projektowa stwierdza sie na podstawie porownania
wynikéw badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami
podanymi w projekcie lub ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami podanymi w
niniejszych warunkach technicznych.

Odbiodr scianek dziatowych powinien obejmowac:

— wyglad zewnetrzny na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

— réwnosci za pomoca taty kontrolnej,

— potgczen ptyt na powierzchni wszystkich scianek - potgczenia majg by¢ niewidoczne, bez
zarysowan i spekan.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w m?.
Cena obejmuje wykonanie scianek i obudéw:
— rusztu z profili stalowych zimno gietych,
— wykonanie izolacji akustycznej z wetny mineralnej, zabezpieczonej przed osuwaniem,
— obtozenie Scianek ptytami widknowo-gipsowych i ekranéw / zabuddw ptytami gipsowo-
kartonowymi.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. | PN-EN 520+A1:2012 | Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.

2. | PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

3. | PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

10.2. Literatura uzupetniajgca

— instrukcja ITB nr 222 ,Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich $cian dziatowych w
budownictwie ogélnym” Warszawa 1975,

— instrukcja ITB nr 336 ,Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich nieprzezroczystych
przegréd pionowych” Warszawa 1995

VI. ST 06 - PANELI PODLOGOWYCH LUB PANELI WINYLOWYCH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét polegajgcych na utozeniu paneli podtogowych lub paneli winylowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robot wyszczegolnionych ponize;j.

— utozenie paneli podtogowych lub paneli winylowych wraz z podktadem,

— wykonanie listew przypodtogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robdt i ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY
W czasie realizacji robo6t objetych niniejszg SST nalezy wykorzystywaé nizej wymienione
materiaty:
— wykfadziny systemowe z PCV,
wyktadziny tekstylne,
preparat gteboko penetrujacy,
klej do klejenia wyktadzin,
listwy podiogowe.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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Do wykonania robot zwigzanych z wykonaniem wyktadzin podtogowych moze by¢ wykorzystany
sprzet podany ponizej lub inny zaakceptowany przez Inzyniera projektu:

— noze do przycinania wyktadzin,

— pace i szpachelki stalowe,

— waitki dociskowe,

— liniaty stalowe,

— zgrzewarka do wyktadzin.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci i
szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

Wyktadziny rulonowe oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ sktadowane w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachowujg trwatos¢ przez 6 miesiecy.

5.  WYKONANIE ROBOT

Roboty budowlane zwigzane z utozeniem wyktadzin nalezy wykona¢ zgodnie z polskimi normami
oraz wytycznymi technologicznymi producenta.

5.1. Opis prowadzenia prac

— Podktad pod posadzke nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w SST. Podktad
pod posadzke powinien stanowi¢ czysta, niepylacg powierzchnie, o wytrzymatosci na
Sciskanie >12 MPa i wilgotnosci max. 3% dla podktadéw cementowych i max. 1,5% dla
podktadow anhydrytowych i gipsowych.

— Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowaé zageszczong drobnym piaskiem mase
wygtadzajgca, uzywajgc gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od wykonania
napraw mozna przystgpic¢ do dalszych prac.

— Do wykonania posadzki z wyktadziny rulonowej mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
wszystkich robét budowlanych stanu surowego i robdt wykohczeniowych oraz po
zakonczeniu robét instalacyjnych, fgcznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych instalacii.

— Temperatura, w ktérej wykonuje sie posadzki z wyktadzin PCV, dywanowych nie powinna
by¢ nizsza niz 10°C.

— W obrebie jednego pomieszczenia, o ile projekt nie przewiduje inaczej, posadzka powinna
by¢ wykonana z jednego rodzaju wyktadziny, o jednolitej barwie i wzorze.

— Przed przystgpieniem do ukfadania wyktadzin, podioze betonowe nalezy zagruntowac
preparatem gteboko penetrujgcym, zgodnie z zaleceniami producenta wyktadzin.

— Woykiadzine nalezy, na co najmniej 24 godziny przed utozeniem roztozy¢ na podktadzie.

— Uktad spoin miedzy ptytami nalezy tak rozplanowac, aby nie wypadty one w miejscach
intensywnego ruchu i w miare mozliwosci przebiegaty prostopadle lub réwnolegle do scian.

— Woykfadziny uktada sie cata powierzchnia na podktadzie przy uzyciu emulsji antyposlizgowej
zalecanej przez producenta wyktadziny. Plyty docinane dopasowuje sie przycinajgc je
ostrym nozem. Powierzchnia utozonej wyktadziny nie moze mie¢ sfatdowan i pecherzy,
brzegi arkuszy powinny Scisle do siebie przylegac.

— Posadzke z wykfadziny nalezy wykonhczy¢ przy scianach listwami okreslonymi w projekcie.

— Zgrzewanie wyktadzin rulonowych nastepuje po przyklejeniu wyktadzin do podktadu oraz
catkowitym wyschnieciu kleju. Kolor pretéow z nieklasyfikowanego PCV dobiera sie zgodnie z
dokumentacjg kolorystyczng obiektu lub zaleceniami Inwestora lub Inzyniera.

— Woystajgce zaokraglenia spawow nalezy scina¢ ostrym nozem przystosowanym do tego
rodzaju robét.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Przebieg kontroli jakosci roboét
Kontrola jakosci robét przy wykonywaniu podtdg z wyktadzin polega na sprawdzeniu wszystkich
faz pracy przy wykonywaniu podktadu i uktadaniu posadzki.
Kontrola jakosci powinna obejmowac:

— sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnos$ci z aktualnymi normami, dokumentacja

techniczna i niniejsza ST,

— sprawdzenie wykonania podkfadu,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzek z wyktadzin.
Podczas odbioru jakosciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy
sprawdzi¢:

— zaswiadczenie, o jakosci wystawione przez producenta,

— $wiadectwo dopuszczenia do stosowania wyktadzin w tego typu obiektach,

— gatunek dostarczonych wyktadzin,

— Jednolitos¢ wzoru lub barwy.
Wykiadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni:

— dane producenta,

— o0znaczenie rodzaju, barwy i gatunku,

— numer swiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowigzujgcej normy.
Kontrola jakosci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:

— poprawnosci przylegania wyktadziny do poditoza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc

nieprzylegajgcych, fatd, pecherzy, odstajgcych brzegow),
— wygladu powierzchni — powierzchnie powinny by¢ rowne, czyste, gtadkie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:
— utozenie paneli podtogowych i paneli PCV — m? (metr kwadratowy),
— ulozenie i zgrzewanie wyktadzin PCV — m? (metr kwadratowy),
— przymocowanie listew przysciennych — m (metr biezgcy).

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych etapach:
— po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
— podczas uktadania podktadu,
— po catkowitym stwardnieniu podktadu.
Odbior podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,
grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
— réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
— poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
Odbidér kohcowy robét podtogowych powinien obejmowac:
— ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,
— jakosci zastosowanych materiatow,
— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w
— dzienniku budowy,
Odbidér posadzki powinien obejmowac:
— ocene wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie prawidiowosci uksztattowania powierzchni,
— sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,
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— ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekraczac¢ 2
mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia,
— przeswit pomiedzy dwumetrowg tatg przytozona w dowolnym miejscu nie moze by¢ wiekszy

niz5 mm,

— odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej
dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczania i ptatnosci
Zamawiajgcym a Wykonawca.
Cena jednostkowa obejmuje:

— zakup materiatéw,

za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy

— transport materiatéw na miejsce skladowania na placu budowy,
— transport do miejsca wykonywania prac,

— oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

— utozenie dedykowanego podktadu, oznaczonego jako ,for LVT”,

— rozktadanie paneli,
— przyciecie materiatu,
— uktadanie wyktadzin na klej,

— mocowanie listew przysciennych,

— zgrzewanie wyktadzin,

— usuniecie ewentualnych zanieczyszczenh i umycie wyktadziny,
— uporzgdkowanie stanowisk pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych cz. B Roboty
wykonczeniowe, Posadzki z wyktadzin witokien i polichlorku winylu 44/2009; ITB.

2. | PN-EN ISO 24341:2012

Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczenie grubosci
warstw.

3. | PN-EN ISO 24341:2019-01

Elastyczne i widkiennicze pokrycia podtogowe — Wyznaczenie
dtugosci, prostoliniowosci i prostokgtnosci bokéw ptytek.

4. | PN-EN 14259:2005

Kleje do wyktadzin podtogowych — Wymagania uzytkowe
mechaniczne i elektryczne.

VII. ST 07 - TYNKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkéw gipsowych oraz cementowo-wapiennych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robot wyszczegolnionych ponize;.
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— tynki gipsowe,
— tynki cementowo-wapienne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé wykonanych robdt i ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY
Do wykonania tynkoéw gipsowych, cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ gotowe zaprawy.

3. SPRZET

— pion, poziomica, tata aluminiowa, paca elastyczna, paca - cykliniarka,
— mieszarka do wytwarzania zapraw, agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koncowka
natryskowa.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg
statecznosci oraz warunkami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace robot

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich nalezy dokona¢ odbioru elementdw wyposazenia oraz
instalacji. Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu,
wapna, olejow, ttuszczow, wosku, resztek srodkéw antyadhezyjnych i farb.

Stabo zwigzane fragmenty powierzchni nalezy odkué, zas$ elementy luzne lub stabo zwarte
usung¢ szczotkg stalowa.

Narozniki oraz krawedzie przy otworach okiennych i drzwiowych, przejsciach lub przepustach
nalezy zabezpieczy¢ poprzez osadzenie ocynkowanych profili stalowych. Potgczenia $cian
wykonanych z rdoznych materiatdw nalezy bezwzglednie dozbroi¢ podtynkowymi siatkami z
widkna szklanego tak, aby zabezpieczy¢ tynk przed pekaniem. Podobnie nalezy dozbroi¢ naroza
przy otworach w murze (np. drzwi, okna itp.), w celu unikniecia rys skosnych. |

Wymagane jest zastosowanie zalecanej przez dostawce systemu i zatwierdzonej przez
Architekta i Inwestora emulsji gruntujacej w celu wyréwnania chtonnosci podtoza i zwigkszenia
przyczepnosci tynku.

Tynk nakfada sie za pomocg agregatu tynkarskiego zgodnie z zaleceniami producenta.
Narzucong zaprawe wyréwnaé przy uzyciu faty i pozostawié do wstepnego zwigzania. Swiezy
tynk wyréwnywac, az do uzyskania réwnej powierzchni. Moment przystgpienia do zacierania
nalezy wtasciwie okresli¢ tak, aby nie nastgpito zbytnie przesuszenie powierzchni tynku.

W czasie wysychania tynkow nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Wykonawca
wypetni przerwy kompensacyjne miedzy scianami murowanymi a spodami stropéw zelbetowych
(wetna mineralna) po otynkowaniu nalezy naroze nacig¢ i wykonczy¢ je biatym akrylem pod
malowanie.

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy zabezpieczenie elementéw bezposrednio sgsiadujgcych z
powierzchniami tynkowanymi: oscieznice okienne, oscieznice drzwiowe, zabudowy szafek
instalacyjnych, przejscia instalacyjne itp.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Wszystkie materiaty do wykonania robdét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacii
projektowej i specyfikacji technicznej oraz muszg posiada¢ swiadectwa, jakosci producentéw i
uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

Kontrola, jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Kontroli jakosci podlega:

zgodnosci wykonanych robot z dokumentacjag projektowa,

jakos¢ uzytych materiatdw (z dokumentéw lub badan),

prawidtowosci przygotowania podtoza,

przyczepnosci tynkow do podtoza,

wygladu powierzchni tynku — nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie
powinny rzuca¢ sie w oczy w normalnym oswietleniu. Ocena powierzchni tynku w Swietle
smugowym (sztucznym sSwietle padajgcym pod ostrym kgtem albo swietle stonecznym) nie
jest miarodajna. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sg niedopuszczalne, jak rowniez
wieksza liczba skoncentrowanych rys i peknie¢, nawet o szerokosci nie przekraczajgcej
0,2mm,

prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku — odchylenia powierzchni tynku od
ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie
nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m; odchylenie powierzchni i krawedzi od
kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1m i ogdétem nie wiecej niz 4mmw
pomieszczeniach do 3,5m wysokosci oraz nie wiecej niz 6mm w pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci; odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz
3mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.); odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata
przewidzianego w dokumentacji nie wieksze niz 3 mm na 1m.,

wykonczenie tynku na narozach i szczelinach dylatacyjnych — krawedzie, profile oraz fugi
muszg wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani pofalowane.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest m?.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.
Odbidr tynkow powinien sie odby¢ po ich wykonaniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i pfatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

Cena jednostkowa obejmuje:

zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatéw,
konstrukcji lub wyrobdéw potrzebnych do wykonania robét,

koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich
rozbidrki wg wiasnej dokumentaciji Wykonawcy,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

przygotowanie podtoza,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

wykonanie tynkow, reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

wykonanie wszystkich innych robot niezbednych do wykonania robot tynkarskich.
posprzatanie po wykonanych pracach.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betondw.

2. | PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Definicje, wymagania i Kkryteria
zgodnosci.

3. | PN-EN 13139:2003/ AC:2004 | Kruszywa do zaprawy.

4. | PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczace zaprawy do murow. Czes¢ 2:
zaprawa murarska.

5. | PN-EN-197-1:2012 Cement. Cze$¢ 1 - Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku

6. | PN-ISO-9000 (Seria Normy dotyczgce systemow zapewniania jakosci i

9000,9001, 9002, 9003 i 9004) | zarzgdzanie systemami zapewniania jakosci.

7. | PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes¢ 1: Definicje i
wymagania

8. | Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B — Roboty

wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki”, wydane ITB — 2003r.

VIll. ST 08 - MALOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robot malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdét i ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

2.1. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2. Srodki gruntujace
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Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania
farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

3. SPRZET

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:
— pedzle i watki,

kuwety malarskie,

— drabiny,

inny sprzet.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewa¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢
ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do
stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie
malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych. Gruntowanie i malowanie scian i sufitow
mozna wykonaé po:

— catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzeh

sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na tynkach.
Sciany istniejgce po oczyszczeniu, przygotowaniu podtoza, wyréwnaniu gipsem szpachlowym i
po zagruntowaniu, malowac¢ 2-krotnie farbami. Nowe scianki po zagruntowaniu malowac 2-krotnie
farbami. Stosowac farby przeznaczone do uzytku wewnetrznego trudnoscieralne.

5.1. Przygotowanie podiozy

Wszelkie luzne nie zwigzane z podiozem warstwy nalezy usungc¢ i uzupeni¢ szpachlg gipsowa.
Podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkdéw szpachlg gipsowa. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu.
Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ szpachlg gipsowa.

5.2. Gruntowanie
Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych poditozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania

farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

5.3. Wykonywania powtok malarskich
Powioki z farb powinny:
— réwnomiernie pokrywac¢ podtoza, bez zaciekow, smug, przeswitéw, plam, pecherzy,
odpryskow i sladéw pedzla,
— byé¢ trudnoscieralne, niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych,
— w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz Dokumentacjg
Projektowa,
— nie mie¢ przykrego zapachu.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb akrylowych nie wczesniej niz po 7 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
réwnomiernosci roztozenia farby,
jednolitosci natezenia i zgodnosci barwy ze wzorcem,
braku przeswitow,
— braku odpryskoéw, spekan, pecherzy, tuszczacych sie odstajgcych ptatkow powtoki, wgtebien,
plam, smug, zaciekoéw, widocznych sladéw pedzla i innych niedopuszczalnych usterek.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét jest m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podioza

Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢é naprawione przez wypetnienie ubytkow
odpowiednig szpachloéwkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbioér robét malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajagce na stwierdzeniu
rownomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych
okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powiok o dobre;j
jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powioki od podfoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo odnotowane.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.
Cena jednostkowa obejmuje:

— dostawe materiatow

— wykonanie niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiorki,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— zagruntowanie podtoza, malowanie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | PN-EN 1062-1:2005 | Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane
na zewnatrz na mury i beton - Cze$¢ 1: Klasyfikacja

IX. ST 09 - DRZWI DREWNIANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania, osadzenia
i odbioru drzwi drewnianych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu osadzenie drzwi drewnianych w oscieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé wykonanych robdt i ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY
Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi drewnianych sg:
— skrzydfa drzwiowe,
— oscieznice
— elementy tgczace,
— okucia, akcesoria;
Parametry techniczne materiatéw muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu prostego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych,
zabezpieczajgcych te wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegdlne wyroby
taczy sie w zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.
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5. WYKONANIE ROBOT

Drzwi drewniane powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg technicznag,
zaleceniami i instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Montaz drzwi drewnianych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami technicznymi.
Przed przystgpieniem do robét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robo6t, wykonanym
przez Inzyniera robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentac;ji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian
dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na
no$nos¢ obiektéw nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robot nalezy zapoznac sie z warunkami istniejacymi w miejscu osadzenia
drzwi, i upewnic sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac nastepujgce badania:

— sprawdzenie wymiaréw — dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139;

— sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci potgczonych, rama
skrzydta drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i
trwatych odksztatcen;

— skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac¢ peknieé, skrzywien, wichrowatosci, odchyika
w wymiarach 1 mm;

— sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi — dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn
bocznych ramy oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ +0,3 mm;

— sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewnié
wspotosiowos¢ zawiasow — dopuszczana odchytka nie powinna przekraczaé¢ £1 mm;

— sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki
lub gatki powinno sie otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowacé, zgodnie z ich
przeznaczeniem. Masa obcigznikéw zastepujgcych te site przy dynamicznym zamykaniu
skrzydta drzwiowego powinna wynosic¢ wiecej niz 2,5 kg.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest sztuka / komplet.

8. ODBIOR ROBOT
Wg wymagan ogélnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i pfatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.
Ptaci sie za osadzenie drzwi wraz z ich kompletnym wykohczeniem i wyposazeniem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | PN-EN 1191:2013-06 | Okna i drzwi - Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -
Metoda badania
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