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(57) 1. Potmaska ochronna, sktadajaca sie z warstw
wiokniny filtracyjnej, posiadajaca plisy, zacisk noso-
wy oraz paski nagtowig, znamienna tym, Zze co
najmniej jedna plisa (8) wykonana jest w czesci
srodkowej materiatu filtracyjnego, ktérego siatka
geometryczna ma ksztatt prostokata ze skosnymi
wycieciami (7) wykonanymi na diuzszych brzegach,
a gtebokos¢ (X) plis (8) jest mniejsza niz szerokos¢
(Y) ztozonej potmaski, przy czym wyciecia (7) po
ztozeniu zagiete sg przez zgrzewanie wzdtuzne
a brzegi plis (8) korzystnie zgrzane sg poprzecznie.
2. Sposéb wytwarzania potmaski ochronnej, po-
legajacy na splisowaniu powierzchni potmaski, zna-
mienny tym, Ze plisy (8) wykonuje sie w $rodkowej
czesci powierzchni potmaski (1), a nastepnie sktada
sie i taczy brzegi wycie¢ (7) przez zgrzanie wzdtuz-
ne, korzystnie przy pomocy lamownika lub krazkow,
a nastepnie korzystnie zgrzewa sie brzegi plis (8)
poprzecznie w odstepach zadanych wymaganymi
wymiarami potmaski wszystkich splisowanych warstw.
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest potmaska ochronna wykonana z wibékninowych materiatéw filtra-
cyjnych, przeznaczona do ochrony uktadu oddechowego przed aerozolami (pyt, dym, mgta) o rozwi-
nietej powierzchni i ksztatcie zapewniajagcym poprawe komfortu pracy, szczelno$¢ dopasowania oraz
kompatybilnos¢ z ochronami oczu (np. okularami) oraz sposob wytwarzania potmaski ochronnej. P&t-
maska wedtug wynalazku spetnia rowniez funkcje ochronng w stosunku do pacjenta w przypadku
stosowania jej jako potmaski chirurgiczne;.

Znany jest szereg pétmasek wykonanych z wtokninowych materiatéw filtracyjnych, przy czym
rodzaj stosowanej widkniny zalezny jest od przeznaczenia potmaski. Potmaski tego typu produkowane
sg w dwoch podstawowych wersjach. Pierwsza z nich ma ksztatt czaszy, ktora przylegajac do twarzy
uzytkownika jedynie na obrzezu zapewnia komfort cieplny. Jednakze potmaski tego typu, ze wzgledu
na matg powierzchnie nie pozwalajg na w petni skuteczng ochrone drég oddechowych, a réwnocze-
Snie stwarzajg wysokie opory przeptywu powietrza, utrudniajgc proces oddychania. W przypadku sto-
sowania maski przez diuzszy czas, np. w trakcie operacji chirurgicznej, obniza sie komfort pracy chi-
rurga. Wada tego typu pétmasek spowodowata, ze potmaski chirurgiczne produkowane sg w postaci
splisowanej, przy czym plisy znajdujg sie praktycznie na catej powierzchni potmaski. Zdecydowanie
poprawia sie wéwczas powierzchnia przeptywu powietrza, jednakze potmaska taka, ze wzgledu na
obecnosé plis na catej powierzchni, przylega do twarzy nie tylko na obwodzie ale réwniez w obrebie
nosa i policzkéw, co ewidentnie pogarsza komfort cieplny.

Powyzsze wady zostaty wyeliminowane w konstrukcji potmaski wedtug wynalazku.

Poimaska sktada sie z czaszy, ktérej siatka geometryczna ma ksztatt prostokata ze skosnymi
wycieciami na dtuzszych brzegach. Wyciecia te rozmieszczone sg wylacznie w czesci srodkowe;.
Woyciecia te po ztozeniu, zagieciu i zgnieceniu wzdtuznym witdkniny filtracyjnej tworzg plisy. Plisy te
mogq by¢ dodatkowo zgniecione poprzecznie, co umozliwia uzyskanie ostrych brzegéw. Pdotmaska
zaopatrzona jest w zacisk nosowy oraz tasme nagtowia. Gteboko$¢ plis musi by¢ mniejsza niz szero-
koS¢ ztozonej pétmaski. Pétmaska sktada sie z warstw widkniny ostonowej oraz zasadniczej warstwy
filtracyjnej wykonanej z wysokoskutecznej pneumotermicznej widkniny elektretowej. Z danych doty-
czacych pola powierzchni filtracyjnej wymienionych pétmasek wynika, ze przedmiot wynalazku charak-
teryzuje prawie 2-krotnie wieksza powierzchnia w stosunku do tradycyjnej czaszy, co zdecydowanie
poprawia skutecznos¢ wytapywania zanieczyszczen, przy zachowaniu niskiej wartosci oporu przepty-
wu powietrza. W odniesieniu do pétmaski chirurgicznej uzyskano znaczng poprawe komfortu cieplne-
go, poprzez zmniejszenie powierzchni styku warstwy widkninowej z twarzg uzytkownika. Splisowanie
jedynie srodkowej czedci warstw witdknin filtracyjnych i potaczenie ich daje efekt przylegania pétmaski
tylko na krawedzi, a nie na powierzchni nosa i czesci policzkowej. Przedmiot wynalazku tgczy zalety
pétmaski w formie czaszy (odsuniecie powierzchni potmaski od twarzy uzytkownika) oraz potmaski
chirurgicznej splisowanej, o rozwinietej powierzchni filtracyjne;.

Z powyzszych powoddéw konstrukcja potmaski do ochrony przed aerozolem bedaca przedmio-
tem wynalazku znalazta swoje zastosowanie w technologii wysokoskutecznych ochronach ukfadu
oddechowego przeznaczonych do stosowania przed submikronowym aerozolem (szczegdlnie bioae-
rozolem) przez pracownikéw stuzby zdrowia. Mozliwos¢ uzyskania zwiekszonej powierzchni filtracyjnej
ma szczegolne znaczenie w ochronach, gdzie uzyskanie wysokiej skutecznosci wobec submikrono-
wych czgstek wigze sie z wysokimi oporami oddychania, co w przypadku ochron stosowanych przez
pracownikéw blokéw operacyjnych lub zabiegowych stanowi czynnik dyskwalifikujgcy. Konstrukcja
pétmaski stanowigcej przedmiot wynalazku eliminuje w/w wady.

Sposbéb wytwarzania pétmaski ochronnej polega na splisowaniu, korzystnie przy pomocy la-
mownika lub krgzkéw, tasmy ztoZzonej z warstw widknin po uprzednim zgrzaniu wzdtuznym brzegow
tej taSmy a nastepnie zgrzaniu poprzecznym w odstepach zadanych wymaganymi wymiarami potma-
ski wszystkich splisowanych warstw, co konczy proces tworzenia czaszy. Celem unikniecia zwieksze-
nia oporéw oddychania, plisowanie tasmy powinno by¢ przeprowadzone w ten sposéb, aby zgniatanie
warstw witdknin dla uzyskania ostrych brzegdéw plis nie przekraczato odlegtosci 5 mm od tego brzegu
lub mozna pozostawic brzegi po zagieciu bez zgniecenia. W trakcie zgrzewania wzdtuznego brzegéw
tadmy nalezy miedzy dwie rownolegte zgrzeiny, na jednym z brzegow, umiesci¢ symetrycznie w sto-
sunku do przewidywanych zgrzein poprzecznych zacisk nosowy, wykonany korzystnie z odcinka drutu
powleczonego polimerem. Po wykonaniu czaszy nalezy przymocowa¢ do niej tasme nagtowia, co
konczy proces wytworzenia potmaski.
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Przedmiot wynalazku przedstawiono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia konstrukcje po-
tmaski w widoku z przodu i z boku oraz przekrdj natozonej na twarz potmaski, fig. 2 przedstawia spo-
séb splisowania powierzchni filtracyjnej (warstw widknin stosowanych do konstrukcji potmaski) oraz jej
widok w pozycji ztozonej, przed uksztattowaniem na twarzy uzytkownika (przedstawiona jest takze
siatka geometryczna powierzchni potmaski po roztozeniu) oraz fig. 3 przedstawia poréwnanie potma-
ski bedacej przedmiotem wynalazku (A) oraz potmaski o ksztalcie czaszy (B) i tzw. potmaski chirur-
gicznej (C).

Przyktad 1. P&maska 1 sktada sie z warstw witdkniny ostonowej 4 i 6 oraz zasadniczej war-
stwy filtracyjnej 5 wykonanej z wysokoskutecznej pneumotermicznej widkniny elektretowej. Siatka
geometryczna potmaski ma ksztatt prostokata ze skodnymi wycieciami 7 Potmaska po ztozeniu posia-
da dwie plisy 8, ktorych brzegi po zloZzeniu zostaty zgniecione przez zgrzewanie wzdiuzne. Brzegi
poprzeczne plis zostaly rowniez zgniecione przez zgrzewanie. Potmaska zaopatrzona jest w zacisk
nosowy 2 oraz tasme nagtowia 3. Gtebokos¢ X plis 8 jest mniejsza niz szeroko$¢ Y ztozonej potmaski.

Przyktad 2. Pélimaske jak w przyktadzie | wytworzono z warstw witdkniny o ksztafcie pro-
stokata z wykonanymi wycieciami 7. Sposéb wytworzenia potmaski polega na uformowaniu (splisowa-
niu), przy pomocy lamownika tadmy ztozonej z warstw wtdknin pokazanych na przekroju A - A (fig. 2),
po uprzednim zgrzaniu wzdtuznym brzegdw tej tasmy a nastepnie zgrzaniu poprzecznym w odstepach
zadanych wymaganymi wymiarami pétmaski wszystkich splisowanych warstw, co konczy proces two-
rzenia czaszy. Celem unikniecia zwiekszenia oporéw oddychania, plisowanie tasmy przeprowadzono
w ten sposdéb, aby zgniatanie warstw witdknin dla uzyskania ostrych brzegdw plis nie przekraczato
odlegtos$ci 5 mm od tego brzegu. W trakcie zgrzewania wzdtuznego brzegéw tasmy miedzy dwie réw-
nolegte zgrzeiny, na jednym z brzegdw, umieszczono symetrycznie w stosunku do przewidywanych
zgrzein poprzecznych zacisk nosowy 2, wykonany z odcinka drutu powleczonego polimerem. Po wy-
konaniu czaszy przymocowano do niej tasme nagtowia 3 co kohczy proces wytworzenia pétmaski.

Zastrzezenia patentowe

1. Pétmaska ochronna, sktadajaca sie z warstw witdkniny filtracyjnej, posiadajaca plisy, zacisk
nosowy oraz paski nagtowia, znamienna tym, Zze co najmniej jedna plisa (8) wykonana jest w czesci
srodkowej materiatu filtracyjnego, ktérego siatka geometryczna ma ksztatt prostokata ze skosnymi
wycieciami (7) wykonanymi na dtuzszych brzegach, a gteboko$¢ (X) plis (8) jest mniejsza niz szero-
ko$c¢ (Y) ztozonej poétmaski, przy czym wyciecia (7) po ztozeniu zagiete sg przez zgrzewanie wzdtuzne
a brzegi plis (8) korzystnie zgrzane sg poprzecznie.

2. Sposob wytwarzania potmaski ochronnej, polegajacy na splisowaniu powierzchni potmaski,
znamienny tym, Zze plisy (8) wykonuje sie w Srodkowej czesci powierzchni potmaski (1), a nastepnie
sktada sie i taczy brzegi wycie¢ (7) przez zgrzanie wzdtuzne, korzystnie przy pomocy lamownika lub
krazkéw, a nastepnie korzystnie zgrzewa sie brzegi plis (8) poprzecznie w odstepach zadanych wy-
maganymi wymiarami pétmaski wszystkich splisowanych warstw.

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny tym, Ze plisowanie przeprowadza sie tak, aby zgniata-
nie warstw wiéknin na brzegach poprzecznych plis (8) nie przekraczato odlegtosci 5 mm od tego brze-
gu, a w trakcie zgrzewania wzdluznego miedzy dwie réwnolegte zgrzeiny, na jednym z brzegdw,
umieszcza sie symetrycznie w stosunku do przewidywanych zgrzein poprzecznych zacisk nosowy (2),
wykonany z odcinka drutu powleczonego polimerem.
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Rysunki
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