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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania elektretowych witéknin pneumotermicznych
zawierajgcych w swej strukturze srodki bakteriobdjcze oraz urzadzenie do wytwarzania elektretowych
wiéknin pneumotermicznych zawierajgcych w swej strukturze srodki bakteriobéjcze.

Znany jest z polskiego zgtoszenia nr P-352115 spos6b i urzadzenie do wytwarzania elektreto-
wych wtéknin pneumotermicznych. Sposoéb ten polega na tym, ze polimer podgrzewa sie sukcesywnie
na catej jego drodze przeptywu uzyskujac pozadane uplastycznienie dopiero w kapilarze dyszy poli-
merowej. Sposob realizuje sie przez wielokrotne zwiekszenie diugosci drogi przebywania polimeru
w gtowicy widknotwoérczej przy réwnoczesnym zmniejszeniu przekroju kanatu przeptywu polimeru.
Polimer w gtowicy witéknotwdrczej przeptywa jednym strumieniem przez spiralny rowek wykonany
w zewnetrznej powierzchni rdzenia gtowicy. Przekrdj rowka zmniejsza sie w kierunku wylotu. Rdzen
gtowicy jest ogrzewany zar6éwno grzatkami zewnetrznymi jak i strumieniem goracego powietrza, prze-
ptywajgcego przez rdzeh gtowicy. Maty przekréj kanatu znajdujgcego sie na zewnetrznej powierzchni
rdzenia gtowicy pozwala stopionemu polimerowi na efektywne pobieranie ciepta od kazdej Scianki
kanatu. Uplastycznienie polimeru zwieksza sie w kierunku kapilarnych dysz polimerowych. Ostateczne
dogrzanie polimeru nastepuje pod wptywem goracego powietrza, uzywanego do rozdmuchiwania
polimeru. Stopniowe podgrzewanie polimeru w jednym, waskim i dtugim kanale polimerowym do uzy-
skania koncowego uplastycznienia dopiero w dyszach kapilarnych poprawia jednorodnosé¢ uplastycz-
nienia, eliminuje mozliwos¢ niekontrolowanej utraty droznosci kanatu i skraca czas przebywania poli-
meru w strefie temperatur, mogacych spowodowa¢ jego degradacje. Taki spos6b postepowania po-
zwala na otrzymywanie wiéknin pneumotermicznych w scistych i tatwych do kontrolowania warunkach
a sterowanie gradientem temperatur na kazdym odcinku przeptywu polimeru pozwala na prace z naj-
trudniejszymi do obrébki polimerami. Dodatkowa cechg sposobu jest nanoszenie witdkien na po-
wierzchnie urzadzenia odbiorczego, wykonang w postaci siatki bez konca, rozpietej na watkach nape-
dzajacych. Pod powierzchnig odbiorczg siatki umieszczona jest nieruchoma wzgledem gtowicy ssaw-
ka. Watki przesuwajg siatke nad ssawka usuwajac nadmiar powietrza. Wytworzone pod siatkg podci-
$nienie powoduje mechaniczne osadzanie sie widkien na powierzchni siatki znacznie zmniejszajac
straty, spowodowane odbijaniem sie wiékien od powierzchni odbiorczej.

Urzadzenie wedtug powyzszego wynalazku sktada sie z wyttaczarki, tacznika dogrzewajgcego
usytuowanego miedzy cylindrem wyttaczarki a gtowicg witdknotwércza, gtowicy widknotwérczej pota-
czonej z nagrzewnicg powietrza oraz urzadzenia odbiorczego. Gtowica wtoknotwdércza posiada rdzen
0 ksztatcie stozkowym, zwezajacym sie w kierunku wylotu. Rdzehn na swej zewnetrznej powierzchni
posiada jeden rowek o przebiegu spiralnym i matym przekroju, przy czym przekréj rowka jest coraz
mniejszy w kierunku wylotu. Glowica zakonczona jest pierscieniem rozprowadzajagcym polimer do
dysz kapilarnych. Wewnatrz rdzenia gtowicy znajdujg sie otwory przeptywu powietrza. Otworami tymi
dostarczane jest gorgce powietrze do rozdmuchu polimeru na widkna elementarne. Gtowica wtékno-
twolrcza zaopatrzona jest w system grzatek. W obudowie gtowicy, nad dyszami kapilarnymi, korzystnie
wykonane sg zamykane otwory stuzgce czyszczeniu dysz kapilarnych bez demontazu gtowicy. Urza-
dzenie odbiorcze ma postac¢ siatki bez konca, rozpietej na watkach napedzajacych a pod powierzchnig
roboczg siatki znajduje sie nieruchoma wzgledem gtowicy ssawka, ktéra usuwa nadmiar powietrza
i w spos6b mechaniczny powoduje osadzanie sie widkien na powierzchni siatki. Przez zmiane odlegtosci
miedzy watkami oraz zmiane ich dtugosci mozna uzyskiwac arkusze widkniny o dowolnych wymiarach.

Znane jest réwniez rozwigzanie stosowane do produkcji wtdknin filtracyjnych metoda pneumo-
termiczng z dodatkiem wegla aktywnego. Wegiel w postaci proszku podawany jest z boku przestrzeni
wytwarzania wtokien, przy pomocy slimaka pobierajacego proszek wegla z odpowiedniego naczynia.
Sposoéb taki powoduje mieszanie proszku z widknami tylko na czesci przestrzeni miedzy gtowicg
i powierzchnig zbierajgcg wtdkna. Dodatkowo fakt wykonania powierzchni odbioru z blachy powoduje
odbijanie zapylonego powietrza od niej, co stwarza warunki do znacznego zapylenia atmosfery i du-
zych strat dodawanego pytu. Nalezy nadmieni¢, ze w rozwigzaniu tym dawkowanie proszku odbywa
sie tylko z jednej strony strugi wtokien jak réwniez to, ze wylot urzadzenia dawkujgcego musi znajdo-
wac sie w pewnej odlegtosci od strefy tworzenia widkien celem zapobiezenia osadzaniu sie ich na
powierzchni wylotu.

Znane sg sposoby wytwarzania witdéknin pneumotermicznych z zawartoscig srodkéw bakterio-
béjczych. Jedng z metod jest otrzymanie gotowej widkniny a nastepnie naniesienie na jej powierzch-
nie roztworu $rodka bakteriobéjczego. Inng znang metodg jest przygotowanie granulatu polimeru
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w mieszaninie ze srodkiem bakteriobdjczym. Z tak przygotowanego granulatu wyttacza sie witdknine.
Ze wzgledu na obecnos¢ srodka bakteriobdjczego w granulacie, cienkie kapilary gtowicy wtéknotwor-
czej zatykajg sie i konieczny jest czesty demontaz urzgdzenia. W praktyce rozwigzanie to stosuje sie
przy otrzymywaniu wtokien tworzacych runo o duzej srednicy.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze w trakcie wytwarzania elektretowych wiéknin
pneumotermicznych polimer mieszany jest ze $rodkiem bakteriobéjczym w postaci proszku bezpo-
$rednio na wylocie z dysz powietrza rozdmuchujacych polimer w gtowicy wiéknotwérczej. Srodek bak-
teriobo6jczy dozowany jest w sposdb kontrolowany do gtowicy widknotwdrczej centralnie i symetrycznie
do strefy wytwarzania wtdkien. Taki sposdb podawania $rodka bakteriobdjczego pozwala na dobre
wymieszanie witokien i srodka bakteriobéjczego, ktéry zasysany jest do srodka strugi wytwarzanych
widkien i rownomiernie nanoszony na powierzchnie formowanego runa. Ponadto uzyskuje sie mniej-
sze straty srodka bakteriobéjczego.

Urzadzenie do wytwarzania elektretowych witéknin pneumotermicznych wedtug wynalazku skta-
dajace sie z wyttaczarki, tacznika ewentualnie dogrzewajgcego, usytuowanego miedzy cylindrem wy-
ttaczarki a gtowicg witdknotwadrcza, gtowicy widknotwérczej potaczonej z nagrzewnicg powietrza oraz
urzadzenia odbiorczego w postaci siatki z wentylatorem wytwarzajgcym podcisnienie, charakteryzuje
sie tym, ze nad korpusem gtowicy znajduje sie lej zasypowy z przymocowanym zespotem napedowym
silnika o regulowanej predkosci obrotowej, potaczonego ze slimakiem, ktéry to slimak poprzez cylinder
slimaka umiejscowiony jest centralnie w osi korpusu gtowicy i przechodzi przez jego catg diugosé.
Rdzen gtowicy ma ksztait walca, na ktérego zewnetrznej powierzchni znajduje sie spiralny rowek
o tym samym, na catej dlugosci, przekroju. Cylinder $limaka mocowany jest do korpusu gtowicy za
pomocg gwintowanej koncowki wlotu cylindra przechodzacego przez kotpak. Korpus gtowicy w swej
gOrnej czesci zaopatrzony jest w dodatkowy kréciec do podtaczenia doptywu gorgcego powietrza,
ktére przez otwory powietrzne umiejscowione w rdzeniu gtowicy dostarczane jest do zespotu dysz
wibknotwérczych. Rdzen gtowicy potaczony jest z zespotem dysz polimerowych przy pomocy gwinto-
wanej tulei. Ponadto korzystne jest, ze wzgledéw ochrony srodowiska, wbudowanie filtru na wylocie
z wentylatora wytwarzajgcego podcisnienie pod siatkg zbierajacg widkna. Filtr ten wytapuje czastki
srodka bakteriob6jczego z powietrza uchodzacego do atmosfery.

Konstrukcja urzadzenia wedlug wynalazku pozwala na skuteczne wymieszanie widkien ze
srodkiem bakteriobodjczym bezposrednio w trakcie procesu tworzenia widkien. Ponadto srodek bakte-
riobdjczy moze by¢é dodawany w sposéb w petni kontrolowany z mozliwoscia dozowania zgodnie
Z potrzebami. Zastgpienie ksztattu rdzenia gtowicy ze stozkowej na walcowg z réwnoczesng zmiang
przekroju rowka ze zmniejszajgcego sie na staty pozwolito na wyeliminowanie niekorzystnego efektu
zatykania sie kanatu, co wigzato sie z koniecznoscig demontazu urzadzenia w celu oczyszczenia.

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony na rysunku, na ktérym Fig. 1 przedstawia urzadze-
nie w przekroju, Fig. 2 - urzgdzenie w przekroju wraz ze strumieniem wtékien, a Fig. 3 - schemat ukta-
du wraz z systemem odbiory wtdkien.

Przyktad

Stop polipropylenu o ustalonych i niezmiennych parametrach (temperaturze i wydajnosci) wy-
ptywa z cylindra wyttaczarki i poprzez tacznik 16 dostaje sie do spiralnego rowka nacietego na walco-
wym rdzeniu gtowicy widknotwaérczej. Rowek ten o przekroju 4x4 mm i dlugosci 1400 mm jest kanatem
grzewczym 29, w ktérym przeptywajacy stop jest dogrzewany od temperatury 150°C do temperatury
230°C. Wptywa on do komory znajdujacej sie nad zespotem dysz polimerowych 12 skad dostaje sie
do dysz polimerowych wykonanych jako kapilary 11 o srednicy wewnetrznej 0,5 mm i grubosci scianki
0,15 mm. Stopiony polimer polipropylenu dogrzany do temperatury 240°C pobiera ciepto od omywajg-
cego kapilary powietrza nagrzanego do temperatury 300°C i stuzacego do rozdmuchiwania polimeru
na elementarne widkna 25. Wtékna tworzace runo widkniny filtracyjnej powstajg na wylocie zespotu
dysz sktadajgcego sie z dyszy polimerowej 11 i powietrznej 21, w ktdrym to zespole uplastyczniony
stop polimeru MALEN P 401, po osiggnieciu podanej wyzej temperatury jest rozdmuchiwany przez
strumien gorgcego powietrza o predkosci 90 m/s.

Bezposrednio po opuszczeniu zespotu dysz, wibkna przed ostatecznym zestaleniem tworzace-
go je polimeru mieszajg sie z podawanym przez slimak 17 srodkiem bakteriobdjczym w postaci pytu
srebra 24. Mieszanka witékien z pytem srebra osiada na siatce zbierajgcej widkna 27, ktéra przesuwa
sie nad ssawka 30 odprowadzajacg przez wentylator 26 do filtra 28 nadmiar powietrza wraz z nie
osadzonymi na widkienkach czastkami srodka bakteriobéjczego. Siatka odbierajaca wtdkna wykonana
jest w postaci tasmy bez konca tworzacej zamkniety obwad, rozpietej na napedzajacych jg watkach.
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Powietrze potrzebne do rozdmuchiwania polimeru nagrzewane jest do temperatury 310°C w specjal-
nej nagrzewnicy i przez krociec 1, kotpak 22 i otwory 23 jest doprowadzane do zespotu dysz powietrz-
nych 13, skad wytwarzajac widkna wyptywa pojedynczymi dyszami powietrznymi pracujacymi w ze-
spotach z dyszami polimerowymi 11.

Pyt srebra znajdujacy sie w leju zasypowym 20 jest z niego pobierany przez slimak 17 i przez
cylinder 18 podawany do geometrycznego srodka zespotdéw dysz wytwarzajgcych widkna.

Stop polimeru ptynac kanatem 29 nagrzewany jest od goracej scianki korpusu 5 uzyskujacej
ciepto od grzejnika elektrycznego 4 jak rOwniez od gorgcej scianki rdzenia gtowicy 15 ogrzewanej
przez powietrze przeptywajace wewnatrz rdzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania elektretowych witdknin pneumotermicznych z dodatkiem srodkéw bakte-
riobdjczych, polegajacy na uplastycznieniu polimeru a nastepnie rozdmuchu na elementarne wiékna
przy pomocy gorgcego powietrza, znamienny tym, ze w trakcie wytwarzania elektretowych wtdknin
pneumotermicznych polimer mieszany jest ze srodkiem bakteriob6jczym w postaci proszkéw bezpo-
srednio na wylocie z dysz powietrza rozdmuchujacych polimer w gtowicy widknotwdrczej a srodek
bakteriobdjczy dozowany jest w sposéb kontrolowany do gtowicy witdéknotwdrczej centralnie i syme-
trycznie do strefy wytwarzania wiékien.

2. Urzadzenie do wytwarzania elektretowych wtdéknin pneumotermicznych, sktadajace sie z wy-
ttaczarki, tacznika ewentualnie dogrzewajacego usytuowanego miedzy cylindrem wyttaczarki a gtowica
widknotwoérczg, gtowicy witdknotwdrczej potaczonej z nagrzewnicg powietrza oraz urzgdzenia od-
biorczego w postaci siatki z wentylatorem wytwarzajagcym podcisnienie, znamienne tym, ze nad kor-
pusem gtowicy (5) znajduje sie lej zasypowy (20) srodka bakteriobdjczego (24) z przymocowanym
zespotem napedowym silnika (19) o regulowanej predkosci obrotowej, potaczonego ze slimakiem (17),
ktéry to slimak (17) poprzez cylinder slimaka (18) umiejscowiony jest centralnie w osi korpusu gtowicy (5)
i przechodzi przez jej catg dtugosé¢, przy czym rdzen gtowicy (15) ma ksztatt walca, na ktérego ze-
wnetrznej powierzchni znajduje sie spiralny rowek o tym samym, na catej diugosci, przekroju a rdzen
gtowicy (15) potaczony jest z zespotem dysz polimerowych (12) przy pomocy gwintowanej tulei (14)
natomiast cylinder slimaka (18) mocowany jest do korpusu gtowicy (5) za pomocg kotpaka (22) a po-
nadto korpus gtowicy (5) w swej gbérnej czesci zaopatrzony jest w dodatkowy kréciec (1) do podigczenia
doptywu goracego powietrza do otworéw powietrznych (23) umiejscowionych w rdzeniu gtowicy (15) a na
wylocie z wentylatora (26) wytwarzajgcego podcisnienie pod siatkg (27) zbierajgcg widkna (25) zain-
stalowany jest filtr (28).
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Rysunki
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Fig. 2
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Fig. 3



PL 212 007 B1

Departament Wydawnictw UP RP
Cena 2,46 zt (w tym 23% VAT)



	Dane bibliograficzne
	Opis
	Zastrzeżenia
	Rysunki

