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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest glowica do wytwarzania modyfikowanych elektretowych wiéknin
pneumotermicznych zawierajgcych w swej strukturze srodki modyfikujgce wprowadzane do przestrze-
ni tworzenia wtokien w postaci sypkie;j.

Znana jest z polskiego opisu patentowego PL 212 007 gtowica do wytwarzania elektretowych
widknin pneumotermicznych z dodatkiem $rodkéw bakteriobdjczych jako modyfikatora w postaci
proszku, ktory miesza sie z witbknami bezposrednio na wylocie dysz powietrza rozdmuchujacych poli-
mer w gtowicy widknotworczej. Dla optymalnego wymieszania i wejscia w strukture wiékniny modyfika-
tor podawany jest centralnie i symetrycznie wzgledem dysz widknotwoérczych. Taki sposéb podawania
modyfikatora pozwala na dobre wymieszanie witokien i wprowadzanej sypkiej substancji, ktéra zasy-
sana jest do $rodka strugi wytwarzanych wiékien i rbwnomiernie nanoszona na powierzchnie formo-
wanego runa. Ponadto uzyskuje sie mniejsze straty srodka modyfikujacego. Urzgdzenie to sktada sie
z wyttaczarki, ewentualnie fgcznika dogrzewajgcego, usytuowanego miedzy cylindrem wyttaczarki
a gtowicg widknotwdrczg, gtowicy witdknotwoérczej potgczonej z nagrzewnicg powietrza oraz urzadze-
nia odbiorczego w postaci siatki z wentylatorem wytwarzajagcym podcisnienie. Nad korpusem gtowicy
znajduje sie lej zasypowy z przymocowanym zespotem napedowym silnika o regulowanej predkosci
obrotowej, potgczonego ze slimakiem, ktéry to slimak poprzez cylinder slimaka umiejscowiony jest
centralnie w osi korpusu gtowicy i przechodzi przez jego catg dtugos¢. Rdzen gtowicy ma ksztatt wal-
ca, na ktérego zewnetrznej powierzchni znajduje sie spiralny rowek o tym samym, na catej dtugosci,
przekroju. Cylinder slimaka mocowany jest do korpusu gltowicy za pomocg gwintowanej koncéwki
wlotu cylindra przechodzgcego przez kotpak. Korpus gtowicy w swej goérnej czesci zaopatrzony jest
w dodatkowy kréciec do podtgczenia doptywu gorgcego powietrza, ktére przez otwory powietrzne
umiejscowione w rdzeniu gtowicy dostarczane jest do zespotu dysz widknotworczych. Rdzen gtowicy
pofgczony jest z zespotem dysz polimerowych przy pomocy gwintowanej tulei. Ponadto korzystne jest,
ze wzgledoéw ochrony srodowiska, wbudowanie filtru na wylocie z wentylatora wytwarzajgcego podci-
$nienie pod siatkg zbierajgcg widkna. Filtr ten wylapuje czgstki srodka modyfikujgcego z powietrza
uchodzacego do atmosfery.

Znane rozwigzania stosowane sg do produkcji wiéknin filtracyjnych metodg pneumotermiczng
z dodatkiem modyfikatoréw w postaci proszkéw, np. wegla aktywnego, w ktérym modyfikatory w po-
staci proszku podawane sg do przestrzeni wytwarzania widkien przy pomocy $limaka pobierajgcego
proszek substancji modyfikujgcej z odpowiedniego naczynia. Sposéb taki ogranicza wielko$¢ czgstek
dawkowanego modyfikatora do wielkosci uzyskiwanych przy pomocy mielenia co nie jest korzystne
zwlaszcza przy produkcji widknin z bardzo cienkich widkien. Ponadto znane gtowice uniemozliwiajg
podawanie modyfikatoréw nieodpornych na wysokie temperatury, ktére to temperatury potrzebne sg
do uplastyczniania polimeréw tworzgcych widékna. Wada ta wynika ze zbyt dtugiego czasu nagrzewa-
nia modyfikatora w zespole $limak/cylinder podajgcym go do strefy wytwarzania widkien. Modyfikator
wrazliwy na temperature okleja slimak i uniemozliwia podawanie ze zbiornika do wylotu cylindra. Po-
niewaz jedynie proby wykonane z modyfikatorami odpornymi na temperature (np. wegiel aktywowany,
skata wulkaniczna) dajg bardzo dobre wyniki przy takim jak znane potozeniu dysz tworzacych wtékna
i wylotu urzgdzenia podajgcego modyfikator, zaistniata konieczno$¢ opracowania gtowicy wspétpracu-
jacej z urzadzeniem zachowujgcym zalety podawania przy pomocy $limaka i usuwajgcym wade zbyt
dtugiego nagrzewania modyfikatora.

Gtowica wtdknotwércza wedtug wynalazku potgczona jest z nagrzewnicg powietrza oraz urza-
dzeniem odbiorczym w postaci siatki z wentylatorem wytwarzajgcym podcisnienie. Rdzenh gtowicy ma
ksztatt walca, na ktérego zewnetrznej powierzchni znajduje sie spiralny rowek o tym samym, na catej
dtugosci przekroju. Korpus gtowicy w swej gornej czesci zaopatrzony jest w dodatkowy kréciec do
podigczenia doptywu gorgcego powietrza, ktére przez otwory powietrzne umiejscowione w rdzeniu
gtowicy dostarczane jest do zespotu dysz widknotwérczych. Rdzen gtowicy potaczony jest z zespotem
dysz polimerowych przy pomocy gwintowanej tulei. Ponadto korzystne jest, ze wzgledéw ochrony
Srodowiska, wbudowanie filtru na wylocie z wentylatora wytwarzajgcego podcisnienie pod siatkg zbie-
rajacg widkna. Filtr ten wytapuje czagstki modyfikatora z powietrza uchodzgcego do atmosfery. W gor-
nej czesci gtowicy, za posrednictwem krééca dozownika i przewodu dozownika, zamocowany jest
dozownik podajgcy sypki modyfikator. Dozownik skfada sie ze zbiornika z mieszaczem umieszczone-
go nad obrotowym talerzem posiadajagcym rowek naciety na powierzchni talerza. Nad rowkiem
umieszczona jest dysza ssaca, wysysajgca modyfikator z rowka. Dysza ssgca przewodem dozownika
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pofgczona jest z kré¢écem dozownika i potgczona jest z przewodem umieszczonym w kanale wykona-
nym w rdzeniu gtowicy.

Przy statym przekroju rowka ilos¢ biorgcego w procesie modyfikatora jest regulowana predko-
$cig obrotowg talerza. Kréciec dozownika tgczy dozownik z rdzeniem glowicy. Rdzen gtowicy w pobli-
zu krééca dozownika posiada krociec sprezonego powietrza zakonczony dysza. Sprezone powietrze
wyptywajgc z dyszy wytwarza podcisnienie potrzebne do pobierania modyfikatora dawkowanego
przez dozownik przez krociec dozownika przewodem dozownika. Modyfikator rozcienczony przez
rozprezone powietrze wytwarzajgce podcisnienie jest podawany w postaci aerozolu, przewodem znaj-
dujgcym sie w rdzeniu gtowicy do przestrzeni wytwarzania widkien. Przewdd jest korzystnie centrycz-
nie umieszczony w osi symetrii kanatu rdzenia gtowicy.

Rozwigzanie wedlug wynalazku eliminuje podawanie modyfikatorow przy pomocy $limaka
umieszczonego w gtowicy widknotworczej i powoduje wygodne podawanie dowolnego sypkiego $rod-
ka centralnie i symetrycznie do strefy wytwarzania wtdkien co pozwala na rownomierne nanoszenie go
w strukture wytwarzanego runa. Tak zaprojektowana gtowica pozwala na znaczne skrécenie czasu
przebywania modyfikatora w ogrzewanej strefie glowicy dzieki czemu mozna zastosowaé korzystng
metode wprowadzania statych modyfikatorow o niskiej odpornosci na wysokie temperatury.

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony na rysunku, na ktérym Fig. 1 przedstawia konstruk-
cje glowicy, Fig. 2 — cze$¢ widknotwoérczg gtowicy, Fig. 3 — budowe dozownika, Fig. 4 — element do-
zownika a Fig. 5 przedstawia wspolprace urzgdzen biorgcych bezposredni udziat w procesie modyfi-
kacji runa wytwarzanych wiéknin, polegajacym na mieszaniu modyfikatora z wtéknami, to jest glowicy
widknotworczej i dozownika wprowadzajgcego modyfikator w struge widkien.

Przyktad

Stop polimeru o statych parametrach (temperaturze i wydajnosci) wptywa przez tacznik 18 do
nacietego w rdzeniu 22 gtowicy 1 spiralnego kanatu 21 o dlugosci 1400 mm, w ktérym dogrzewa sie
do wymaganej temperatury zaleznej od stosowanego w procesie polimeru. Dla polipropylenu tempera-
tura na wlocie do kanatu wynosi 230°C a na wylocie z kanatu, w komorze 23 na wlocie do dysz poli-
merowych 24 osigga temperature od 250 do 300°C, w zaleznosci od tego jakiej grubosci widkna majg
by¢ wytwarzane. Przeptywajacy spiralnym kanatem stop polimeru pobiera ciepto od grzanych grzejni-
kiem elektrycznym 20 Scianek korpusu gtowicy oraz $cianki rdzenia 1 glowicy 22 ogrzewanej przez
przeptywajgce wewnetrznym kanatem gorgce powietrze do zasilania dysz powietrza 25 rozdmuchuja-
cych doprowadzany kapilarami 24 stopiony polimer. Gorgce powietrze doprowadzane jest z nagrzew-
nicy kro¢cem 19. Kapilary majg wewnetrzng $rednice 0,5 mm i grubos¢ scianki 0,15 mm. Wymiary
takie pozwalajg na ostateczne dogrzanie stopu polimeru w trakcie krotkiego okresu przeptywu stopu
wewnatrz kapilar co pozwala na zmniejszenie lepkosci stopu bez degradacji polimeru. Stop w kapila-
rze dogrzewa sie pobierajgc ciepto od gorgcego powietrza doptywajgcego do dysz rozdmuchujgcych
polimer na elementarne witdkienka. Powietrze rozdmuchujgce polimer moze osiggaé na wylocie z dysz
powietrznych predkos¢ rzedu 200 m/s, ktérej wartos¢ reguluje sie w zaleznosci od srednicy widkien
potrzebnych do wytworzenia runa.

Po ustaleniu parametrow otrzymywanych widkien mozna przystagpi¢ do wprowadzania w ich
struge modyfikatorow poprzez kanat 9 umieszczony w kanale 4 — w opisywanym przyktadzie uzyto
strzyzy tekstylnej. W celu podania strzyzy, nalezy uruchomi¢ dozownik 3 dozujgcy modyfikator 12
poprzez witgczenie obrotéw talerza 15 oraz obrotéw mieszacza 14. Wigczony naped talerza powoduje
podanie modyfikatora z umocowanego w uchwycie 28 zbiornika 13 rowkiem 17 do dyszy ssgcej 16,
ktéra przewodem 8 transportuje przez krociec 7 modyfikator do inzektora 2 zasilanego sprezonym
powietrzem z kré¢ca 5. Wytwarzany za dyszg 6 aerozol modyfikator/powietrze 11 podawany jest
w struge widkien 26 opuszczajgcych gtowice. Potozenie dyszy 6 moze by¢ regulowane poprzez jej
wkrecanie i wykrecanie w nagwintowanej obudowie 10. Mieszanina witdkien i modyfikatora jest zbiera-
na na powierzchni 27 urzadzenia odbierajgcego, tworzgc zwarte runo widkniny.

Zastrzezenia patentowe

1. Gtowica do wytwarzania modyfikowanych elektretowych wiéknin pneumotermicznych sktada-
jaca sie z czesci widknotworczej oraz elementu podajgcego modyfikator umieszczonego centralnie
w rdzeniu gtowicy, znamienna tym, ze w gérnej czesci gtowicy (22), za posrednictwem kroéca do-
zownika (7) i przewodu dozownika (8), zamocowany jest dozownik (3) sypkiego modyfikatora (12),
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przy czym dozownik (3) sktada sie ze zbiornika (13) z mieszaczem (14) umieszczonego nad obroto-
wym talerzem (15) posiadajgcym rowek (17) naciety na powierzchni obrotowego talerza (15) a nad
rowkiem (17) umieszczona jest dysza ssgca (16), ktéra przewodem dozownika (8) potgczona jest
z kréécem dozownika (7) a kréciec dozownika (7) tgaczy dozownik (3) z rdzeniem (1) gtowicy (22), ktéry
to rdzen (1) gtowicy (22) w poblizu kré¢ca dozownika (7) posiada krociec sprezonego powietrza (5)
zakonczony dyszg (6) potgczong z przewodem (9) umieszczonym w kanale (4) wykonanym w rdzeniu
gtowicy (22).

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze przewdd (9) jest centrycznie umieszczony
w osi symetrii kanatu (4) rdzenia (1) gtowicy (22).

Rysunki

Fig. 1
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