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Bezpieczenstwo obstugi
suwnic typu I 111'S

W artykule przedstawiono tematyke bezpieczenstwa pracy z wykorzystaniem urzadzef transportu
bliskiego, ktérymi sg suwnice | i Il S. Opisany zostat przebieg prawidtowo realizowanego procesu
obstugi suwnic. Autorzy artykutu zwracaja szczegbing uwage na czynnosci wykonywane przed
rozpoczeciem pracy i w jej trakcie, a w szczegélnosci na kontrole stanu technicznego oraz zasady

bezpiecznej obstugi suwnic.

Celem artykutu jest promowanie Swiadomej postawy wsrod operatoréw suwnic oraz pracownikdw
wykonujacych prace wich poblizu. Publikacja adresowana jest rowniez do przedstawicieli stuzby bhp
oraz kierownikéw odpowiedzialnych za przebieg technologicznych proceséw pracy.

Stowa kluczowe: suwnice I 11 S, eksploatacja suwnic, bezpieczna eksploatacja suwnic, bezpieczna
obstuga suwnic, kontrola stanu technicznego suwnic, praca operatora suwnic

Safe use of | S and I S gentry cranes

The article covers the topic of safety of both gentry crane operator at work and bypassers or bystanders
(possibly coworkers) close to his or her workplace. The authors press to underline the importance of safety
and security of gentry crane exploitation. Activities preceding work as well as actions taken during it have been
precisely described. Gentry crane’s servicing and important safety mechanisms installed on the machine have
been elaborately talked through. This article’s aim is mainly to support awareness of employees who work
with gentry cranes — the operators, owners of machines, associates, safety officers and foremen responsible
for the technology of the work.

Keywords: gentry crane | S and II S, gentry crane exploitation, occupational safety, gentry crane’s technical
support , gentry crane operator’s work
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Bezpieczehstwo pracy z zastosowaniem
urzadzen transportu bliskiego i ich prawidfo-
wa obstuga jest istotnym elementem polityki
przedsiebiorstwa, zmierzajacej do eliminacji

czynnikbw zagrozeh w migjscu pracy i tworze-
nia bezpiecznego Srodowiska pracy. W artykule
skoncentrowano sie na oméwieniu tematyki
bezpieczefistwa pracy na przyktadzie kon-
kretnej kategorii urzadzen transportu bliskiego,
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kt6rymi sg suwnice il S (opisane szczegdtowo
w dalszej czesci tekstu).

Bezpieczefstwo pracy z wykorzystaniem
suwnic mozliwe jest wowczas, gdy zapewniona
jest prawidtowa obstuga tych maszyn, z zacho-
waniem wszelkich srodkéw bezpieczeristwa
w stosunku do oséb przebywajacych na sta-
nowisku pracy. Zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie
ogblnych przepisdw bezpieczerstwa i higieny
pracy, maszyny i urzadzenia techniczne musza
spetnia¢ wymagania dotyczace bhp oraz ergo-
nomii przez caty okres ich uzytkowania. Poza
tym m.in. ich obstuga powinna by¢ zgodna
z dokumentacja techniczno-ruchowa [1].

Wedtug danych Urzedu Dozoru Technicz-
nego wzrostowi liczby urzadzeh objetych
dozorem technicznym towarzyszy wieksza
liczba wypadkdw, przy zachowaniu na statym
poziomie wskaZnika wypadkowosci (okreslo-
nego w odniesieniu do 10 tys. urzadzen klasyfi-
kowanych jako urzadzenia transportu bliskiego
(UTB) zalata 2002 - 2010), [2]. Wskaznik liczby
nieszczesliwych wypadkéw zostat wprowa-
dzony po to, aby okresli¢ wypadkowos¢ bez
wzgledu na liczbe zarejestrowanych urzadzen.
Przeprowadzona przez UDT analiza nieszcze-
Sliwych wypadkéw z udziatem urzadzef trans-
portu bliskiego pokazuije, ze ich najczestsza
przyczyna sa btedy eksploatacyjne (a wieci te
dotyczace obstugi). Co wiecej, dane za okres
2008 - 2010 s3 0 tyle alarmujace, ze kolejne lata
nie przynosza znaczacych zmian, dotyczacych
procentowego udziatu tej kategorii wypadkéw
w og6lingj ich liczbie, a az 73% wypadkéw
z tej grupy spowodowana jest btedem osoby
obstugujacej [2].

Pozostajacy na statym poziomie wskaznik
wypadkowosci i znaczacy udziat osob eks-
ploatujacych urzadzenia transportu bliskiego
w statystykach dotyczacych przyczyn wy-
padkdw sygnalizujg potrzebe podjecia dziatah
zmierzajacych do zwiekszenia Swiadomosci
0s6b (w tym przypadku: operatoréw i wiasci-
cieli) bioracych udziat w procesie obstugi tych
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Fot.1. Suwnica Il S
Photo 1. Gentry crane Il S

maszyn. Jednym ze skutecznych sposobéw
osiagniecia tego celu jest publikowanie opraco-
waf branzowych, odswiezajacych i aktualizu-
jacych wiedze dotyczaca obstugi suwnic lill S.

W artykule przedstawiony zostat przebieg
prawidtowo realizowanego procesu obstu-
gi suwnic, a szczegblny akcent potozono
na opisaniu czynnosci wykonywanych przed
rozpoczeciem pracy i w jej trakcie. Artykut
zaadresowano nie tylko do os6b realizujacych
procedury w procesach eksploatacji suwnic,
ale réwniez do przedstawicieli stuzby bhp oraz
kierownikéw odpowiedzialnych za przebieg
procesdw technologicznych pracy.

Terminologia i regulacje prawne

Wedtug PN-M-4500:1996 ,suwnica
jest to dZwignica, w ktdrej urzadzenie chwyta-
jace jest podwieszone do wciggarki przejezdnej,
wciggnika lub zurawia przemieszczajacego sie
po moscie” [3]. Maszyny te zaliczane s3 do urza-
dzef transportu bliskiego, stuza do przenoszenia
tadunkéw na niewielkie odlegtosci, wynoszace
od kilku do kilkuset metréw [4]. Transport
bliski ogranicza sie do terenu jednego przed-
siebiorstwa, placu budowy, kopalni czy portu.
Suwnice znalazty bardzo szerokie zastosowanie
w réznych gateziach gospodarki, a w szczegél-
nosci—w przemysle. W procesie ich eksploatacji
moze braé udziat jedynie wykwalifikowana
kadra, posiadajaca uprawnienia odpowiednie]
kategorii. Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki w sprawie trybu sprawdzania kwali-
fikacji wymaganych przy obstudze i konserwagdji
urzadzen technicznych [5], osoby obstugujace
i konserwujace suwnice musza legitymowac sie
odpowiednim zaswiadczeniem kwalifikacyjnym,
potwierdzajgcym umiejetnodé praktycznego
wykonywania czynnosci, jak réwniez znajomos¢
norm i przepiséw prawnych z tego zakresu.

Fot. 2. Suwnica | S
Photo 2. Gentry crane |

Nalezy zaznaczy¢, ze termin ,eksploata-
cja” jest znaczeniowo szerszy niz ,obstuga”
czy ,konserwacja”: ,eksploatacja jest to zespot
celowych dziata organizacyjno-technicznych
i ekonomicznych ludzi z obiektem technicznym
oraz wzajemne relacje wystepujace miedzy
nimi od chwili przyjecia obiektu do wykorzy-
stania zgodnie z przeznaczeniem az do chwili
likwidacji” [6]. Suwnica jest eksploatowana
zarébwno wowczas, gdy jest wykorzystywana
do zadan produkcyjnych, jak i w momencie,
kiedy jest naprawiana przez konserwatora.
Termin eksploatacja jest wiec nadrzedny
i obejmuje zaréwno obstuge, jak i konserwacje
sprzetu.

Zgodnie z przepisami Ustawy o dozorze
technicznym [7] oraz rozporzadzeniem w spra-
wie warunkéw technicznych dozoru tech-
nicznego w zakresie eksploatacji niektérych
urzadzen transportu bliskiego [8], whasciciel
urzadzenia ma obowiazek rejestracji suwnicy
oraz przestrzegania terminéw jej przegladéw,
wykonywanych przez konserwatoréw posia-
dajacych odpowiednie uprawnienia, jak i okre-
sowych badan technicznych przeprowadza-
nych przez inspektoréw dozoru technicznego.
Ponadto w przypadku suwnic wyposazonych
w napedy elektryczne, eksploatujgcy powinien
zapewni¢ wykonanie pomiaréw rezystancji
ich izolacji. Muszg by¢ one wykonane przez
osoby majace odpowiednie kwalifikacje,
uprawniajace do przeprowadzenia pomiaréw
elektrycznych.

Witasciwa obstuga suwnic to, obok utrzy-
mania w odpowiednim stanie infrastruktury
w zakfadzie (instalacji, zabudowan), dbatosci
0 porzadek w miejscu pracy oraz uzywania
odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej
i odziezy roboczej, podstawa realizacji pro-
cesdw eksploatacji suwnic w sposéb zapew-
niajacy utrzymanie odpowiedniego poziomu
bezpieczenstwa.

Polskie prawo, w trosce o bezpieczerstwo
pracy z wykorzystaniem urzadzer transportu
bliskiego (a wiec i suwnic), przewiduje mozli-
wos¢ wymierzania stosownych kar przedsie-
biorcom, ktérzy nie zapewnia odpowiednich
warunkéw w miejscu pracy. Zgodnie z ustawa
[7] eksploatujacy urzadzenie bez zgody badz
wbrew decyzji organu wtasciwej jednostki
dozoru technicznego, moze odpowiadac
finansowo badZ podlegaé karze pozbawienia
wolnosci. Suwnice sa dzwignicami, ktére
transportuja ciezary czesto liczone w tonach.
Nieprawidtowo przeprowadzony proces eks-
ploatacji na ktorymkolwiek etapie moze spo-
wodowaé zaréwno zagrozenie dla ludzkiego
zdrowia i zycia, jak i straty finansowe przed-
siebiorstwa. W tym miejscu warto zaznaczy¢,
ze zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Pracy
i Polityki Socjalnej w sprawie rodzajéw prac
wymagajacych szczegblnej sprawnosci psy-
chofizycznej, kandydaci na operatordw suwnic
musza przejs¢ badania psychotechniczne oraz
badania wysokosciowe [9].

Kategorie uprawnieri do obstugi suwnic

Suwnice dzielimy na: suwnice ogdlnego
przeznaczenia sterowane zdalnie (z reguty
- z poziomu podtoza, w tym bezprzewodo-
wo) - kategoria Il S (fot. 1.) oraz suwnice
sterowane z kabiny - kategoria | S (fot. 2.).
Doz6r techniczny nakfada na operatoréw
suwnic pewne ograniczenia w uprawnieniach.
Wiaza sie one ze specjalnym przeznaczeniem
suwnic (np. suwnice: lejnicze’, kuzienne?,

"Suwnice lejnicze stuzg do transportu ptynnych metalii zuz-
li, w przeciwiefistwie do suwnic ogélnego przeznaczenia
posiadaja niepalny rdzen liny mechanizmu podnoszenia
oraz dwa niezaleznie od siebie dziatajgce hamulce me-
chanizmu podnoszenia [3].

2Suwnice kuzienne stuzg do transportu elementéw obrébki
plastycznej.
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magnesowe?, chwytakowe*). W przypadku
tych ,specjalnych” suwnic operator majacy
uprawnienia do obstugi suwnic ogélnego
przeznaczenia musi zda¢ kolejny egzamin
podnoszacy jego kwalifikacje.

Warto zaznaczy¢, ze z przyczyn praktycz-
nych (koniecznos¢ wykonywania czynnosci
przez dwie osoby — operatora i hakowego-sy-
gnaliste) odchodzi sie od produkgji suwnic ste-
rowanych z kabiny. Jednak nadal bardzo wiele
suwnic tego typu wykorzystuje sie w m.in.
magazynach, w ktorych zostaty zamontowane
przed laty. Operator z uprawnieniami wyzszej
kategorii (S 1) moze obstugiwa¢ réwniez
wszystkie suwnice sterowane zdalnie.

Formalna czes¢ obowigzkow
operatora suwnic

Operator suwnicy swoja prace powinien
zawsze rozpoczynaé od realizacji formalne;
czesci obowigzkdw. Zapoznanie sie z procesem
technologicznym pracy to pierwsza z czynnosci
odpowiedzialnego i Swiadomego pracow-
nika. Operator musi zatem sprawdzi¢ drogi
komunikacyjne, ktorymi bedzie przemieszczat
sie suwnicg, a nastepnie — dokonaé wpisu
w dzienniku obstugi codziennej.> Operator
suwnicy nie moze zapomnie¢ o skontrolowaniu
aktualnej decyzji dopuszczajacej urzadzenie
do eksploatacji, ktéra wydawana jest przez
Urzad Dozoru Technicznego. Pracownik przed
przystapieniem do uzytkowania maszyny po-
winien réwniez zapoznac sie z wydana przez
producenta instrukcjg obstugi. W niej zawarte
sg informacje dotyczace m.in. obowigzkéw
operatora zwigzanych z wykonaniem kontroli
codziennej (fot. 3.). Operator powinien row-
niez pamieta¢ o obowigzkowym stosowaniu
Srodkéw ochrony indywidualnej, w tym odpo-
wiednich butéw, okularéw ochronnychi hetmu.

Kontrola stanu technicznego suwnicy

Kontrola stanu technicznego suwnicy
jest jednym z najwazniejszych obowigzkdw
operatora. Dzieki jej przeprowadzeniu pracow-
nik ma mozliwos¢ zweryfikowania, czy obstugu-
je sprawne technicznie urzadzenie i nie stworzy
sytuacji prowadzacej do zagrozenia zdrowia lub
zycia swojego i 0s6b postronnych.

3 Suwnice magnesowe stuzg do transportu metali, wypo-
sazone s3 w chwytak elektromagnetyczny.

“Suwnice chwytakowe — zakoficzone chwytakiem.
Suwnica, ktora zakoficzona jest hakiem, na ktérym
zawieszony jest chwytak np. magnetyczny nie zmienia
Swojego przeznaczenia i wystarczaja tu uprawnienia do
obstugi suwnic ogdlnego przeznaczenia.

> Dlakazdej suwnicy oprocz dziennika obstugi codziennej na-
lezy zatozy¢ réwniez dziennik konserwacji. W nim znajdziemy
wpisy odnotowane przez konserwatora danego urzadzenia,
potwierdzajgce sprawno3¢. Zgodnie z zatacznikiem nr 2 do
r02ﬁorzqdzenia w sprawie warunkéw technicznych dozoru
technicznego w zakresie eksploatacji niektérych urzadzen
transportu bliskiego, wpis ten wykonywany musi by¢ co 30
dni, chyba ze wytwérca maszyny okresla inaczej [8].

81 Tabela kontroli | konserwacji

Chociz# alementy suwnicy dzizfajg w dufym stopniu bezobsiugowe, elemanty

ulagajgce zufyciu nalety poddawac ragulamej kontroli. Jast to podykiowane
obowizzujacymi przapisami BHP.

Kontrola i konsereracje nalady powierzac wyigcznie wykwalifikowanym specjzlistom,
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Fot. 3. Fragment instrukcji obstugi i konserwaciji
Photo 3. Extract from the service instruction

Sprawdzenie stanu technicznego suwnicy
powinno zosta¢ poprzedzone upewnie-
niem sie, czy w polu przeprowadzania préb
nie znajduja sie ludzie. W przypadku niepra-
widtowego dziatania ktéregos z urzadzen
zabezpieczajacych suwnicy przebywajace
tam osoby mogtyby zosta¢ poszkodowane.
Kiedy operator zabezpieczy miejsce pracy,
moze przejs¢ do kontroli stanu technicznego
dZwignicy. Swojg uwage powinien skupic na:

+ oznakowaniu suwnicy tabliczkami infor-
macyjnymi

« stanie konstrukcji nosnej, a w przypad-
ku suwnic pracujacych na dworze - stanie
zgarniaczy

« stanie liny zamontowanej na wciggniku
oraz haka

« stanie torowiska, po ktérym przemieszcza
sie urzadzenie

+ stanie fap oporowych majacych za zadanie
zniwelowanie przeswitu miedzy czotownicg
a torem jezdnym w momencie zerwania sie
tozyska kofa.

Co wazne, operator powinien upewnic sie,
czy zachowany zostat stosowny zapas liny za-
winigtej na bebnie. Powinien on wynosic co naj-
mniej pottora zwoju (fot. 4.). Pozytywny wynik
ogledzin oznacza mozliwos¢ przystgpienia
do przeprowadzenia préb funkcjonowania za-
bezpieczef, w ktére wyposazona jest suwnica.

Operator w pierwszej kolejnosci musi wig-
czy¢ gtdwny tacznik suwnicy. Jezeli maszyna
pracuje na otwartej przestrzeni, musi jg odko-
twiczy¢. Na tym etapie moze przejs¢ do pa-
nelu sterujacego i sprawdzi¢ jego dziatanie
we wszystkich kierunkach pracy. W przypadku
kaset sterujacych, ktére nie s3 wyposazone
w urzadzenia samopowrotne, a sterowanie
opiera sie przyktadowo na nastawniku (fot. 5.),
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Fot. 4. Beben suwnicy - zapas liny
Photo 4. Drum in the gentry crane - supply of rope

Fot. 7. Kaseta sterujgca i wytacznik awaryjny STOP
Photo 7. Pendant control and emergency switch

operator musi przeprowadzi¢ probe blokady
zerowej: ,Blokada zerowa jest to szeregowe
potaczenie stykdw zerowych wszystkich przy-
rzadéw sterowniczych nastawnych w obwod
cewki stycznika gtdwnego (wytgcznika samo-
czynnego), tak aby stycznik glowny (wytgcznik
samoczynny) mogt sie daé zataczy¢ tylko
wowczas, gdy wszystkie przyrzady sterowni-
cze s3 W potozeniu zerowym” [3].

Najprostszym sposobem sprawdzenia tej
blokady jest ustawienie kazdego nastawu
w innej pozycji i wykonanie proby wiaczenia
suwnicy. Jesli system dziata prawidtowo, uru-
chomienie suwnicy nie nastapi.

Po wejciu Polski do Unii Europejskiej, zgod-
nie z dyrektywa 2006,/42/WE [10]© suwnice

6 29 grudnia 2009 r. weszty w zycie przepisy rozporza-
dzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008
r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz.U.
Nr 199, poz. 1228), wprowadzajace do prawa krajowego
przepisy dyrektywy maszynowej 2006,/42/WE.

Fot. 5. Nastawnik ustawiony w pozycji "0"
Photo 5. Actuator set to 0"

i ciegniki o udzwigu powyzej 1 tony powinny
by¢ zabezpieczone ogranicznikami udzwigu.
Prawidtowe dziatanie ogranicznika urucha-
mia sygnalizacje dZwiekowa przy obcigzeniu
w granicach 90 - 100%. W celu sprawdzenia,
czy ogranicznik sygnalizuje prawidtowo, ope-
rator powinien obcigzyé suwnice wartoscia
graniczna.

Kolejnym bardzo istotnym zabezpiecze-
niem jest czujnik zblizeniowy (fotokomérka).
Jego zadaniem jest zapobieganie sytuacjom,
w ktérych mogtoby dojs¢ do kolizji dwoch
suwnic poruszajacych sie po tym samym torze
jezdnym. Poprawne dziafanie tego zabezpie-
czenia jest niezmiernie istotne w utrzymywaniu
odpowiedniej odlegtosci miedzy suwnicami,
poniewaz gdyby z obcigzeniem znajdowaty sie
w zbyt blisko siebie, konstrukcja jezdna pod-
suwnicowa mogtaby nie wytrzymaé momentu
nacisku, co z kolei skutkowatoby zawaleniem
sie konstrukcji nosnej.

Nastepna kwestig zwiazana z bezpiecznym
wykonywaniem prac, podczas ktérych obstu-
guje sie suwnice poruszajace sie po tym samym
torze jezdnym jest to, ze muszg one byé wypo-
sazone we wspdtpracujace ze soba zderzaki,
obliczone na wypadkowe sity wystepujace
w trakcie zderzenia. Dodatkowo zalecane jest,
aby suwnice ze sztywnym podwieszeniem
tadunku czy sterowane bezprzewodowo, byty
wyposazone w stosowne elementy zabez-
pieczajgce przed ich zderzeniem, np. ukfady
antykolizyjne [11].

Sprawdzenie poprawnosci dziatania ha-
mulca to nastepny punkt na liscie zadan
kontrolnych operatora. W tym celu powinien
on ustawic tadunek nieprzekraczajacy wartosci
dopuszczalnej masy na wysokosci kilku centy-
metréw od ziemi. Nastepnie, po kilku minutach
obserwacdji, jezeli nie doszto do opuszczenia
tadunku, mozna uzna¢, ze préba przebiegta
pomysinie. Wtedy operator powinien podnies¢
tadunek na wysokos¢ 50 cm i po wigczeniu
najszybszego biegu wykonac jazde w dét,
a nastepnie zatrzymac czynnos¢. tadunek
nie powinien dotkna¢ ziemi. Probe nalezy
wykona¢ dwukrotnie.

Fot. 6. Krancéwka dZzwigniowa
Photo 6. Limit switch lever

Jezeli w czasie proby opuszczania tadunku
hamulec nie zadziata prawidtowo, opera-
tor nie moze dopusci¢ do sytuacji, ktorej
nastepstwem bedzie uszkodzenie tadunku
badZ maszyny, a nawet sytuacja zagrozenia
dla niego i/lub oséb postronnych. Poniewaz
od momentu nie zadziatania hamulca podczas
proby operator ma jeszcze kilka sekund na to,
aby zareagowac, zanimtadunek dotknie ziemi,
nalezy wtedy ustawi¢ minimalng predkos¢
ruchu w kierunku ,dét” i w ten sposéb wy-
hamowat tadunek silnikiem. Jednoczesnie,
trzeba pamietad, ze w takiej sytuacji nie wolno
dokonywaé nagtej proby odwrdcenia biegu,
w celu podnoszenia tadunku, gdyz mogtoby
to spowodowac zerwanie liny.

Omawiajac zabezpieczenia, w ktore wy-
posazona jest suwnica, nie mozna zapomnie¢
o wytacznikach koficowych i krafncowych (fot.
6.): Wytaczniki zespolone jako wytaczniki ko
cowe i kraficowe (...) stosowane s3 wowczas,
gdy suwnica posiada duza predkos¢ jazdy i
musi pracowac w strefach kraficowych” [12].
Operator powinien pojecha¢ suwnica bez
obcigzenia w kazdym mozliwym kierunku,
a dziatajaca ,krancoéwka” ma przeciwdziataé
kolizji zderzaka z odbojem zamontowanym
na czotownicy wciggnika. W momencie, kiedy
operator opuszcza hak, powinien roztaczy¢
sie on w taki sposéb, aby nie dotkna¢ ziemi.
Jezelimamy do czynienia z suwnicg sterowana
z kabiny, wytaczniki krafcowe powinny by¢
zamontowane przy drzwiczkach platformy,
przez ktdrg wchodzi sie do panelu sterujace-
go. Otwarte drzwiczki powinny uniemozliwié
uruchomienie maszyny.

Kolejnym waznym zabezpieczeniem,
wptywajacym na poprawne i bezpieczne funk-
cjonowanie suwnicy, jest wytacznik awaryjny
realizujacy funkcje zatrzymania oznaczony
etykietg STOP — czerwony przycisk najczesciej
na z6ttym tle (fot. 7.). Sprawdzenie dziatania
polega na jego wcisnieciu’ i probie sterowania
wszystkimi funkcjami. Prawidtowo dziatajacy
wytacznik powinien catkowicie zablokowac

7Wytacznik awaryjny STOP to jedyny przycisk na kasecie
sterujacej, ktory nie ma funkcji samopowrotne;.




mozliwo3¢ sterowania. Nalezy zaznaczyg,
ze w przypadku suwnic wyposazonych przy-
ktadowo w chwytak elektromagnetyczny,
sprawny wytacznik awaryjny nie powinien
roztaczy¢ dziatania chwytaka. W przeciwnym
razie dosztoby do uwolnieniatadunkui mogto-
by dojs¢ do wypadku.

Omobwione zabezpieczenia to tylko nie-
ktore (cho¢ najczesciej spotykane), w jakie
wyposazone s3 suwnice. Nalezy pamieta¢,
ze ustawodawca na kazda osobe przystepuja-
ca do eksploatacji suwnicy natozyt obowigzek
stosowania sie do zalecefi producenta maszyny
[8]. Zapoznanie sie operatora z instrukcja
obstugi zawsze jest jednym z najwazniejszych
elementéw bezpieczefistwa pracy z uzyciem
suwnicy.

Podstawy bezpiecznej obstugi suwnic

Pod pojeciem obstugi suwnicy rozumiemy
zespbt czynnosci bezposrednio zwigza-
nych z jej praca [13]. Minimalne wymagania
dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
z wykorzystaniem maszyn, w tym réwniez
suwnic, znajdujg sie w rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczefstwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyny przez pra-
cownikéw podczas pracy. Zgodnie z tym roz-
porzadzeniem ruchome maszyny z wtasnym
napedem moga by¢ obstugiwane wytacznie
przez pracownikéw odpowiednio przeszko-
lonych w zakresie ich bezpiecznej obstugi [11].

Podstawg zachowania bezpieczefistwa
przy obstudze suwnicy jest odpowiedni dobér
zawiesi: ,Zawiesia s3 to proste urzadzenia
stuzace do zawieszania, obwigzywania lub
podtrzymaniatadunku w procesie przemiesz-
czaniatadunku. Powinny by¢ tak dobrane, aby
gwarantowaty bezpieczefstwo dla pracowni-
kéw zatrudnionych przy pracach przetadun-
kowych oraz dla sprzetu zaangazowanego
W prace transportowe i przemieszczajace
tadunki” [14]. Odpowiedni dobér zawiesi to je-
den z podstawowych elementéw bezpieczne]
obstugi suwnic.

Kolejne istotne zalecenie dotyczy sposobu
wykonywania poszczegdlnych czynnosci. Ope-
rator powinien wykonywac jetagodnie i unikaé
czynnosci skojarzonych (czylinp. ruch elemen-
tem sterowanym w gére i lewo jednoczesnie).
Te ostatnie moga doprowadzi¢ do rozbujania
tadunku, przez co powstaje potencjalne zagro-
zenie W miejscu pracy i wtedy ,wygtuszenie”
takiego stanu wymaga od operatora duzych
umiejetnosci.

Obowiagzkiem operatora zmiany jest state
obserwowanie tadunku podczas jego trans-
portu. W momencie jego utraty z pola widzenia
nalezy zapewni¢ pomoc osoby przeszkolone;
i potrafigcej porozumiewac sie z operatorem
sygnatami. Doktadne informacje dotyczace

gestow wykonywanych za pomoca rak lub
dtoni, stuzacych przekazaniu instrukcji od-
noszacych sie do okreslonych manewréw
zawarte s3 w rozporzadzeniu Ministra Pracy
i Polityki Socjalnej w sprawie ogélnych przepi-
s6w bezpieczenstwaii higieny pracy wrozdziale
7., podwieconym wymaganiom dotyczacym
stosowania sygnatéw recznych [1]. Katego-
rycznie zabrania sie podnoszenia ludzi oraz
przenoszenia fadunkéw nad nimi. Podczas
przenoszeniatadunkéw nad maszynaminalezy
zachowac¢ miedzy nimi a tadunkiem odlegtos¢
1 metra, a jednoczesnie transport powinien
by¢ wykonywany na mozliwie najmniejszej
wysokosci. Nie wolno tez podnosi¢ tadun-
kéw o nieznanej masie lub przymarznietych
do ziemi. Moze spowodowat to np. zerwanie
liny, a w najgorszym przypadku uszkodzenie
konstrukgji suwnicy [15].

Po zaczepieniu tadunku pasma liny podno-
szenia muszg znajdowac sie w pozycji piono-
wej. Zabronione jest unoszenie tadunku przy
linach utozonych ukosnie, gdyz taki sposdb
pracy wywotuje nieprzewidziane dla suwni-
cy obcigzenie. Praktyki te moga prowadzi¢
do powaznych nastepstw, takich jak chociazby
zerwanie lub odczepienie zawiesi, obrécenie sie
i upadek tadunku, rozkotysanie go czy wadliwe
nawijanie sie liny na bebnie, co z kolei moze
spowodowat jej uszkodzenie [13].

Jednym z czestych btedéw przy obstudze
suwnic jest przecigganie tadunkéw po ziemi,
akolejnym — stosowanie wytgcznikéw krarnco-
wych, jako wytacznikéw roboczych. Te ostatnie
sg zabezpieczeniami, ktére maja zadziatac
w momencie, gdy nastapi bfad ze strony ludzi
bioracych udziat w procesie uzytkowania.
Nie wolno ich traktowaé jako urzadzenia
do stosowania ciggtego.

Jedna z najwazniejszych wskazowek udzie-
lonych operatorom suwnic jest zachowanie
Cczujnoici, ostroznosci i uwzgledniania warun-
kéw panujgcych w danym przedsiebiorstwie
(czyli np. specyfiki otoczenia, organizacji
pracy itp.).

Podsumowanie

Zawdd operatora suwnicy, podobnie jak
inne, zwigzane z obstugg i/lub konserwacja
urzadzen technicznych, zalicza sie w Polsce
do grupy zawodéw regulowanych, a wiec
takich, ktérych wykonywanie dozwolone
jest tylko po spetnieniu wymogdw okreslonych
przepisami prawnymi. Zdobycie odpowiednie;
wiedzy i umiejetnosci, potwierdzonych uzyska-
niem legitymacji UDT, to podstawa bezpieczne;
obstugi suwnic, jak réwniez innych urzadzen
transportu bliskiego. Przyswojone wiadomosci
nalezy odswiezac i aktualizowac, utrwalaé
i stosowac sie do nich w codziennej pracy.
Omowienie formalnej czedci obowigzkow
operatora, procesu kontroli stanu technicznego

suwnic oraz podstaw bezpiecznej obstugi tych
maszyn, tworzy obraz prawidtowo realizowa-
nego procesu eksploataciji.

Bezpieczna obstuga suwnicy wynika przede
wszystkim z faktu sprawnosci technicznej
zarébwno jgj, jak i urzadze zabezpieczajacych,
w ktdre wyposazona jest maszyna. Sktada sie
na nig jednak réwniez odpowiednia postawa
suwnicowego, w odniesieniu do zagrozen
W pracy z suwnicami. Operator suwnicy powi-
nien unika¢ zbednych czynnosci i okolicznosci
rozpraszajacych jego uwage, jako ze skutki
braku koncentracji i ewentualnego wypadku
z udziatem suwnicy moga by¢ tragiczne.
W przypadku niedyspozycji i nieuwagi suwni-
cowego oraz wystapienia czynnikdw niezalez-
nych od ludzi, swoje zadanie wypetni¢ powinny
urzadzenia zabezpieczajace. Nalezy zatem
szczegblnie dbac o ich prawidtowe dziatanie.
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