INNOWACYJNA UNIA EUROPEJSKA

EUROPEJSKI FUNDUSZ
G O S PO DA R KA ROZWOJU REGIONALNEGO

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

Warszawa, dnia 3.11.2015 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE

na stacje lutowniczg z zestawem wymiennych narzedzi i akcesoriow

Do niniejszego postepowania nie majg zastosowania przepisy ustawy Prawo zamowien
ublicznych.

1. NAZWA | ADRES ZAMAWIAJACEGO

Centralny Instytut Ochrony Pracy — Panstwowy Instytut Badawczy
ul. Czerniakowska 16, 00-701 Warszawa

Tel. (22) 623-46-27

e-mail: grszc@ciop.pl

adres strony internetowej: www.ciop.pl — BIP — zapytania ofertowe

2. ZADANIA PO STRONIE WYKONAWCY

Wykonawca zobowigzuje sie zrealizowac¢ przedmiot zamdwienia w terminie od dnia podpisania
umowy do dnia 16 listopada 2015 r.

ZADANIA PO STRONIE ZAMAWIAJACEGO

Zamawiajgcy zaptaci fakture przelewem na rachunek bankowy Wykonawcy wskazany na
fakturze, w terminie do 7 dni roboczych od daty dostarczenia Zamawiajgcemu urzgdzenia wraz
z prawidtowo wystawiong fakturg. Za date zaptaty Strony uznajg dzien obcigzenia rachunku
Zamawiajgcego.

3. SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa do budynku laboratoryjnym pod nazwg , Centrum
Badan i Rozwoju Technik Bezpieczeristwa Proceséw Pracy i Srodowiska (TECH-SAFE-BIO)”
CIOP-PIB przy ul. Czerniakowskiej 16 w Warszawie stacji lutowniczej z zestawem wymiennych
narzedzi i akcesoridw. Podane ponizej parametry i cechy przedmiotu zamodwienia sg
parametrami minimalnymi. Wykonawcy moga zaproponowaé przedmiot o wyzszych
parametrach technicznych, lecz nie gorszych od wymaganych przez Zamawiajgcego.

I. Wymagane podstawowe cechy i parametry

Stacja lutownicza z zestawem wymiennych narzedzi i akcesoriow

L.p. Minimalne podstawowe wymagania

1. Wymaga sie, by stacja lutownicza:
e byta przystosowana do pracy z lutami otowiowymi i bezotowiowymi
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e umozliwiata podtgczenie trzech narzedzi lutowniczych

e umozliwiata regulacje temperatury kazdego z dotgczonych narzedzi
niezaleznie oraz byta wyposazona w wyswietlacz pokazujgcy aktualne
temperatury narzedzi,

e posiadata wbudowany kompresor umozliwiajgcy nadmuch powietrza

e posiadata regulacje przeptywu powietrza,

e posiadata opcje wytwarzania podcisnienia (do zasysania lutu w trakcie
rozlutowywania),

e Dbyta przystosowana do zasilania z sieci energetycznej 230 V/50 Hz.

2. Wymaga sie, by dotgczony zestaw narzedzi sktadat sie co najmniej z
nastepujacych narzedzi

e |utownica do prac precyzyjnych,
e |utownica uniwersalna o duzej pojemnosci cieplnej,
e termopeseta mata,
e termopeseta o duzej pojemnosci cieplnej,
e narzedzie do demontazu elementéw przewlekanych i odsysania lutowia,
e narzedzie do demontazu uktadéw QFP,
e narzedzie do montazu/demontazu gorgcym powietrzem
3. Wymaga sie, aby kazde narzedzie posiadato dedykowang podstawke.
4, Wymaga sie aby lutownica do prac precyzyjnych byfa niewielkg lutownicg

umozliwiajgca precyzyjne lutowanie komponentéw SMD bardzo matych
rozmiaréw np. 0402, SOT353 itp. W wyposazeniu lutownicy powinny znalez¢ sie
co najmniej nastepujace groty i koncowki:
e grot stozkowy, ostry, prosty, krétki — dtugosé max. 8mm, srednica konca
0,3-0,5mm
e grot stozkowy, ostry, prosty, dtugi — dtugosé¢ 12 — 14 mm, srednica konca
0,7-0,9mm,
e grot typu ,diuto” (,,wkretak”), sciety pod katem 30° — dtugos¢ 8 — 10 mm,
szerokos$¢ koncéwki 0,7 — 0,9 mm,
e grot typu ,diuto” (,,wkretak”), $ciety pod katem 30° — dtugos¢ 8 — 10 mm,
szerokos$¢ koncowki 1,4 — 1,6 mm,
e grot typu,dtuto” (,wkretak”), sciety pod katem 30° — dtugosé¢ 8 — 10 mm,
szerokos$¢ koncowki 2,2 — 2,6 mm,
e grot stozkowy, $ciety jednostronnie pod katem 30° (,,kopytko”) — dtugosé
8 — 10 mm, szerokos¢ koncowki 1,4 — 1,6 mm,
e grot tupu ,ndz” Sciety pod katem 45°, dtugos¢ 16 mm, szerokos¢ 4,5 -5
mm,

e gtowica do elementdw typu SOT-23 (rozstaw koncéwek grota 1,8 mm)
e gtowica do elementéw rozmiaru 0805 (rozstaw korncdwek grota 2,4 mm)
e gtowica ptaska do czyszczenia padow (,n6z”) — szerokos¢ 10 — 12 mm,
e gtowica do uktadéw SOIC 8 pin,
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e gtowica do uktadéw SOIC 14/16 pin,
e gltowica do uktadéw QFP 144,
e gtowica do uktadéw QFP 100,

5. Wymaga sie aby lutownica uniwersalna o duzej pojemnosci cieplnej byta
lutownicg umozliwiajacg lutowanie komponentéw SMD jak i elementéw do
montazu przewlekanego, przewodow, ztgcz, gniazd itp. charakteryzujgcych sie
szybszym odprowadzaniem ciepta. W wyposazeniu lutownicy powinny znalez¢ sie
co najmniej nastepujace koncoéwki:

grot stozkowy, srednica korica 0,3 — 0,5 mm

grot stozkowy, Srednica korica 0,7 — 0,9 mm

grot typu ,,dtuto” (,wkretak”), szerokos¢ koncéwki 0,7 — 0,9 mm,

grot typu ,,dtuto” (,wkretak”), szerokos¢ koncowki 1,4 — 1,7 mm,

grot typu ,,dtuto” (,wkretak”), szerokos¢ koncéwki 2,3 —2,5 mm,

grot typu ,,dtuto” (,wkretak”), szerokos¢ koncowki 3,1 — 3,3 mm,

grot stozkowy, sciety jednostronnie (,kopytko”), szerokos¢ koncéwki 3,0 —
3,5 mm,

e gtowica do uktadéw SOIC 8 pin,

e gltowica ptaska szerokosci 10 — 11 mm,

6. Wymaga sie aby termopeseta mata byta niewielka pesetg umozliwiajgca
precyzyjne prace z komponentami SMD bardzo matych rozmiarédw np. 0402,
SOT353 itp. W wyposazeniu pesety powinny znalez¢ sie co najmniej nastepujace
koncéwki:

koncdéwka stozkowa, katowa, srednica konca 0,2 - mm

koricéwka ptaska, szerokos¢ 0.5 mm,

koncdéwka ptaska, szerokos¢ 1 mm,

korncdédwka ptaska, szerokos¢ 2 mm,

konncéwka ptaska, szerokos¢ 6 mm,

koricéwka ptaska, szerokos¢ 10 mm,

koricéwka ptaska, szerokos¢ 18 mm,

7. Wymaga sie aby termopeseta o duzej pojemnosci cieplnej byta peseta
uniwersalng umozliwiajgcg prace zaréwno z niewielkimi elementami SMD jak i
wiekszymi komponentami charakteryzujgcymi sie szybszym odprowadzaniem
ciepta. W wyposazeniu pestety powinny znalezé sie co najmniej nastepujace
groty i koAcéwki:

koncéwka stozkowa, katowa, Srednica korica 0,4 — 0,5 mm

koncéwka ptaska, szerokos¢ 0,7 — 0,8 mm,

koncéwka ptaska, szerokos¢ 2 mm,

koricéwka ptaska, szerokosc¢ 4 — 4,5 mm,

koncéwka ptaska, szerokos¢ 6 — 6,5 mm,

koncéwka ptaska, szerokos¢ 10 — 10,5 mm,
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koricéwka ptaska, szerokos¢ 12 — 13 mm,

koncowka ptaska, szerokosé 20 — 21 mm,

koncowka ptaska, szerokosé 25 — 26 mm,

koncéwka do uktaddédw scalonych typu PLCC-20,
korncéwka do uktaddédw scalonych typu PLCC-28,
konncéwka do uktaddw scalonych typu PLCC-32,
korncéwka do uktaddédw scalonych typu PLCC-44,
koncowka do uktadéw scalonych typu PLCC-52,,
koncéwka do uktaddw scalonych typu PLCC-68,
konncowka do uktaddw scalonych typu PLCC-84.

8. Wymaga sie aby narzedzie do demontazu elementéw przewlekanych i odsysania
lutowia umozliwiato roztapianie i usuwanie lutowia z p6t lutowniczych
elementdow przewlekanych (w celu ich demontazu). W wyposazeniu narzedzia do
demontazu powinny znalez¢ sie co najmniej nastepujace koncowki:
e koncéwka stozkowa, $srednica otworu 0,75 — 0,8 mm ,$rednica korica 2,0 —
2,1 mm,
e koncoéwka stozkowa, Srednica otworu 1 — 1,1 mm ,Srednica konca 2,2 — 2,3
mm,
e koncéwka stozkowa, Srednica otworu 1,5 — 1,6 mm ,$rednica kornca 3,0 —
3,1 mm,
e koncéwka stozkowa, $rednica otworu 2,2 — 2,3 mm ,Srednica korica 5 — 5,2
mm,
e koncéwka stozkowa, srednica otworu 4 mm ,Srednica konca 5—-5,2 mm,
o koncdéwka stozkowo-walcowa, wydtuzona, $rednica otworu 0,75 - 0,8 mm
,srednica korica 2,0 — 2,1 mm,
e koncéwka stozkowo-walcowa, wydtuzona, $rednica otworu1—1,1 mm
,srednica konica 2,2 — 2,3 mm,
e koncéwka stozkowo-walcowa, wydtuzona, $rednica otworu 1,5 -1,6 mm
,srednica korica 3,0 —3,1 mm,
o koncdéwka stozkowa, precyzyjna, Srednica otworu 0,5 mm ,srednica korca
1,7-1,8 mm,
o koncdéwka stozkowa, precyzyjna, Srednica otworu 0,6 — 0,7 mm ,$rednica
konca1,1-1,2 mm,
e koncdéwka stozkowa, precyzyjna, Srednica otworu 0,6 — 0,7 mm ,Srednica
konca 1,3-1,4 mm,
e koncdéwka stozkowa, precyzyjna, Srednica otworu 0,75 — 0,8 mm ,$rednica
konca 2,0—-2,1 mm,
o koncdédwka stozkowa, precyzyjna, Srednica otworu 1 — 1,1 mm ,$rednica
konca 2,2 —2,3 mm,
e koncdéwka stozkowa, precyzyjna, $rednica otworu 1,5 — 1,6 mm ,$rednica
konca 2,7 — 2,8 mm,
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e koncdéwka prosta, walcowa, srednica otworu 1,5 - 1,6 mm ,Srednica konca
4,7 -4,8 mm.

9. Wymaga sie aby narzedzie do demontazu uktadéw QFP byto urzagdzeniem
wyposazonym obok elementu grzejnego w chwytak podcisnieniowy
umozliwiajgcy demontaz uktadéw QFP. W wyposazeniu narzedzia do demontazu
powinny znalez¢ sie co najmniej nastepujgce koncowki:

e koncéwka o wymiarach 12 x 12 mm do komponentéw o wysokosci 1,4

mm,
e koncéwka o wymiarach 14 x 14 mm do komponentéw o wysokosci 1,4
mm,
o koncéwka o wymiarach 14 x 14 mm do komponentéw o wysokosci 2,7
mm,
o koncéwka o wymiarach 14 x 20 mm do komponentéw o wysokosci 2,7
mm,
e koncéwka o wymiarach 20 x 20 mm do komponentéw o wysokosci 1,4
mm,
e koncoéwka o wymiarach 24 x 24 mm do komponentéw o wysokosci 1,4
mm,
o koncoéwka o wymiarach 28 x 28 mm do komponentéw o wysokosci 1,4
mm,
o koncéwka o wymiarach 28 x 28 mm do komponentéw o wysokosci 3,4
mm.
10. Wymaga sie aby narzedzie do montazu/demontazu gorgcym powietrzem

umozliwiato roztapianie lutowia poprzez nadmuch goracego powietrza. W
wyposazeniu narzedzia powinny znalez¢ sie co najmniej nastepujace korncéwki:
o koncowka z dyszg okragta, prostg, Srednica wewnetrzna 1,5 mm,
e koncdéwka z dyszg okragta, katowa, srednica wewnetrzna 1,5 mm,

o koncdédwka z dyszg ptaska, prostg, wymiary wewnetrzne szeroko$é 1,8 — 2,2
mm, dtugos¢ 6 — 6,5 mm.

11. Wymaga sie aby do stacji lutowniczej byt dotagczony zestaw do czyszczenia gtowic
i grotdw , komplet wycioréw do dysz oraz filtr powietrza wraz z kompletem
wymiennych wktadow.

12 Wymaga sie aby do stacji lutowniczej byt dotgczony automatyczny podajnik drutu
lutowniczego z nastawng predkoscig posuwu drutu lutowniczego. Podajnik
powinien by¢ przeznaczony dla drutu o $rednicy 0,8 mm, wspotpracowac z
wymieniong w pkt. 4 lutownicg do prac precyzyjnych i posiadaé mozliwos¢

sterowania przyciskiem mocowanym na lutownicy.
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I1. Warunki dodatkowe

W cenie zawarte bedg wszystkie koszty zamdwienia: dostawy do budynku laboratoryjnego
pod nazwa ,,Centrum Badan i Rozwoju Technik Bezpieczenstwa Procesdw Pracy i Srodowiska
(TECH-SAFE-BIO)” CIOP-PIB przy ul. Czerniakowskiej 16 w Warszawie oraz udzielenia gwarancji
na okres co najmniej 24 miesiecy.

4. TERMIN | MIEJSCE WYKONANIA ZAMOWIENIA

Zamawiajgcy wymaga, aby przedmiot zamowienia zostat dostarczony do budynku
laboratoryjnego pod nazwg ,Centrum Badan i Rozwoju Technik Bezpieczenstwa Proceséw
Pracy i Srodowiska (TECH-SAFE-BIO)” CIOP-PIB przy ul. Czerniakowskiej 16 w Warszawie w
terminie od dnia podpisania umowy do dnia 16 listopada 2015 .

5. WALUTA, W JAKIE] BEDA PROWADZONE ROZLICZENIA ZWIAZANE Z REALIZACIA
NINIEJSZEGO ZAMOWIENIA

Wszystkie rozliczenia zwigzane z realizacjg zamdwienia dokonywane bedg w PLN.
6. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY ORAZ MIEJSCE, SPOSOB | TERMIN JEJ ZLOZENIA

Oferta powinna zosta¢ przestana za pomocg poczty elektronicznej na adres mailowy
grszc@ciop.pl lub w formie pisemnej (pocztg) na adres Zamawiajgcego kancelaria pietro Il
pok. 335 z informacjg ,,OFERTA NA DOSTAWE STACJI LUTOWNICZE) Z ZESTAWEM
WYMIENNYCH NARZEDZI | AKCESORIOW” do dnia 5.11.2015r. do godziny 14:00. Wykonawca
ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty. Wszystkie oferty
otrzymane po okreslonym terminie nie bedg rozpatrywane. Zamawiajgcy niezwtocznie zawrze
umowe z wybranym wykonawcg po wyborze najkorzystniejszej oferty.

7. KRYTERIA OCENY OFERT | WYBORU WYKONAWCY

Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie sie kierowat kryterium ceny brutto za
realizacje przedmiotu zamodwienia obliczonej przez Wykonawce.

Ip. | Kryterium zasadnicze Opis Waga — udziat w ocenie

1 Cena Cena oferty (z podatkiem VAT) za realizacje 100
przedmiotu zamodwienia, na ktdrg powinny sktadac
sie wszelkie koszty ponoszone przez Wykonawce

8. SPOSOB OBLICZENIA OFERTY

Zamawiajgcy za najkorzystniejszg uzna oferte, ktéra uzyska najwiekszg liczbe punktow
przyznanych w ramach ustalonego kryterium.

Maksymalna liczba punktéw w ramach kryterium réwna jest okreslonej wadze kryterium w %.
Uzyskana liczba punktéw w ramach kryterium zaokraglana bedzie do drugiego miejsca po
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przecinku. Przyznane liczby punktéw poszczegdlnym ofertom odbywal sie bedzie wedtug
nastepujacej zasady:

Cena brutto najnizszej zaproponowanej oferty X 100
Cena brutto oferty badanej

Liczba punktéw =

9. UWAGI KONCOWE

Niniejsze zapytanie ofertowe nie stanowi zobowigzania Zamawiajgcego do zawarcia umowy.
Zamawiajgcy moze odstgpic¢ od podpisania umowy bez podania uzasadnienia swojej decyzji.

10. POSTANOWIENIA KONCOWE
Do zapytania ofertowego dotgczono:
Zatgcznik nr 1 — Formularz cenowy

Zatgcznik nr 2 = Wz6r umowy
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