Fot. Audiovisual Library of the European Commission

mgr MONIKA DRYGAtA-PUTO

drinz. ANDRZEJ DABROWSKI

Centralny Instytut Ochrony Pracy
— Pafstwowy Instytut Badawczy

Kontakt: modry@ciop.p!

Dziatalnos¢ Komitetu Horyzontalnego

jednostek notyfikowanych

w obszarze dyrektywy maszynowej 2006/42/\WE

Europejska koordynacja jednostek notyfikowanych w obszarze dyrektywy maszynowej 2006,/42/\WE
jest struktura, ktorej gfownym celem jest dazenie do zapewnienia wysokich i jednolitych standardéw
bezpieczenstwa wyrobow sprzedawanych na terenie catej Unii Europejskiej poprzez ujednolicenie
i poprawe jakosci dziatah jednostek notyfikowanych prowadzacych procesy oceny zgodnosci
maszyn. W artykule przedstawiono cele i zasady dziatalno3ci Komitetu Horyzontalnego nadzoru-
jacego i koordynujacego prace jednostek notyfikowanych, w szczegdlnosci uwzgledniajgc kwestie
zwigzane z opracowywaniem i wykorzystaniem (gtéwnie przez jednostki notyfikowane) zalecen
do stosowania (Recommendations for Use). Artykut zawiera praktyczne przyktady rekomendagiji
szczegbtowo odnoszacych sie do wymagan zasadniczych dyrektywy 2006,/42/WE, m.in. w zakresie
oceny maszyn zmodyfikowanych; mozliwych odstepstw od zasady uwzgledniania wszystkich aspek-
téw bezpieczefistwa w ocenie typu WE, czy tez oceny typu WE nowych typdw maszyn nieujetych
w standardowych normach typu C.

Stowa kluczowe: Komitet Horyzontalny, zalecenia do stosowania (Recommendations for use), ocena
zgodnosci maszyn, jednostki notyfikowane

The role of the Horizontal Committee of Notified Bodies in the area of Machinery Directive 2006 /42/
EC in the scope of interpretation of requirements

European coordination of notified bodies in the scope of Machinery Directive 2006,/42/EC is a structure
focused on providing and managing high safety standards in relation to products sold within the European
Union through standardization and improvement of the activity of notified bodies that deal with machines
conformity. This article presents goals and principles of the Horizontal Committee, which oversees and
coordinates work of notified bodies. Preparation of documents related to Recommendations for Use are
particularly stressed. This article also contains practical examples of such recommendations, which refer in
detail to primary requirements of the directive, in particular regarding EC-type safety evaluations of modi-
fied machines or EC-type evaluation of new types of machines, not listed in the so-called C-type standards.

Keywords: Horizontal Committee, recommendations for use, machines conformity assessment, notified bodies
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Dyrektywy europejskie Nowego i Global-
nego Podejcia (tzw. dyrektywy ekonomiczne)
dotycza odpowiedzialnodci producentéw,
ktérzy wprowadzaja do obrotu lub oddaja
do uzytku wyroby podlegajace tym dyrekty-
wom. W procesie tym jednostki notyfikowane
sg odpowiedzialne m.in. za przeprowadzenie
oceny zgodnosci maszyn z wymaganiami
zasadniczymi wymienionych dyrektyw w za-
kresie wymaganym prawem europejskim
(ustanowionym przez te dyrektywy). Tzw.
Niebieski przewodnik (Blue Guide) zwraca
réwniez uwage na koniecznos¢ podejmowania
przez jednostki notyfikowane incjatyw w celu
koordynowania ich dziafar [1]. Jest to koniecz-
ne dla zachowania spdjnosci europejskiej w za-
kresie stosowania procedur oceny zgodnosci
wyrobow. Komisja Europejska z pafstwami
cztonkowskimi Unii Europejskiej ma zapewnia¢
realizacje dziatah koordynacyjnych pomiedzy
jednostkami notyfikowanymi. W artykule
przedstawiono zasady i sposoby tej koordy-
nacji w odniesieniu do dziatalnosci jednostek
notyfikowanych w obszarze dyrektywy ma-
szynowej 2006,/42 /WE.

Przyjecie przez Parlament Europejskii Rade
UE 17 maja 2006 r. dyrektywy nr 2006/42/
WE w sprawie maszyn zmieniajacej dyrek-
tywe 95/16/WE (przeksztatcenie), tzw.
dyrektywy maszynowej' [2] miato dwa wazne
cele: umozliwienie swobodnego przeptywu
maszyn w ramach rynku wewnetrznego oraz
harmonizacje w UE wymagah w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczeristwa w odnie-
sieniu do projektowania i budowy maszyn.

! Dyrektywa maszynowa nr 2006,/42/WE nie jest nowa
dyrektywa regulujacg zakres zasadniczych wymagan
bezpieczenstwa maszyn. Jest ona zmieniona wersja
dyrektywy w sprawie maszyn, ktorej pierwsza wersja
zostata przyjeta w 1989 r. (dyrektywa nr 89/392/EWG,
DzU L1832 27.06.1989).



Z realizacja tak okreslonego celu zwigzany
jest m.in natozony na pafistwa cztonkowskie
obowigzek dotyczacy zapewnienia wiasciwego
stosowania wymagah w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczefistwa 0sob [3].

Dyrektywa maszynowa 2006,/42/WE
okresla zasadnicze wymagania bezpieczeh-
stwa w odniesieniu do umieszczanych narynku
Unii Europejskiej maszyn w sensie cistym
(podstawowym), a takze w odniesieniu
do wyposazenia wymiennego, elementow
bezpieczeristwa, osprzetu do podnoszenia,
tancuchéw, lini pasw, odfaczalnych urzadzen
do mechanicznego przenoszenia napedu
oraz maszyn nieukonczonych. Jednoczednie
naktada na producentéw tych wyrob6w odpo-
wiedzialno3¢ za zapewnienie bezpieczefistwa
ich uzytkowania. Warto przy tym wspomnie¢,
ze odpowiedzialno$¢ cigzy¢ moze takze
na pozostatych podmiotach uczestniczacych
w tancuchu dostaw tych wyrobdw - tj. upo-
waznionych przedstawicielach producentéw,
importerach czy dystrybutorach.

Zgodnie z 0gblng zasada, wyrazong w art.
5 dyrektywy, kazda maszyna wprowadzana
do obrotu w Unii Europejskiej musi spetniac
zasadnicze wymagania bezpieczefistwa.
Oznacza to, ze musi by¢ ona zgodna z odpo-
wiednimi wymaganiami dyrektywy. Zalecanym
i najprostszym sposobem wykazania zgodnosci
z dyrektywa jest wykazanie zgodnosci z od-
powiednimi normami zharmonizowanymi
(co nie zwalnia producenta od sprawdzenia,
czy s spetnione wszystkie wymagania dyrek-
tywy). Jednoczesnie producent maszyny musi
zapewni¢ wtasciwa dokumentacje techniczng
maszyny, dostarczy¢ niezbedne informacje
(w tym instrukcje), przeprowadzi¢ wiasciwa
procedure oceny zgodnosci, sporzadzi¢ de-
klaracje zgodnosci WE i umiesci¢ na maszynie
oznakowanie CE.

Warto wyjasni¢ czytelnikowi, ze okresle-
nie maszyny (jako wyrobu podlegajacego
wymaganiom tej dyrektywy) jest ztozone,
w zwigzku z czym przedstawiona w dyrekty-
wie definicja maszyny (art. 2 lit a)) jest bardzo
rozbudowana.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze dyrektywa wpro-
wadza podziat maszyn na dwie grupy. Pierwszg
stanowig maszyny ujete w zatgczniku IV
dyrektywy, ktorych ocene zgodnosci z zasadni-
czymi wymaganiami moze przeprowadzi¢ sam
producent lub, w szczegdlnych przypadkach
(np. braku normy zharmonizowanej lub cat-
kowitej lub czesciowej niezgodnosci maszyny
ztaka norma), producent z udziatem jednostki
notyfikowanej. Do drugiej grupy naleza pozo-
state maszyny, nieujete w zatgczniku IV. W dal-
szej czesci artykutu nacisk pofozony zostanie
na procedury oceny zgodnosci, ktére musza
przeprowadzi¢ producenci maszyn wymienio-
nych w zatgczniku IV. Autorzy w szczeg6Inosci
maja na uwadze te procedury, ktére musza byé

przeprowadzone z udziatem jednostki notyfi-
kowanej - tj. badanie typu WE (wg zatacznika
IX) oraz procedure petnego zapewnienia
jakosci (przewidziang w zataczniku X).

Jednostki notyfikowane biorg udziat w pro-
cesach oceny zgodnosci jako ,organy eks-
perckie”, gtdwnie w ,przypadkach trudnych”,
tj. w przypadku maszyn wymienionych
w zataczniku IV dyrektywy, wobec ktérych
nie ustanowiono norm zharmonizowanych lub
gdy maszyny te sg czesciowo lub catkowicie
niezgodne z takimi normami. Szczegélnego
znaczenia nabiera zatem ujednolicenie i za-
pewnienie odpowiedniej jakosci praktycznych
dziatan realizowanych w tym zakresie przez
rézne jednostki notyfikowane dziatajace
na obszarze Unii Europejskiej. Z jednej strony
chodzi o zapewnienie bezstronnego i rbwnego
traktowania producentéw, a z drugiej o za-
pewnienie jednakowo wysokiego poziomu
bezpieczenstwa wprowadzanych na rynek
maszyn, potwierdzanego przez jednostki
notyfikowane w wydawanych certyfikatach.

W zwigzku z tym, w celu harmonizacji dzia-
fan europejskich jednostek notyfikowanych
utworzona zostafa struktura nazwana ,Euro-
pejska koordynacja jednostek notyfikowanych
w obszarze dyrektywy maszynowej 2006,/42/
WE" (NB-M). Gtéwng ideg funkcjonowania
tej struktury jest omawianie probleméw po-
wstajacych w trakcie realizacji procedur oceny
zgodnosci oraz wymiana doswiadczeh miedzy
jednostkami notyfikowanymi.Warto przy tym
wspomnieé, ze uczestnictwo w dziataniach
koordynacyjnych jest obowigzkiem i jednym
z kryteriow notyfikowania jednostki. W ramach
tej struktury funkcjonuja tzw. grupy pionowe
(Vertical Groups) zajmujace sie problematyka
poszczegblnych kategorii maszyn wymienio-
nych w zatgczniku IV. Obecnie jest 12 takich
grup.

Dziatalno$¢ Komitetu Horyzontalnego
w obszarze dyrektywy 2006/42 /WE

W ramach europejskiej koordynacji jedno-
stek notyfikowanych w obszarze dyrektywy
maszynowej (oznaczenie NB-M na rys.)
funkcjonuje takze Komitet Horyzontalny, ktry
nadzoruije i koordynuje prace wspomnianych
grup pionowych oraz zajmuije sie kwestiami
wspdlnymi, zwiazanymi z dziatalnocig wszyst-
kich jednostek notyfikowanych [3]. Komisja
Europejska wspiera funkcjonowanie NB-M
finansujac dziatalnos¢ sekretariatu technicz-
nego, ktéry przygotowuje prace Komitetu
Horyzontalnego, a takze sekretariatu admi-
nistracyjnego, organizujacego posiedzenia,
a takze zarzadza przeptywem dokumentéw
miedzy przewodniczacym KH, grupami piono-
wymi i jednostkami notyfikowanymi.

Spotkania Komitetu Horyzontalnego
(KH) odbywaja sie okresowo (najczesciej

dwa razy w roku) z udziatem delegatéw
reprezentujacych jednostki notyfikowane
krajow cztonowskich Unii Europejskieji krajow
Europejskiej Strefy Ekonomicznej (EEA). Po-
nadto na spotkaniach KH obecni sg przewod-
niczacy grup pionowych oraz inni zaproszeni
uczestnicy wystepujacy w roli obserwatoréw,
np. cztonkowie komitetéw normalizacyjnych
(CEN, CENELEC), przedstawiciele rzagdéw po-
szczegblnych panstw cztonkowskich bioracy
udziatw pracach Komitetu ds. Maszyn, przed-
stawiciele Europejskiej Konfederacji Zwigzkow
Zawodowych oraz reprezentanci jednostek
notyfikowanych z krajéw ubiegajacych sie
o0 cztonkostwo w Unii Europejskie;.

W zwigzku z tym, ze jednym z zadah Ko-
mitetu Horyzontalnego jest zajmowanie sie
problemami, z jakimi spotykaja sie jednostki
notyfikowane podczas realizacji proceséw
oceny zgodnosci maszyn z zasadniczymi
wymaganiami dyrektywy 2006/42 /WE,
Komitet Horyzontalny zapewnia mozliwos¢
konsultacjii wzajemnych uzgodnier pomiedzy
przedstawicielami jednostek notyfikowanych
bioracych udziat w jego spotkaniach (w tym
np. szybkie informowanie jednostek notyfi-
kowanych o dyskutowanych trudnych spra-
wach dotyczacych ich dziatalnosci), a takze
przyjmuje tzw. zalecenia do stosowania/
rekomendacje (Recommendations for use).
Zalecenia te zawierajg uzgodnione w ramach
prac grup pionowych wytyczne dotyczace
technicznych i organizacyjnych dziatan, ktére
moga zosta¢ wykorzystane przez jednostki
notyfikowane podczas prowadzonych przez
nie proceséw oceny zgodnosci. Rekomenda-
cje (RfUs) moga miec szersze zastosowanie,
jezeli dotycza wielu grup maszyn lub odnosza
sie do wymagan dyrektywy — wtedy uzyskuja
status tzw. dokumentu poziomego ( Horizontal
recommendation for use sheets); natomiast
gdy odnosza sie do jednej grupy maszyn
(np. do obrébki drewna), wtedy uzyskuja
status tzw. dokumentu pionowego ( Vertical
recommendation for use sheets).

Zasadniczo zalecenia wydawane sg, gdy
nie ma odpowiednich norm zharmonizowa-
nych w danym zakresie lub jezeli istniejgce
normy w niewystarczajacym stopniu okreslaja
wymagania dla maszyn [3]. Zalecenia przyjete
przez Komitet Horyzontalny przedstawione
sg do zatwierdzenia Grupie Roboczej ds.
Maszyn, a nastepnie publikowane na stronie
internetowej Komisji Europejskiej (KE), [7].
W przypadku przyjecia odpowiedniej normy
zharmonizowanej lub stosownejzmiany normy
zharmonizowanej zalecenia sa wycofywane.
Obecnie na stronie Komisji opublikowanych
jest 13 rekomendacji horyzontalnych, opra-
cowanych i przyjetych w latach 1998-2014,
a takze ponad 140 rekomendacji opracowa-
nych przez grupy pionowe.




Pomimo ze ,zalecenia do stosowania”
nie s3 prawnie wigzace, to po opublikowaniu
na stronie KE uznawane s za wazne zrodto
odniesienia, zapewniajace jednolitg inter-
pretacje oraz okreslajace jednakowe zasady
stosowania wymagan dyrektywy przez jed-
nostki notyfikowane. Stanowig one dodatkowe
Zrédto informacji o wymaganiach dyrektywy
w stosunku do ,Przewodnika dotyczacego
stosowania dyrektywy 2006 /42 /WE w spra-
wie maszyn” [3].

Strukture zarzadzajacg wymaganiami dyre-
ktywy 2006/42/WE przedstawiono na ry-
sunku.

Majac na uwadze to, ze dyrektywa maszy-
nowa okresla ,jedynie” wymagania zasadnicze
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeristwa
o powszechnym zastosowaniu (uzupetnione
pewng liczba bardziej szczegbtowych wyma-
gafi dla niektérych kategorii maszyn), normy
zharmonizowane? s3 opracowywane, aby
wskazad, w jaki sposdb w konkretnym rodzaju
maszyn wymagania zasadnicze dyrektywy
maja by¢ spetnione. Normy zharmonizowane,
wktorych zawarte sa szczegbtowe rozwigzania
techniczne dotyczace spetnienia zasadniczych
wymagan dyrektywy w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczefistwa, maja pomaoc pro-
ducentom poszczegblnych rodzajéw maszyn
w udowodnieniu zgodnosci tych maszyn z wy-
maganiami zasadniczymi. W zwiazku z tym
Komitet Horyzontalny wspétpracuje takze
z komitetami normalizacyjnymi, przekazujac
im swoje uwagi dotyczace norm zharmonizo-
wanych z dyrektywa 2006/42/WE. Dazy sie
do tego, aby wymagania zawarte w normach
zharmonizowanych wtasciwie i w sposéb petny
odwzorowywaty wymagania dyrektywy, ktéra
- w przeciwiefistwie do norm — jest prawem
stanowionym. Wydanie deklaracji zgodnosci
WE stwierdzajacej zgodno3¢ z wymaganiami
dyrektywy, gdy nie ma to miejsca, jest karalnym
poSwiadczeniem nieprawdy. Stata wspot-
praca z organizacjami normalizacyjnymi
ma to na celu. Europejskie normy zharmoni-
zowane s3 to normy, ktdre zostaty opraco-
wane na zlecenie Komisji Europejskiej przez
Europejski Komitet Normalizacyjny (CEN),
Europejski Komitet Normalizacji Elektrotech-
nicznej (CENELEC) lub Europejski Instytut
Norm Telekomunikacyjnych (ETSI), a ich tres¢
zostata ustalona na podstawie wymogoéw
zatwierdzonych przez Komisje Europejska.
Normy zharmonizowane s3 przyjmowane
zgodnie z regulaminami CEN/CENELEC/ETSI
oraz oficjalnie przekazywane Komisji poich za-
twierdzeniu. Wykaz norm zharmonizowanych
jest publikowany w Dzienniku Urzedowym UE

2 Zgodnie z definicja okreslong w art. 5 pkt 14 ustawy
0 systemie oceny zgodnosu [4] przez norme zharmoni-
zowang nalezy rozumie¢ norme zharmomzowanq W ro-
zumieniu art. 2 pkt 9 rozporzadzenia (WE) nr 765/2008
[5], ktdrej tytuti numer zostaty opublikowane w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskie.
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Rys. Umiejscowienie Komitetu Horyzontalnego w europejskiej strukturze zarzadzajacej wymaganiami dyrektywy ma-
szynowej (zrodto: Przewodnik dotyczacy stosowania dyrektywy 2006 /42/WE w sprawie maszyn. Komisja Europejska.
Przedsiebiorstwa i przemyst. Wydanie drugie, czerwiec 2010 .)

Fig. Horizontal Committee in the European structure managing Machinery Directive requirements (source: Guide to
application of the Machinery Directive 2006,/42 /EC European Commission. Enterprise and Industry. 2nd edlition, June 2010)

oraz na stronie internetowej Komisji Europej-
skiej [6], a takze w obwieszczeniach Prezesa
Polskiego Komitetu Normalizacyjnego®.

Nalezy przy tym pamietaé, ze stosowanie
zharmonizowanych norm jest dobrowolne,
i ze stwarza tylko domniemanie zgodnosci
z zasadniczymi wymaganiami w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczefstwa objetymi
ich zakresem.

Praktyczne przyktady rekomendagji
szczegotowo odnoszacych sie

do wymagan zasadniczych
dyrektywy 2006/42 /WE

W artykule podano przyktady rekomen-
dacji zaaprobowanych przez Grupe Robocza
ds. Maszyn i ogdlnie dostepnych na stronie
internetowe. Przyktadem rekomendacji po-
ziomej moze by¢ dokument CNB/M/00.251.
Wyjasnia on procedure postepowania pro-
ducenta i jednostki notyfikowanej podczas
badania typu WE wg dyrektywy 2006 /42 /WE.
Odnosi sie do postepowania jednostki notyfi-
kowanejw przypadku oceny zmodyfikowane;

3 Zgodnie z art. 13 ust. 3 ustawy z dnia 30.08.2002 r.
0 systemie oceny zgodno3ci [4] Prezes Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego ogtasza dwa razy w roku, w drodze
obwieszczenia, w Dzienniku Urzedowym RP ,Monitor
Polski”, numery i tytuty norm zharmonizowanych wraz
z tytutami aktow prawnych wdrazajgcych dyrektywy
nowego podejicia i danymi dotyczacymi miejsca ich pu-
blikacji, a takze informacje o ogtoszonych przez Komisje
Europejska okresach przejsciowych stosowania domnie-

mania zgodnosci i ostrzezeniach dotyczacych ograniczenia
domniemania zgodnosci, wedtug stanu na 30 czerwca i 31
grudnia kazdego roku.

maszyny, ktorej wczesniejsza wersja (przed
zmianami) byta oceniana przez inng jednostke
notyfikowana. Zgodnie z t3 rekomendacja
producent dokonujacy zmiany w maszynie
powinien zwrdcic sie do jednostki notyfikowa-
nej oceniajgcej pierwotny wyréb z zapytaniem,
czy wydany przez nig certyfikat oceny typu
moze zachowac swojg waznos¢ w odniesieniu
do zmienionego wyrobu. Jezeli ta jednostka
poinformuje go, ze dotychczasowy certyfikat
nie ma juz zastosowania, wtedy moze on
utrzymac zamiar wprowadzenia na rynek
zmienionego wyrobu, ale juz jako nowy typ
wymagajacy ponownej oceny spefnienia za-
sadniczych wymagan. Tej oceny moze dokonac
inna jednostka notyfikowana, ale wtedy bierze
ona odpowiedzialno$¢ za ocene catego wyrobu
i od niej zalezy akceptacja i ocena wszystkich
dokumentdw (w tym wczednigjszych certy-
fikatéw, raportéw z badan) dostarczonych
przez producenta.

Inna rekomendacja pozioma, CNB/M/00.213,
dotyczy zasady uwzglednienia wszystkich aspek-
tow bezpieczerstwa w badaniu typu WE. Jednak
wskazuje, ze mozliwe jest w uzasadnionych
przypadkach odejscie od tej podstawowej
zasady, jedli nie jest to zwigzane z negatywnym
wptywem na bezpieczehstwo wyrobu. W doku-
mencie podano przypadki mozliwych odstepstw
od zasady uwzglednienia wszystkich aspektéw
bezpieczefistwa w badaniu typu WE wyrobu, np.:

+ w stosunku do maszyn przeznaczonych
do zastosowania w budynku mozna ograni-
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Fot. Elektryczna pilarka do pielegnacji drzew z napedem akumulatorowym

Photo. Electric battery powered chain saw for tree care

czy¢ temperaturowy zakres badar do prze-
dziatu 0°C+50°C

+ jezelibadana maszyna bedzie uzytkowana
wewnatrz pomieszczen i jest przewidziana
do zamontowania w obudowie np. o ochro-
nie IP 54 (ograniczona ochrona przed py-
tem i przed woda rozbryzgiwang) wtedy
nie ma uzasadnienia badanie kodu IP samej
maszyny [8]

* mozliwe jest pominigcie badah odpornosci
na zakfécenia elektromagnetyczne elementéw
ukfadu sterowania zwigzanych z bezpieczeh-
stwem, jesli s to wytacznie elementy elektro-
mechaniczne.

Jednak wszystkie przyjete tego typu odstep-
stwa powinny by¢ wymienione w certyfikacie
badania typu WE. Oczywiscie, badania aspek-
tow zwigzanych z bezpieczerstwem nie mogg
by¢ pominiete w ramach badania typu WE, jesli
nie ma gwarandji, ze wymagania dotyczace
wszystkich aspektow beda spetnione.

Rekomendacje pionowe dotycza okreslo-
nych grup maszyn, np. do obrébki drewna.
Dokument CNB/M/01.087 dotyczy oceny
typu WE przenosnych pilarek taficuchowych
do pielegnacji z elektrycznym napedem
akumulatorowym (fot.), nieobjetych przez
dang norme zharmonizowana, poniewaz
nie maja do niej catkowicie zastosowania
PN- EN 60745-1[9]i PN- EN 60745-2-13 [10]
dotyczace pilarek z napedem elektrycznym
PN-EN SO 11681-2 [11] dotyczaca spalinowych
pilarek do pielegnacji drzew. W dokumencie
wskazuje sie na duze ryzyko wykonywania
tego typu prac z uzyciem typowych elektrycz-
nych pilarek z kablem zasilajgcym. Badanie
typu WE elektrycznych pilarek do pielegnacii
drzew z napedem akumulatorowym powinno
by¢ dokonane z uwzglednieniem majacych
zastosowanie punktéw norm:

* PN-EN 60745-11i EN 60745-2-13 - dla
wymaganh elektrycznych

* PN-EN ISO 11681-2 - dla wymagan nie-
elektrycznych.

Dokument CNB/M/04.064 dotyczy szcze-
gbtowych wymagari zwigzanych z funkcjono-
waniem urzgdzenia zatrzymywania awaryjne-

go we wtryskarkach do tworzyw sztucznych
[12]. Zgodnie z rekomendacja aktywacja tego
urzadzenia nie powinna powodowac odtacze-
nia zasilania urzadzen grzewczych, poniewaz
nie spowoduje to w sposéb natychmiastowy
zmniejszenia ryzyka zwigzanego z wysoka
temperaturg elementéw maszyny. Ponadto
spadek temperatury moze powodowa¢ do-
datkowe zagrozenia wyrzucenia (wytrysku)
tworzywa czesciowo schtodzonego, a nastep-
nie podgrzewanego przy ponownym urucho-
mieniu maszyny. Jednak w instrukgji obstugi
maszyny powinny znalez¢ sie odpowiednie
informacje dotyczace dziatania urzadzenia
zatrzymywania awaryjnego w tym ostrzeze-
nie, ze nie wyfacza ono zasilania ogrzewania
maszyny.

Podsumowanie

Nalezy podkresli¢, ze dziatalnos¢ Komitetu
Horyzontalnego jednostek notyfikowanych
w obszarze dyrektywy maszynowej wzmacnia
dazenia do zapewnienia wysokich i jednolitych
standardow bezpieczefistwa wyrobbw sprze-
dawanych na terenie catej Unii Europejskiej.
Mimo ze ,zalecenia do stosowania” przyjmo-
wane przez ten Komitet adresowane sg przede
wszystkim do jednostek notyfikowanych,
z wypracowanych i przyjetych przez Komitet
Horyzontalny interpretacji poszczegéinych
aspektéw zwigzanych z realizacjg procedur
oceny zgodnosci maszyn moga korzystac
zaréwno producenci, jak i uzytkownicy ma-
szyn. Ma to tym wieksze znaczenie, ze umoz-
liwia producentom dostep do informacji
pozwalajacych wyjasni¢ szczeg6lnie trudne
problemy zwigzane ze spetnianiem wymagan
bezpieczefistwa produkowanych przez nich
wyrobow.

Warto réwniez zwréci¢ uwage, ze jed-
nostki notyfikowane uczestniczace w pracach
Komitetu Horyzontalnego maja wtasciwe
kompetencje oraz aktualng wiedze w zakresie
najnowszych interpretacji wymagan dyrekty-
wy oraz dostep do informacji o dobrych prak-
tykach stosowanych przez pozostate jednostki,

co wptywa na wieksze zaufanie producentéw
przy zlecaniu takim jednostkom przeprowa-
dzania proceséw oceny zgodnosci maszyn.
Przedstawiciele Centralnego Instytutu Ochrony
Pracy — Pafistwowego Instytutu Badawczego
biora udziat zardwno w spotkaniach Komitetu
Horyzontalnego, jak tez w pracach dwédch grup
pionowych: Grupy Pionowej (VG) 1 ds. obra-
biarek do drewna oraz Grupy Pionowej (VG) 11
ds. elementéw bezpieczeristwa stosowanych
w maszynach. Natomiast przedstawiciele
Urzedu Dozoru Technicznego biorg udziat
w pracach Grupy Pionowej (VG) 8 ds. podno-
$nikow pojazddw oraz Grupy Pionowej (VG)
9 ds. urzadzeh podnoszacych stwarzajacych
ryzyko upadku z wysokosci powyzej 3 metrow.
Przedstawiciel Urzedu Dozoru Technicznego
uczestniczy ponadto w spotkaniach Komitetu
Horyzontalnego jako obserwator z ramienia
Grupy Roboczej ds. Maszyn.
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