MICHELIN POLSKA S.A.

Prewencja wypadkowa — wybrane kierunki dziatan

SMEP - System Zarzadzania Srodowiskowego i Prewencji Ryzyka

W ramach SMEP funkcjonuje System Zarzadzania Srodowiskowego (ISO 14 000) oraz System
Zarzadzania Bezpieczenstwem Pracy i Ergonomig (OHSAS 18001). System oparty jest na
wymaganiach wewngtrznych Grupy Michelin oraz wymaganiach migdzynarodowych norm.
System zawiera procedury analiz, oceny i kontroli ryzyka, niezbedne do ograniczania ryzyka

zawodowego.

PSG — Programy Bezpieczenstwa Grupy Michelin
Tematy z obszaru bezpieczenstwa, wybrane przez Radg¢ Przemystowa Grupy Michelin i zapisane
w formie programéw, ktoérych wdrozenie w fabrykach jest priorytetowe:

1. Woézki widlowe

2. Blokowanie maszyn podczas interwencji

3. Prace na wysokosci

4. Ryzyko pochwycenia

5. Dystrybucja energii elektrycznej

6. Walcarki produkcyjne

7. Walcarki laboratoryjne
Dla kazdego Programu ustalone sg kryteria ktore nalezy spetni¢, aby mozna uzna¢ ze dany
Program jest wdrozony (czyli dany rodzaj ryzyka jest pod kontrolg). Kryteria te dotycza:
znajomosci przepisOw prawa, oceny zgodnosci, planow akcji doprowadzenia do zgodnosci,
szkolen 1 sposobow weryfikacji czy wdrozone dziatania s3 realizowane.
Dla kazdego Programu zostaty opracowane zbiory dobrych praktyk z réznych zaktadow Grupy,
ktérych wdrazanie pozwala na spelnianie powyzszych kryteriow.
Przyktady wdrozenia Programow:

Wozki widlowe

Bezpieczenstwo
to MOJA sprawa . . . C s
. Zrealizowany projekt wymiany wozkow na nowe
Kazdy swoim .. . , . . , . V1. , .
traktem ! z czujnikami uderzen, pasami bezpieczenstwa i mozliwoscia

ograniczenia predkosci,

. Opracowane i wdrozone nowe plany poruszania si¢ wozkow
1 pieszych (malowanie traktéw, przejs$¢, barierki,...),

. Opracowane i wdrozone nowe plany traktow na zewnatrz

(wyznaczenie przej$¢, chodniki,...)




Blokowanie maszyn podczas interwencji

hid I

Bezpieczenstwo
to MOJA sprawa

Przed interwencjq, . Wdrozona procedura blokowania maszyn oraz instrukcje
blokuje energie !

blokowania dla poszczegolnych maszyn,

. Przeszkoleni pracownicy utrzymania ruchu i uwrazliwieni
operatorzy,

" Zakupione urzadzenia do blokowania oraz maszyny
przystosowywanie do mozliwosci blokowania.

Zgtaszanie i usuwanie potencjalnych przyczyn wypadkow

Przyktadowa ,,Piramida zdarzen”, opracowana na podstawie danych statystycznych z krajow WE
wskazuje, ze zanim wydarzy si¢ wypadek z ciezkimi skutkami, wystepuje wiele sytuacji, ktore
czynig ten wypadek prawdopodobnym. Reagowanie na najdrobniejsze nieprawidtlowosci, na
etapie gdy nie spowodowaty jeszcze zadnych urazow, jest skutecznym srodkiem usuwania

potencjalnych przyczyn wypadkéw oraz zmniejszaniem prawdopodobienstwa ich wystgpienia.
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Michelin Polska S.A. wdrozyta system zglaszania oraz eliminacji sytuacji potencjalnie
niebezpiecznych oparty na Instrukcji ,,Zgtaszanie i zarzadzanie prawie wypadkami i sytuacjami
potencjalnie niebezpiecznym”. W roku 2011 zostato zgltoszonych i usunigtych 18254 sytuacji
potencjalnie niebezpiecznych. Dziatanie systemu wptyw rowniez na wigksze zaangazowanie
pracownikow w dziatania na rzecz poprawy bezpieczenstwa oraz na poprawe kultury
bezpieczenstwa.



