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MINIMALNE WYMAGANIA NA TLE
WYMAGAN ZASADNICZYCH DLA MASZYN

NOWE MASZYNY EKSPLOATOWANE MASZYNY

: Producent, porter, dostawca, m) Pracodawca

r - L4 L4
pracodawca mm)  Wymagania minimalne

—> Wymagania zasadnicze
* Art. 237 (15) § 2 Kodeksu pracy.

* Art. 6. 1. —ustawa z dnia * Rozp. M.G. z 30.10.2002 r. z pozn.

30.08.2002 r. z pozn. zm. 0 Zm. w sprawie min. wymagan bhp w
— systemie oceny zgodnosci. )  zakresie uzytkowania maszyn przez

» Rozporzadzenie M.G. z pracownikow podczas pracy.

dnia 21.10.2008 1. w. *Art. 216 § 1 Kodeksu pracy.

sprawie zasadniczych (po'zmianie 18:01.2009 r.).

wymagan dla maszyn.

|:> Deklaracja zgodnosci Wstepna' i okresowa kontrola
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JAK WDROZYC DYREKTYWE 89/655/EWG ?
Nowa dyrektywa 2009/104/WE

e e
Przeglad - inwentaryzacja sprzetu roboczego

rodzaj i typ maszyny, rok produkcji, przewidywany czas zakonczenia eksploatacji

Ocena ogolna - diagnoza stanu maszyn i urzadzen

rozbieznosci z wymaganiami minimalnymi, ocena koniecznych zmian, lista maszyn i urzadzen zgodnych i zbednych

Oszacowanie kosztow- technicznych i organizacyjnych
koszt doprowadzenia do zgodnosci, czas niezbedny do przeprowadzenia zmian

Plan dostosowania - harmonogram
lista sprzetu do zastapienia oraz do dostosowania, maszyny stwarzajace szczegolne zagrozenie

nadzorowanie weryfikacja

obshluga biezaca, ocena rezultatow

sprawdzanie przebiegu o e .
realizacji archiwizacja

dokumentacji

realizowanych dzialan
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MINIMALNE WYMAGANIA

maszyny stacjonarne 1 ruchome (mobilne),

wozk1 podnosnikowe

maszyny 1 inne urzgdzenia do podnoszenia fadunkow 1 pracownikow,
drabiny, rusztowania 1 urzadzenia linowe do prac na wysokosci.

elementy 1 uktady sterowania,

ochrona przed zagrozeniami,

ostony 1 urzagdzenia ochronne,

dostepy 1 przestrzen pracy,

oznakowanie drabin, rusztowan 1 urzadzen linowych do prac na
wysokosci.
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OBOWIAZKI PRACODAWCOW

< po zainstalowaniu maszyny, a przed przekazaniem do eksploatacji
< maszyny narazone na dziatanie warunkow pogarszajacych ich stan
< po pracach modyfikacyjnych,

< po zjawiskach przyrodniczych,

< wydiuzonym postoju maszyny.,

< awariachi/uszkodzeniach maszyny,

< wypadkach ptizy pracy.




OBOWIAZKI PRACODAWCOW

) KONTROLE MASZYN WYKONUJA

+ jednostki dzialajace na podstawie
odrebnych przepisow

+ 0SOby upowaznione przez pracodawce
I posiadajace odpowicdnie kwalifikacje

=)
=)
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KORZYSCI Z PRZEPROWADZENIA I DOSTOSOWANIA
PARKU MASZYNOWEGO DO MINIMALNYCH WYMAGAN

P z2odnos¢ z obowiazujacym stanem prawnym,

’ aktualna inwentaryzacja i weryfikacja parku maszynowego,

, mozliwos¢ eliminacji maszyn i urzadzen starych i niespelniajacych wymagan
produkcyjnych i bhp,

, mozliwo$¢ modernizacji parku maszynowego,
, ustalenie potrzeb inwestycyjno-modernizacyjnych,
I climinacja/ograniczenie zagrozen zawodowych (chorobowych i wypadkowych),

, poprawa warunkow obslugi, konserwacji i napraw parku maszynowego,
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PROPONOWANE DZIALANIA DLA SLUZB
UTRZYMANA RUCHU

kazda z maszyn, urzadzen technicznych oraz srodkoéw transportu (np.
wozki) powinna mie¢ nadany numer inwentarzowy,

na rysunku hali produkcyjnej powinny by¢ naniesione miejsca
usytuowania maszyn, urzadzen technicznych z ich numerami,

powinien by¢ zatozony wykaz (np.elektroniczny) parku maszynowego z
miejscami ich lokalizacii,

dla kazdej maszyny, urzadzenia technicznego oraz srodkow transportu
(wozkow) nalezy przechowywac dokumentacje z przeprowadzonej oceny
spetnienia minimalnych wymagan oraz z wstepnych, okresowych i
specjalnych kontroli.




WYNIKI KONTROLI

Spelnianie minimalnych wymagan bhp — sprzet do tymczasowej pracy na wysokosci — 2007 r.

Ilos¢ kontroli — 501
Ilos¢ sprawdzonego sprzetu do tymczasowej pracy na wysokosci — 1273

59 % skontrolowanego sprzetu do tymczasowej pracy na wysokosci nie spelnialo wymagan minimalnych

Podzial procentowy kontroli sprz¢tu
do tymczasowej pracy na wysokosci

7%
13% :

O rusztowania B drabiny

O pozostate O wejscia z wykorzystaniem lin

@ PANSTWOWA INSPEKCJA PRACY

-




WYNIKI KONTROLI

Spelnianie minimalnych wymagan bhp — sprzet do tymczasowej
pracy na wysokosci — naruszenia przepisow

wy posazenie eksploatowany ch przenos$ny ch drabin w urzadzenia przeciwposlizgowe

przeprowadzanie wstepny ch kontroli sprzetu przed oddaniem go do eksploataciji

wy posazenie liny roboczej w bezpieczne srodki wejécia i zejScia

wy posazenie liny roboczej w ruchomy sy stem zabezpieczenia pracownika przed
upadkiem

przeprowadzanie okresowy ch kontroli sprzetu

rejestrowanie wy nikow kontroli sprzetu

wy posazenie eksploatowany ch rusztowan w urzadzenia ochronne




WYNIKI KONTROLI

Uzytkowanie rusztowania stojacego,
metalowego, bez wykonanego
zabezpieczenia przed upadkiem z
wysokosci

Zawiesie linowe 1 tancuchowe — brak
oznakowania, brak tabliczek z przegladami

<V
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WYNIKI KONTROLI

Spelnianie minimalnych wymagan bhp — maszyny i urzgdzenia budowlane — 2008 r.

Ilos¢ kontroli — 538

Ilos¢ skontrolowanych maszyn i urzadzen budowlanych — 1743

41,5 % skontrolowanych maszyn budowlanych nie spelnialo wymagan minimalnych

Stan techniczny maszyn stacjonarnych - naruszenia przepisow

zakfady przemystu budowlanego

osw ietlenie migjsc i
stanow isk pracy

urzgdzenia
sterow nicze

urzadzenia
ochronne

0 10 20 30 40 50 60 70

B % maszyn, ktorych dotyczyly niepraw idiow o$ci
O % zakladdw , w ktérych stw ierdzono niepraw idtow o$ci
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zakfady budowlane

osw ietlenie miejsc
i stanow isk pracy

urzgdzenia
sterow nicze

urzadzenia
ochronne

0 5 10 15 20
B % maszyn, ktérych dotyczyly niepraw idtow osci
@ % zakladéw , w ktérych stwierdzono niepraw idtow o$ci




WYNIKI KONTROLI

Stan techniczny maszyn przejezdnych - naruszenia przepisow

urzgdzenia do hamowania i zatrzy my wania

konstrukcje i urzadzenia ochronne kabin

urzadzenia zapobiegajace przy padkowemu uruchomieniu

urzadzenia do polepszania widocznosci operatora

oswietlenie maszy n dostosowane do rodzaju wy kony wanej pracy

oznakowanie udzwigu podnoszonego tadunku (tablice
obciazalnosci)

oznakowanie maszy n przeznaczony ch do podnoszenia osdéb

5 10 15 20 25

B % zaktadow , w ktoérych stw ierdzono niepraw idiow osci B % maszyn, ktérych dotyczyly niepraw idiow osci
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WYNIKI KONTROLI

Dokumentacja zwigzana z eksploatacja maszyn -
naruszenia przepisow

dostep pracow nikdw do instrukcji uzytkow ania maszyn

rejestr kontroli stanu technicznego maszyn

dokumentacje w stepnych kontroli maszyn przed #
oddaniem do eksploataciji
dokumentacje okresow ych kontroli maszyn *
dokumentacje oceny maszyn pod w zgledem spetnienia —
minimalnych w ymagan

0 10 20 30 40 50 60 70

O % maszyn, ktérych dotyczyty niepraw idtow oSci B % zaktadéw , w ktorych stw ierdzono niepraw idtow o$ci
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WYNIKI KONTROLI

Uzupelnienie oslony przecinarki pustakow celem zabezpieczenia przed dost¢pem do

strefy niebezpiecznej
Realizacja decyzji ustnej inspektora pracy:
zabezpieczona strefa pracy cieciwy tngcej

Stan faktyczny stwierdzony w czasie ) = _
pustaki wychodzace z prasy prozniowej Pz60-f.

kontroli
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WYNIKI KONTROLI

Spelnianie minimalnych wymagan bhp — obrabiarki do metalu-2009 r.

Ios¢ kontroli — 525
Ilos¢ skontrolowanych obrabiarek do metalu — 5350

24,5 % skontrolowanych obrabiarek do metalu nie spelnialo wymagan minimalnych

Nieprawidlowosci dotyczace eksploatacji obrabiarek do metalu -
naruszenia przepisow

kontrola maszyn po zainstalow aniu na innym stanow isku lub w innym
miejscu
opracow anie i zaw artosc¢ instrukcji bezpieczenstw a i higieny pracy

elementy sterow nicze - widocznosé, identyfikow alnos¢, oznakow anie,
usytuow anie, doboér

kontrola maszyn w zakresie minimalnych w ymagan przed przekazaniem do
eksploatacji po raz pierw szy

urzadzenia do zatrzymania aw aryjnego
ostony i urzgdzenia ochronne - dobdr, konstrukcja i usytuow anie

kontrola okresow a maszyn w zakresie minimalnych w ymagan

dokumentacja w ynikow kontroli maszyn

0} 1000 2000 3000 4000

B liczba maszyn objetych kontrolg B liczba maszyn, do ktérych zgtoszono zastrzezenia




WYNIKI KONTROLI

. OBRABIARKA:
| ' Przecinarka tarczowa — wahadtowa
Dzialania dostosowawcze:
/| . .
Zaprojektowano 1 wykonano ostong
zabezpieczajaca dostep tarczy tnacej w
potozeniu nieroboczym.

W\

Przecinarka przed dostosowaniem
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DZIALANIA EDUKACYJNO-PROMOCYJNE
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>35>

Prasa mechaniczna

55>




PODSUMOWANIE

Podstawowe nieprawidlowosci stwierdzane w czasie kontroli:

niedokonywanie przez pracodawcow oceny uzytkowanych maszyn pod katem speklnienia
minimalnych wymagan, szczegolnie w zakresie wyposazenia w niezbgdne ostony czesci
obrotowych, elementow niebezpiecznych lub stref bezposredniego zagrozenia dla
operatora, wyposazenia eksploatowanych rusztowan w urzadzenia ochronne,

niewyposazanie maszyn w bezpieczny uklad sterujacy jej praca, w tym niewyposazenie
maszyn w wylaczniki do awaryjnego zatrzymania jej pracy (dotyczy maszyn i1 urzadzen
budowlanych 1 obrabiarek do metali),

nieprowadzenie dokumentacji potwierdzajacej wstepng lub okresowa ocene stanu
technicznego eksploatowanych maszyn,

nieopracowywanie stanowiskowej instrukcji bezpiecznej obstugi maszyny, spetniajace;j
wymagania przepisu szczegotowego oraz zrozumiatej dla operatora maszyny.




WNIOSKI

Konieczne jest:

[ kontynuowanie kontroli spetniania minimalnych wymagan bhp w innych grupach
maszyn 1 urzgdzen technicznych (w 2010 r. — maszyny do obrobki plastycznej metali),

[ prowadzenie dziatan promocyjnych (we wspdlpracy z wszystkimi partnerami
spotecznymi oraz instytucjami zainteresowanymi powyzszga tematyka) w celu
upowszechniania zagadnienia ,,minimalnych wymagan” wsrod jak najszerszej grupy
pracodawcow,

O korzystanie z fachowego poradnictwa w zakresie skutecznego ograniczania poziomu
ryzyka zawodowego przy uzytkowaniu maszyn podczas pracy.

(I PANSTWOWA INSPEKCIA PRAS



DZIALANIA KONTROLNE PIP
W NADZORZE RYNKU




ZAKRES KONTROLI W NADZORZE RYNKU

W nadzorze rynku podczas przeprowadzanej oceny
maszyny lub urzadzenia sprawdzeniu podlega :

- znak CE,

- deklaracja zgodnosci,

-maszyna (zgodnos¢ z wymagania zasadniczymi dotyczacymi
konstrukcji),

-instrukcja obshugi (zgodnos¢ z wymaganiami zasadniczymi
dotyczacymi instrukcji obstugi).

INGERSOL-RAND. . 5
%;ﬁanNQF’,URG'_ PA. 17257

Organa nadzoru rynku maja dodatkowo o ot
prawo kontrolowa¢ dokumentacje¢ producenta
oraz sprawozdania z oceny i badan maszyny.




WYNIKI KONTROLI PIP

Maszyny i urzadzenia skontrolowane w latach 2006 — 2009
(wg dyrektyw nowego podejscia)

101 234 29

0

maszyny sprzet urzgdzenia urzgdzenia urz. uzywane na urz. | systemy
elektryczny poddozorowe spalajgce paliwa zewn. pom. w ochronne w pom.
gazowe zakresie emisji zagr. wybuchem
hatasu




KONTROLE WYBRANYCH GRUP
MASZYN I URZADZEN

W ramach kontroli ukierunkowanych na monitorowanie okreslonych grup

maszyn i urzadzen, inspektorzy pracy ocenili:

e w 2006 r. - maszyny dla przemyshu spozywczego, sprawdzono 508 wyroby,
zakwestionowano 142 (28%),

o w 2007 r maszyny rolnicze - sprawdzono 393 maszyny i urzadzenia,
zakwestionowano 54 (14%) oraz maszyny pakujace - sprawdzono 290 maszyn,
zakwestionowano 79 (27%),

e w 2008 r. - maszyny i urzadzenia stosowane w budownictwie i przemysle materialow
budowlanych - sprawdzono 373 maszyny i urzadzenia, zakwestionowano 120 (32 %),

o w 2009 r. maszyn i urzadzenia do produkcji materialow drogowych, budowy,

naprawy i utrzymania drog, sprawdzono - 477 maszyn i urzadzen, zakwestionowano
131 (28 %),

® w 2010 r. — prowadzone sa kontrole maszyn do obrobki plastycznej metali (prasy
mechaniczne i hydrauliczne, kuzniarki, nozyce, prostownice, mloty, zawijarki i inne).




NIEZGODNOSCI
Z. WYMAGANIAMI ZASADNICZYMI - 1

. Przy konstrukcji oslony nie zapewniono odleglosci
bezpieczenstwa — mozliwy dostep do przekladni pasowej i
kola zamachowego,

. Brak oslony suwaka prasy,.

. Wylacznik glowny prasy nie posiada mozliwosci jego
zablokowania w pozycji wylaczony.

. Brak urzadzenia umozliwiajacego wykonanie ruchu suwaka
np. podczas ustawiania narzedzi.

. Brak urzadzenia do podtrzymywania suwaka np. na czas
napraw, ustawiania narzedzi.

. Nieprawidlowa deklaracja z.odnosci.

" Brak oceny jednostki notyfikowane;j.

. Nieprawidlowa instrukcja obstugi (brak wymogow
bezpiecznej obstugi).

Prasa mechaniczna mimosrodowa,
producent krajowy
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MASZYNY IMPORTOWANE - NIEZGODNOSCI
7. WYMAGANIAMI ZASADNICZYMI

brak urzadzen ochronnych, zabezpieczenia stref

roboczych, tabliczek znamionowych producenta,
napisow ostrzegawczych w jezyku polskim, znakow i
barw bhp w miejscach niebezpiecznych,

brak instrukcji bezpiecznej obshugi,
nieprzettlumaczenie instrukcji na jezyk polski, brak
wymagan zwigzanych z bezpieczng obsluga i
konserwacja maszyny,

brak lub wadliwe deklaracje zgodnoSci, m. in.
brak wyszczegolnienia wszystkich dyrektyw i
krajowych przepisow, ktore powinny spelniaé¢
oceniane maszyny, brak podpisow osob
uprawnionych do wystawiania deklaracji zgodnosci,

uchybienia zwigzane z oceng zgodnosci, w tym :
brak udzialu w ocenie zgodnosci jednostki
notyfikowanej w UE, brak lub niewlasciwe
oznakowanie CE.

n §
Maszyna masarska — producent spoza UE

PANSTWOWA INSPEKCJA PRACY
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WYDAWANIE OPINII
DLA ORGANOW CELNYCH




WYDAWANIE OPINII
DLA ORGANOW CELNYCH

i e Fguipsmant Mervisl
BAS-777-1T00
Per

SCONBIRZ

e . A,

Maszyna pakujaca, prod. chinskiej \ Platforma do podnoszenia — prod. USA \

* brak instrukcji obstugi w jezyku polskim, * brak deklaracji zgodnosci

* brak deklaracji zgodnoSci * brak instrukcji uzytkowania

* brak oznakowania w je¢zyku polskim lub w  na korpusie maszyny i osprzecie napisy
postaci piktogramow elementow ostrzegawcze i informacyjne wykonane
sterowniczych glownego pulpitu wylacznie w jezyku angielskim
sterowniczego * elementy sterownicze na korpusie

* brak na tabliczce znamionowej nazwy i podnosnika na panelu sterowniczym w
adresu producenta, koszu - opisy funkcji i przeznaczenia w

jezyku angielskim .

& * brak oznakowania znakiem CE /




EFEKTY DZIALAN PIP

W efekcie dzialan prowadzonych przez
organy PIP w latach 2006 — 2009 w ramach
nadzoru rynku:

wyeliminowano niezgodnosci z
zasadniczymi iinnymi wymaganiami w
przypadku 438 typow maszyn i urzadzen,

wycofano z obrotu 42 typow maszyn i
urzadzen,

dobrowolne dzialania podmiotow
gospodarczych spowodowaly usunigcie
nieprawidlowosci dotyczacych 745 maszyn i
urzadzen

powiadomienie prokuratury o podejrzeniu
popelnienia przestepstwa przez 12 podmiotow
gospodarczych.

Liczba dobrowolnych dziatann wykonanych
mioty gosp




DEKLARACJA ZGODNOSCI MASZYNY - WSKAZOWKI
DLA PRZEDSIEBIORCOW

/dokument pozwalajacy uzyskac¢ informacje, czy producenN
dokonal oceny zgodnosci maszyny przed jej wprowadzeniem

do obrotu,

deklaracja zgodnosci powinna by¢ dolaczana do maszyny,

deklaracja powinna by¢ udostepniana przez producenta,
upowaznionego przedstawiciela lub importera,

deklaracja powinna by¢ dostepna na terytorium kraju UE,

niedostarczenie deklaracji — podstawa do zakwestionowania
zgodnosci maszyny z wymaganiami zawartymi w dyrektywie

@ PANSTWOWA INS
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DEKLARACJA ZGODNOSCI MASZYNY - WSKAZOWKI DLA
PRZEDSIEBIORCOW

Deklaracja zgodnosci powinna zawierac¢, m.in. : \

oswiadczenie, Ze maszyna spelnia wymagania dyrektyw nowego podejscia,

opis i dane identyfikacyjne maszyny, w tym ogolne okreslenie jej funkcji,
modelu, typu, numer seryjny i nazwe¢ handlowa maszyny,

wykaz dyrektyw, ktore spelnia dana maszyna,

wykaz norm zharmonizowanych lub wykaz innych specyfikacji technicznych
wykorzystanych przy projektowaniu maszyny (jesli ma to zastosowanie),

nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktora
przeprowadzila badanie typu WE (jesli ma to zastosowanie),

pelng identyfikacje wystawcy deklaracji, date i miejsce jej wystawienia.

UWAGA: BRAK DEKLARACJI ZGODNOSCI LUB JEJ WADLIWE
SPORZADZENIE — PODSTAWA DO WSZCZECIA KONTROLI MASZYNY!

it

i
) :
kb
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PRACODAWCA -JAKO PRODUCENT MASZYNY
DODATKOWE OBOWIAZKI

.

rzedsiebiorca — pracodawca przejmuje obowigzki producenta\

P
/lub importera maszyny, jezeli wyprodukuje na wlasny uzytek lub
sprowadzi indywidualnie z krajow spoza UE maszyng¢ lub urzadzenie

techniczne:

d pracodawca producent/importer powinien:
zapewnic€ zgodno$¢ maszyny z wymaganiami dyrektyw, w tym
dyrektywy maszynowej,
przeprowadzic¢ ocen¢ zgodnosci maszyny i zapewni¢ w ocenie
udzial jednostki notyfikowanej, jesli sq takie wymagania
dyrektywy — jesli brak oceny zgodnosci,
d wystawi¢ deklaracje zgodnosci, opracowa¢ dokumentacje
techniczng maszyny, oznaczy¢ maszyn¢ znakiem CE, umiescic¢
tabliczka znamionow3 (jesli jest producentem), przygotowac instrukcje

obslugi (uzytkowania).
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