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Listy do kontroli warunkéw pracy w procesach taczenia materiatéw w przemysle lotniczym

1. Lista kontrolna dla technologa

PYTANIE

TAK

NIE

ND

1. Magazynowanie

Okreslono warunki i kryteria magazynowania substancji
niebezpiecznych

Zdefiniowano kryteria gabarytéw i wagi sktadowanych materiatéw
oraz dobrano wtfasciwe urzadzenia magazynowe

Zapewniono wtasciwg wentylacje

Okreslono kryteria ppoz.

Okreslono wyposazenie i urzadzenia transportowe

Ustalono warunki komunikacji i trasy transportowe

Okreslono lokalizacje regatéw i ich parametry

Okreslono lokalizacje powierzchni odktadczych

Ergonomia prac transportowych i magazynowych

Ustalono i spetniono kryteria wtasciwego oswietlenia stanowisk
i miejsc magazynowania

Ustalono i spetniono kryteria wtasciwego ogrzewania miejsc pracy

Ustalono czas odpoczynku i zapewniono pracownikom mozliwos¢
odpoczynku w pozycji siedzgcej w poblizu miejsca pracy

Ustalono sprzet ochrony osobistej oraz odziez i obuwie robocze
odpowiednie do prac

2. Transport

Dobrano srodki transportu do gabarytu i ciezaru materiatéw
i komponentéw

Podzielono materiaty i komponenty na objete transportem recznym
i zmechanizowanym i okreslono organizacje tych prac

Ustalono i wskazano obsade osobowg do realizacji prac
transportowych

Ustalono warunki komunikacji i trasy transportowe, ciggi piesze oraz
drogi ewakuacji zgodnie z BHP i ppoz.

Uwzgledniono transport podwieszony i organizacje prac przy uzyciu
suwnicy

Sg zapewnione normy dZzwigania

Ergonomia prac transportowych

Ustalono wiasciwe szerokosci drég transportowych w stosunku do
transportowanych przedmiotéw

Przewidziano miejsce postojowe dla srodkéw transportu

Ustalono i zapewniono wtasciwe o$wietlenie stanowisk i miejsc
wykonywania prac transportowych
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Ustalono czas odpoczynku i zapewniono pracownikom mozliwos¢
odpoczynku w pozycji siedzgcej w poblizu miejsca pracy

Ustalono sprzet ochrony osobistej oraz odziez i obuwie robocze

3. Dopasowywanie montowanych elementéw, usuwanie
naddatkow technologicznych, odcinanie szlifowane

Ustalono i wskazano miejsce (stanowisko) realizacji prac

Ustalono i zapewniono wtasciwe miejsce dostepu (dojscia) do
stanowiska realizacji prac

Ustalono i zapewniono wtasciwe miejsca sktadowania materiatéw
potrzebnych do realizacji prac

Ustalono i wskazano sposdb i narzedzia stuzgce do usuwania
naddatkow technologicznych

Ustalono zapotrzebowanie na urzgdzenia wentylacyjne odbierajgce
pyly podczas usuwania naddatkéw w procesach szlifowania
i zaczyszczania

Ustalono i wskazano pewny sposdéb ustalania (zamocowania)
przedmiotow poddawanych szlifowaniu i zaczyszczaniu

Ustalono i zapewniono witasciwe oswietlenie stanowisk i miejsc
wykonywania prac

Ustalono i spetniono kryteria wtasciwego ogrzewania miejsc pracy

Pracownicy majg mozliwos¢ siedzenia przy wykonywaniu pracy nie
wymagajgcej stale pozycji stojgcej lub mozliwos¢ odpoczynku
w pozycji siedzgcej w poblizu miejsca pracy

Ustalono sprzet ochrony osobistej oraz odziez i obuwie robocze

4. Wiercenie

Ustalono i wskazano miejsce (stanowisko) realizacji prac

Ustalono i zapewniono wtasciwe miejsce dostepu (dojscia) do
stanowiska realizacji prac wiertarskich

Ustalono i zapewniono witasciwe miejsca sktadowania materiatéw
potrzebnych do realizacji prac

Objeto nadzorem technicznym narzedzia, urzadzenia, maszyny
i przyrzady procesowe

Ergonomia prac zwigzanych z wierceniem

Dobdr narzedzi do wierconych elementow

Ustalono i wskazano pewny sposdb ustalania (zamocowania)
wierconych przedmiotéw z wykorzystaniem oprzyrzgdowania
i narzedzi pomocniczych

Ustalono i wskazano obsade osobowg i kolejnos$é realizacji prac
montazowych tak, zeby operatorzy nie stwarzali wzajemnego
zagrozenia wypadkowego (np. przy pracy na réznych poziomach
kadtuba lub przyrzadu)

Ustalono zapotrzebowanie na urzgdzenia wentylacyjne odbierajgce
zanieczyszczenia pytlowe podczas prac

3



Listy do kontroli warunkéw pracy w procesach taczenia materiatéw w przemysle lotniczym

Ustalono i zapewniono witasciwe o$wietlenie stanowisk i miejsc
wykonywania operacji wiertarskich

Ustalono i spetniono kryteria wtasciwego ogrzewania miejsc pracy

Pracownicy majg mozliwos$¢ siedzenia przy wykonywaniu pracy nie
wymagajgcej stale pozycji stojgcej lub mozliwosé odpoczynku
w pozycji siedzgcej w poblizu miejsca pracy

Ustalono sprzet ochrony osobistej oraz odziez i obuwie robocze
odpowiednie do prac

5. Klejenie, odttuszczanie

Ustalono i wskazano miejsce (stanowisko) realizacji prac

Ustalono i zapewniono wtasciwe miejsce dostepu (dojscia) do
stanowiska realizacji prac

Ustalono i zapewniono wtasciwe miejsca sktadowania materiatéw
potrzebnych do realizacji prac

Objeto nadzorem technicznym narzedzia, urzadzenia, maszyny
i przyrzady procesowe

Okreslono maksymalne ilosci substancji chemicznych dostepnych na
stanowisku pracy

Ergonomia prac zwigzanych z klejeniem

Ustalono zapotrzebowanie na instalacje/urzadzenia wentylacyjne
odbierajgce zanieczyszczenia chemiczne podczas prac z materiatami
zawierajgcymi lotne substancje chemiczne

Ustalono i zapewniono witasciwe o$wietlenie stanowisk i miejsc
klejenia

Ustalono i spetniono kryteria wtasciwego ogrzewania miejsc pracy

Pracownicy majg mozliwos¢ siedzenia przy wykonywaniu pracy nie
wymagajgcej stale pozycji stojgcej lub mozliwos¢ odpoczynku
w pozycji siedzgcej w poblizu miejsca pracy

Ustalono sprzet ochrony osobistej oraz odziez i obuwie robocze
odpowiednie do prac

6. Hermetyzacja

Ustalono i wskazano miejsce (stanowisko) realizacji prac

Ustalono i zapewniono witasciwe miejsce dostepu (dojscia) do
stanowiska realizacji prac

Ustalono i zapewniono witasciwe miejsca sktadowania materiatéw
potrzebnych do realizacji prac

Objeto nadzorem technicznym narzedzia, urzgdzenia, maszyny
i przyrzady procesowe

Okreslono maksymalne ilosci substancji chemicznych dostepnych na
stanowisku pracy

Ergonomia prac zwigzanych z hermetyzacja
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Ustalono zapotrzebowanie na instalacje/urzadzenia wentylacyjne
odbierajgce zanieczyszczenia chemiczne podczas prac z materiatami
zawierajgcymi lotne substancje chemiczne

Ustalono i zapewniono wtasciwe o$wietlenie stanowisk i miejsc
wykonywania prac

Ustalono i spetniono kryteria wtasciwego ogrzewania miejsc pracy

Pracownicy majg mozliwo$¢ siedzenia przy wykonywaniu pracy nie
wymagajgcej stale pozycji stojgcej lub mozliwos¢ odpoczynku
w pozycji siedzgcej w poblizu miejsca pracy

Ustalono sprzet ochrony osobistej oraz odziez i obuwie robocze
odpowiednie do prac

7. Montaz w przyrzadzie lub poza nim

Ustalono i wskazano miejsce (stanowisko) realizacji prac

Ustalono i zapewniono wiasciwe miejsce dostepu (dojscia) do
stanowiska realizacji prac

Ustalono i wskazano obsade osobowg do realizacji pac

Ustalono i zapewniono wtasciwe miejsca sktadowania materiatéw
potrzebnych do realizacji prac

Objeto nadzorem technicznym narzedzia, urzadzenia, maszyny
i przyrzady procesowe

Pomosty i platformy montazowe zabezpieczajg przed upadkiem
z wysokosci

Niebezpieczne elementy na platformach i przyrzadach, mogace
powodowac zranienie, sg zabezpieczone i odpowiednio oznakowane
pasami czarno-zottymi

Ergonomia prac zwigzanych z montazem

Ustalono i zapewniono witasciwe oswietlenie stanowisk i miejsc
wykonywania prac

Ustalono i spetniono kryteria wtasciwego ogrzewania miejsc pracy

Pracownicy majg mozliwos¢ siedzenia przy wykonywaniu pracy nie
wymagajgcej stale pozycji stojacej lub mozliwos¢ odpoczynku
w pozycji siedzgcej w poblizu miejsca pracy

Ustalono sprzet ochrony osobistej oraz odziez i obuwie robocze
odpowiednie do prac

8. Nitowanie

Ustalono i wskazano miejsce (stanowisko) realizacji prac

Ustalono i wskazano obsade osobowag niezbedng do realizacji prac

Ustalono i zapewniono wtasciwe miejsce dostepu (dojscia) do
stanowiska realizacji prac

Ustalono i zapewniono wtasciwe miejsca sktadowania materiatow
potrzebnych do realizacji prac

Ustalono i wydzielono strefy ponadnormatywnego hatasu
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Ustalono i wskazano narzedzia do realizacji prac oraz materiaty
ttumigce wibracje podczas uzywania narzedzi udarowych

Objeto nadzorem technicznym narzedzia, urzadzenia i przyrzady
procesowe

Ergonomia prac zwigzanych z nitowaniem

Ustalono podziat stref wyrobu i operacji nitowania mtotkami
niterskimi i praskami pneumatycznymi

Ustalono i zapewniono witasciwe oswietlenie stanowisk i miejsc
wykonywania prac

Ustalono i spetniono kryteria wtasciwego ogrzewania miejsc pracy

Pracownicy majg mozliwo$¢ siedzenia przy wykonywaniu pracy nie
wymagajgcej stale pozycji stojgcej

Ustalono sprzet ochrony osobistej oraz odziez i obuwie robocze
odpowiednie do prac

9. Zgrzewanie

Objeto nadzorem technicznym narzedzia, urzadzenia, maszyny
i przyrzady procesowe

Ustalono i wskazano obsade osobowag do realizacji prac

Ustalono i zapewniono wtasciwe miejsca sktadowania materiatow
potrzebnych do realizacji prac

Ustalono i wskazano urzgdzenia pomocnicze do realizacji prac

Ustalono i zapewniono witasciwe o$wietlenie stanowisk i miejsc
wykonywania prac

Ustalono i spetniono kryteria wtasciwego ogrzewania miejsc pracy

Ustalono sprzet ochrony osobistej oraz odziez i obuwie robocze
odpowiednie do prac

10. Laminowanie, technologia kompozytowa

Objeto nadzorem technicznym narzedzia, urzadzenia, maszyny
i przyrzady procesowe

Ustalono i wskazano sposéb wykonywania prac laminaterskich

Ustalono i wskazano narzedzia i urzgdzenia pomocnicze do realizacji
prac laminaterskich

Ustalono i zapewniono witasciwe miejsca sktadowania materiatéw
potrzebnych do realizacji prac

Ustalono zapotrzebowanie na urzgdzenia wentylacyjne odbierajgce
zanieczyszczenia chemiczne podczas prac z materiatami
zawierajgcymi lotne substancje chemiczne

Ustalono i zapewniono wtasciwe oswietlenie stanowisk i miejsc
wykonywania prac

Ustalono i spetniono kryteria wtasciwego ogrzewania miejsc pracy

Pracownicy majg mozliwosc¢ siedzenia przy wykonywaniu pracy nie
wymagajgcej stale pozycji stojgcej
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Ustalono sprzet ochrony osobistej oraz odziez i obuwie robocze
odpowiednie do prac

11. Ochrona ppoz.

Projektowany proces spetnia wymagania ppoz.

W projektowanych pomieszczeniach i obszarach pracy zaplanowano
wyposazenie ppoz.

Opracowano DZPW (dokument zabezpieczenia przed
wybuchem/ATEX) i wydzielono strefy zagrozenia wybuchem oraz
wdrozono dziatania organizacyjne i techniczne ograniczajgce ryzyko

Zapewniono detekcje dymu i system alarmowy

12. Postepowanie z odpadami

Ustalono rodzaje i ilosci powstajgcych odpadéw w cyklu miesiecznym
i rocznym

Przewidziano pojemniki na odpady i miejsca na nie

13. Pierwsza pomoc

Przewidziano apteczki pierwszej pomocy i wyznaczono ich lokalizacje
i oznakowanie

14. Oznakowanie

Przewidziano oznakowanie stref produkcji w zakresie stosowania
ochron osobistych

Przewidziano oznakowanie stref produkcji znakami ostrzegajgcymi
0 zagrozeniach

\Wyznaczono linie tras komunikacyjnych, ciggdéw pieszych, stref
manewrowych i powierzchni odktadczych

Zapewniono oznakowanie sprzetu ppoz., SUG (statych urzadzen
gasniczych), ROP (recznych ostrzegaczy pozarowych) oraz rozdzielnic
elektrycznych
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2. Lista kontrolna dla kierujgcego pracownikami

PYTANIE TAK NIE |ND

1. Powierzchnia podtég réwna, w dobrym stanie technicznym,
czysta, bez zagrozen poslizgniecia sie lub przewrécenia

2. Stanowiska pracy utrzymane w czystosci i porzadku, zapewniajgce
swobodne poruszanie sie, wolne od przewoddw i przeszkdd na
podtodze i w przejsciach

3. Wyposazenie stanowisk pracy i urzadzenia sprawne techniczne —
stabilne, bez uszkodzen, z wymaganymi barierkami, ostonami

i zabezpieczeniami

4. Platformy do prac na wysokosci odpowiednio zabezpieczone przed
przesunieciem i stabilne, kétka platform zablokowane

5. Prace na wysokosci prowadzone na platformach wyposazonych
w barierki i zabezpieczenia przed upadkiem lub przy zabezpieczeniu
pracownikéw przed upadkiem

6. Wszystkie stosowane narzedzia i urzgdzenia sprawne,
a niesprawne wyfgczone z uzytkowania

7. Materiaty chemiczne w odpowiednich opakowaniach, wtasciwie
opisane i oznakowane, w ilosciach nie wiekszych niz zapotrzebowanie
zmiany roboczej

8. Pracownicy majg dostep do wszystkich wymaganych ochron
osobistych i stosujg je w trakcie pracy

9. Pracownicy stosujg wymagang odziez roboczg

10. Sprzet ppoz. widoczny, ogdlnie dostepny i niezastawiony
wyposazeniem

11. Suwnica, maszyny i urzadzenia bez uszkodzen, sprawne,
z aktualnym przeglagdem technicznym

12. Drogi transportowe niezastawione i nieograniczone
sktadowanymi detalami lub wyposazeniem

13. Srodki transportu sprawne, personel obstugujacy ma
odpowiednie kwalifikacje i szkolenia

14. Odpady zbierane selektywnie, systematycznie usuwane z obszaru
gniazda na zewnatrz hali

15. Pracownicy nie zgtaszajg uwag dot. bezpieczeristwa organizacji
pracy
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3. Lista kontrolna BHP

PYTANIE TAK NIE ND

A. Ogolne — wszystkie obszary

1. Powierzchnia podtdg bez ubytkdéw i w dobrym stanie

2. Powierzchnia drég i stanowisk pracy sucha, utrzymywana

w czystosci, bez zagrozen poslizgnieciem sie lub przewrdceniem

3. Porecze na schodach sprawne technicznie

4. W sufitach podwieszanych wszystkie ptyty sg na swoim miejscu

i w dobrym stanie technicznym

5. Meble, regaty i krzesta sg w dobrym stanie i stabilnie ustawione
6. Sciany czyste, bez pekniec i bez wystajacych elementéw mogacych
powodowac zagrozenie

7. Stanowiska pracy utrzymane w czystosci i porzadku

8. Montowane na Scianach poétki nie sg nadmiernie obcigzone i nie
wiszg nad stanowiskiem pracy, nie umieszczono na nich powyzej
wysokosci gtowy ciezkich przedmiotéw lub niebezpiecznych ptynnych
materiatdw chemicznych

9. Zakaz palenia tytoniu jest egzekwowany

10. Numery alarmowe i alarmowe procedury postepowania sg
wywieszone przy telefonach

11. Spozywanie positkdw i napojow odbywa sie w wyznaczonych
pomieszczeniach socjalnych

12. Wentylatory biurowe majg odpowiednie ostony wirujgcych
elementow

13. Klatki schodowe, korytarze i podjazdy sg wolne od wad

(np. uszkodzone stopnie, uszkodzona wyktadzina, ubytki nawierzchni)
14. Oprawy oswietleniowe, zarowki i Swietldwki na stanowiskach
pracy sg sprawne technicznie

B. Ogdlne — obszary produkcyjne

1. Maszyny, urzadzenia i ich ostony sg we wtasciwym miejscu

i w dobrym stanie technicznym

2. Urzadzenia i maszyny sg bezpiecznie przymocowane do podtoza
3. Maszyny i urzgdzenia sg na biezgco serwisowane, aby zapobiec
urazom pracownikéw lub uszkodzeniu sprzetu

4. Weze ze sprezonym powietrzem lub inne przewody nie stwarzajg
pracownikom zagrozenia potkniecia sie i upadku

5. Wszystkie rury przesytajgce czynniki sg odpowiednio oznakowane
w zakresie zawartosci i kierunkéw przeptywu

6. Instalacje sprezonego powietrza, wentylacyjne, elektryczne

i uziemiajgce sg poddawane okresowym przeglagdom, badaniom i sg
sprawne technicznie

7. Miejsca niebezpieczne (ruchome elementy, niskie stropy, réznice
poziomow itp.) sg oznakowane w sposdb widoczny czarno-zéttymi
pasami

8. Elementy sterownicze maszyn sg czytelnie i zrozumiale opisane
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9. Gorace rury lub powierzchnie sg odpowiednio zabezpieczone przed
kontaktem z nimi

10. Obszary, w ktérych jest wymagane stosowanie ochron osobistych
(np. ochron oczu, masek), s odpowiednio oznakowane znakami
bezpieczenstwa

11. Uszkodzone lub podlegajgce serwisowi maszyny, urzadzenia lub
instalacje sg oznakowane w sposéb widoczny ,,AWARIA” lub

L, WYtACZONE Z UZYTKOWANIA”

12. W instalacjach wentylacyjnych na biezgco sg wymieniane filtry,
maty filtracyjne itp.

13. Narzedzia pracy sg sprawne technicznie, a niesprawne oznaczone
i wytgczone z uzytkowania

C. Elektrycznos¢

1. Pozostawiono wolng przestrzen przed panelami/szafami
elektrycznymi, aby zapewnic tatwy do nich dostep

2. Reczne narzedzia elektryczne sg odpowiednio uziemione

3. Wszystkie przewody (i ich izolacja), wtyczki i gniazdka sg wolne od
uszkodzen i w dobrym stanie technicznym

4. Drzwiczki skrzynek/szaf elektrycznych lub sterowniczych sg
odpowiednio zabezpieczone przed nieautoryzowanym dostepem

5. Urzadzenia, maszyny i instalacje majg aktualne pomiary
skutecznosci ochrony od porazenia

6. Wiaczniki i wytgczniki sg prawidtowo zidentyfikowane i oznaczone
co do funkcji, do ktorych stuzg lub ktére kontrolujg

7. Elementy instalacji elektrycznej, w tym oprawy oswietleniowe, sg
odpowiednio zabezpieczone ostonami/siatkami przed mechanicznym
uszkodzeniem

8. Materiaty fatwopalne sg sktadowane w oddaleniu od paneli
wytgcznikdw lub szaf

9. Puszki/skrzynki elektryczne majg pokrywy lub drzwiczki
zabezpieczajgce

10. Szafy elektryczne z systemami wysokiego napiecia maja
oznakowanie ,,UWAGA WYSOKIE NAPIECIE”

D. Wyposazenie awaryjne

1. Wyposazenie awaryjne (przyciski alarmowe, ptuczki do oczu,
prysznice bezpieczenstwa itp.) jest dostepne i niezastoniete innym
wyposazeniem

2. Cate wyposazenie awaryjne jest sprawne

3. W obszarach, gdzie wystepuje zagrozenie oblania substancjami
zrgcymi lub zapalenia odziezy, znajdujg sie prysznice bezpieczenstwa
5. Zestawy sorbentdw sg dostepne i wyposazone zgodnie ze
specyfikacja

6. Apteczki pierwszej pomocy sg widoczne i ogélnodostepne

7. Apteczki pierwszej pomocy majg wymagane wyposazenie i sg na
biezgco uzupetniane

E. Wyjscia/korytarze

1. Wszystkie wyjscia sg drozne i niezastawione
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2. Wszystkie korytarze sg drozne i niezastawione

3. Znaki ewakuacyjne sg wywieszone i wtasciwie wskazujg kierunki
ewakuacji

4. Drzwi wyjsciowe sg wolne od zasuw i blokad

5. Mozliwe jest otwarcie wszystkich drzwi ewakuacyjnych od wewnatrz
bez kluczy lub dodatkowej wiedzy

6. Drzwi i bramy sg w dobrym stanie technicznym

F. Magazynowanie — ogélne

1. Regaty magazynowe sg stabilne i w dobrym stanie technicznym, nie
zagrazajg upadkiem

2. No$nosc potek jest czytelnie oznakowana i respektowana w procesie
sktadowania lub magazynowania

3. Obszar magazynowy jest dobrze zagospodarowany (nie ma
nagromadzonych odpaddw, przeszkdd, zanieczyszczen lub materiatéw
palnych)

G. Magazynowanie — butle ze sprezonym czynnikiem

1. Wszystkie butle sg prawidtowo zabezpieczone przed upadkiem
obejmg lub farncuchem

2. Butle nieuzytkowane sg zabezpieczone kotpakami

3. Butle petne i puste sg sktadowane oddzielnie

4. Butle s3 magazynowane selektywnie w zaleznosci od rodzaju
czynnika

H. Magazynowanie — ppoz.

1. Materiaty tatwopalne sg przechowywane w minimalnych ilosciach
na stanowiskach pracy

2. Materiaty lub ciecze palne/tatwopalne s3 magazynowane w ilosciach
nieprzekraczajgcych ustalonych limitow

3. W szafach na materiaty pozarowo niebezpieczne nie ma materiatéw
tatwopalnych (np. kartonu, papieru, plastiku)

4. Wszystkie pojemniki z cieczami tatwopalnymi sg zamkniete lub
przykryte w celu kontroli parowania

5. Wszystkie pojemniki z substancjami niebezpiecznymi sg
oznakowane znakami ostrzegawczymi i napisami i zidentyfikowane

co do zawartosci

I. Magazynowanie — chemikalia

1. Magazyn jest oznakowany znakami ostrzegawczymi

2. Dostep do magazynu ma tylko uprawniony personel

3. Materiaty niekompatybilne (kwasy—zasady, utleniacze— substancje
tatwopalne) sg od siebie odpowiednio odseparowane

4. Pojemniki z substancjami sg opisane w jezyku polskim i oznakowane
znakami ostrzegawczymi

5. Magazyn jest wyposazony w sprzet przeciwdziatajgcy
rozprzestrzenianiu sie wyciekéw (wanny, regaty wychwytowe)

J. Ochrony indywidualne, odziez i obuwie robocze

1. Pracownicy sg wyposazeni w odpowiednie do zagrozen ochrony
osobiste i noszg je

2. Wydziatowy wykaz ochron osobistych jest aktualny
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3. Ochrony osobiste sg prawidtowo przechowywane, gdy nie s3
uzywane

4. Ochrony osobiste sg dostepne dla personelu i dla 0séb wizytujgcych
5. Wszyscy pracownicy zostali przeszkoleni w zakresie prawidtowego
postugiwania sie ochronami osobistymi

6. Okres stosowania ochron osobistych (zwtaszcza srodkéw
oddechowych) jest nadzorowany

7. Pracownicy sg wyposazeni w wymagane obuwie i odziez roboczg i je
stosujg

K. Ochrona ppoz.

1. Gasnice i znaki ppoz. znajdujg sie w wyznaczonych i widocznych
miejscach

2. Gasnice i hydranty nie sg zastawione przez wyposazenie lub
urzadzenia

3. Gasnice sg wiasciwie zamontowane (powieszone) w swoich
miejscach

4. Sprzet gasniczy podlega rutynowym przeglagdom

5. Wszyscy pracownicy znajg zasady ewakuacji

L. Prace na wysokosci, podesty montazowe, barierki

1. Prace na wysokosci wykonuje przeszkolony i dopuszczony przez
lekarza personel

2. Dostepne sg instrukcje/procedury opisujgce bezpieczne zasady
dostepu do urzadzen, maszyn lub przyrzaddéw znajdujacych sie na
wysokosci

3. Podesty montazowe lub przy maszynach sg odpowiednie do
wykonywanej pracy, stabilne i sprawne technicznie

4. Podesty powyzej 1 m majg barierki zabezpieczajgce

5. Na platformach lub antresolach barierki majg dodatkowa
poprzeczke w potowie wysokosci i krawezniki

6. Porecze i barierki sg gtadkie, bez wystajgcych elementéw mogacych
powodowac zranienie

[t. Platformy, podesty do pracy na wysokosci

1. Platformy sg ustawione w wyznaczonych strefach

2. Platformy sg stabilne, ustawione na state lub maja zblokowane kotka
3. Na antresolach i platformach wymagane barierki i krawezniki sg
sprawne technicznie

M. Wézki widtowe/platformowe

1. Wézki podlegajg okresowym przeglagdom technicznym

2. Wozki uszkodzone lub podlegajgce serwisowi sg wytgczone

z uzytkowania i oznakowane w sposéb widoczny ,,NIE UZYWAC”

3. Dopuszczalng tadownos$é wdozkdéw oznakowano w sposdb widoczny
4. Zasady bezpiecznej obstugi wézkéw sg dostepne dla personelu

5. Kierowcy wdzkdw sg przeszkoleni i majg wymagane zezwolenie na
prowadzenie wozkow

N. Organizacja pracy

1. Wykaz prac szczegodlnie niebezpiecznych na wydziale oraz oséb
upowaznionych do wydawania polecen w tym zakresie jest aktualny
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2. Prace szczegdlnie niebezpieczne sg organizowane zgodnie

z obowigzujacy instrukcja/procedurg

3. Wykaz oséb wyznaczonych do udzielania pierwszej pomocy,
przeprowadzania ewakuacji i zwalczania pozarow jest aktualny

4. Wykaz stosowanych materiatdw niebezpiecznych jest aktualny
0. Szkolenia

1. Wszyscy pracownicy zostali zapoznani z kartami charakterystyki
substancji niebezpiecznych i przeszkoleni w tym zakresie

2. Wszyscy pracownicy sg przeszkoleni w zakresie instrukcji BHP
3. Wszyscy pracownicy sg przeszkoleni ze stosowania sprzetu ppoz.
i zasad ewakuacji

13




