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FAKTY: PARY SPAWALNICZE ZAWIERA ACE
CHROM SZESCIOWARTOSCIOWY

Mimo ze powyzsza klasyfikacja byta pierwotnie powigzana ze spawan‘i-e
jest ona ograniczona wqucznie do par stali nierdzewnej. Wrecz przeciwn’"

R

_ierdzewnej, nie
_ejmuje wszystkie

zaklasyfikowane jako substanqe rakotwoércze kategorii 1, co oznacza, ze uz '
bezposrednig przyczyne rozwoju nowotworéw u ludzi. /

Gdzie wystepuja zagrozenia?

Narazenie na pary i dymy spawalnicze wystepuje w
wielu sektorach przemystu. Spawacze pracujg w branzy
metalowej, stoczniowej, budowlanej i transportowe;.
Dominujgcymi zawodami sg spawacz i metalowiec
(pracownik obrobki metalu).

Wiecej informacji na temat substancji

Rodzaj stosowanego procesu spawania wywiera wptyw
na charakter i zakres substancji niebezpiecznych
obecnych w parach spawalniczych. Pary generowane

w trakcie spawania i ciecia na gorgco sg mieszaning o
zmiennej zawartosci niebezpiecznych gazéw i niezwykle
drobnych czastek, ktére mogg by¢ wdychane. Sktad par
spawalniczych zalezy od stosowanego substratu, spoiwa
oraz metody spawania. Najwieksze ilosci substancji
rakotwdérczych sg wytwarzane w trakcie spawania metoda
MAG (drutem proszkowym), spawania drutem proszkowym
bez otuliny gazowej oraz ciecia gazowego.

Chrom to sktadnik stali nierdzewnej, stop6éw niezelaznych,
powtok chromianowych i niektérych spawalniczych
materiatéw eksploatacyjnych. W trakcie spawania chrom
jest przeksztatcany do postaci szeSciowartosciowe], tj.
Cr(VI). Cr(VI) jest bardzo toksyczny i moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia oczu, skory, nosa, przetyku i ptuc. Moze takze
stanowi¢ przyczyne rozwoju nowotworow.

Objawy

Ostre narazenie na pary, gazy i dymy spawalnicze moze
skutkowa¢ podraznieniem oczu, nosa i przetyku, zawrotami
gtowy oraz nudnosciami. Dtugotrwate narazenie na pary
spawalnicze moze doprowadzi¢ do uszkodzenia ptuci
rozwoju réznego typu nowotworéw, w tym nowotworow
ptuc, krtani i uktadu moczowego.

Co mozesz zrobic?

Przeprowadz prawidtowe pomiary narazenia, aby ustali¢,
jakie dziatania i kiedy nalezy podja¢. Sprawdzaj, czy
pracownicy odpowiednio wcze$nie zgtaszaja niepokojace
objawy.

Poziom ryzyka, jaki stanowig pary uwalniajgce sie

W procesie spawania, zalezy od trzech czynnikow:
toksycznosci par, stezenia par oraz czasu ich wdychania.
Najlepszym rozwigzaniem jest maksymalne ograniczenie
ilosci powstajgcych par przez ponowne zaprojektowanie
Mmiejsca pracy oraz ponowne opracowanie stosowanych
metod i materiatéw (np. zastosowanie uchwytu
spawalniczego z odciggiem dymu). Oprécz tego mozna
zatozy¢ wentylacje ogélng i miejscowg oraz przestrzegac
wytycznych dotyczacych prawidtowego ustawienia na
stanowisku pracy (nalezy sta¢ pod wiatr).

Wazne jest takze, zeby spawacze znali zagrozenia zwigzane
z materiatami, na ktérych pracuja.
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